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SAMES KREMLIN engagiert sich
jeden Tag dafur, Exzellenz in
Innovation und Zuverl&ssigkeit zu erzielen,
damit Sie Ihre Wettbewerbsfahigkeit

steigern kdnnen.

Wir verbessern stdndig unsere Leistungen
und die Qualitat unserer Produkte, um lhre
Anforderungen zu erflllen.

Wir unterstUtzen Sie ebenso gerne bei
der Auswahl des richtigen Equipments,
um neuesten VOC-Richtlinien gerecht zu
werden.

Unsere zuverldssigen Technologien
ermoglichen es Ihnen, gleichzeitig einen
schnellen Investitionsrendite zu erzielen.

www.sames-kremiin.com

In diesem Katalog finden Sie alle Produkte,
mit denen Sie Ihre gewunschte, qualitativ
hochwertige Applikation erreichen
kénnen.

Es ist unsere Aufgabe, lhnen fir jegliche
Anfrage die beste Losung zu bieten.

Das gesamte Team von SAMES
KREMLIN steht Innen bei Fragen und for
L&sungsvorschlédge zur Verfugung.

Viel SpaB beim Lesen.
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KUNDENZUFRIEDENHEIT

SAMES KREMLIN BIETET IHNEN EIN BREITES SPEKTRUM AN DIENST-
LEISTUNGEN, WELCHES AN IHRE ANFORDERUNGEN ANGEPASST IST:

Ob Beratung, Reparatur, Wartung oder Installation durch einen
qualifizierten Techniker: Was auch immer lhr Anliegen ist, unsere
Serviceabteilung von SAMES KREMLIN steht Innen zur VerfUgung, um
lhre WUnsche innerhalb kUrzester Zeit zu erflllen.

> HOTLINE

SAMES KREMLIN verfugt Uber eine Qualitats-
Hotline, die sich um die Zufriedenheit unserer
Kunden kUmmert.

Lbgern Sie bitte nicht, uns zu kontaktieren,

Unser Kundendienstteam gibt Ihnen zeithah

eine Antwort.

+49 (0) 2131 36 92 0

> AUDIT

Um das beste Ergebnis aus lhrer Anlage,
lhrem Lack oder Ihrem Pulver zu erzielen, sind
Beratung und Fachwissen von Spezialisten
unerlasslich. Das Team von SAMES KREMLIN
besteht aus erfahrenen und praxiserprobten
Mitarbeitern, die auf Anfrage lhre Anlage
analysieren und |hnen eine angemessene
technische UnterstUtzung bei der Verbesserung

oder NachrUstung Ihrer Lackieranlage bieten.

> REPARATUR

Eine regelmafige und professionell
durchgefUhrte Wartung oder Nachrustung
lhrer Anlage ist der beste Weg, um den
ordnungsgemdBen Betrieb lhrer Gerdte zu
gewdhrleisten. Z6gern Sie nicht, sich zu diesem
Iweck an einen unserer Techniker zu wenden:
- um technische Beratung oder technische
UnterstGtzung per Telefon anzufordern

« um eines lhrer Produkte reparieren oder
kontrollieren zu lassen.

« zur DurchfUuhrung einer NachrUstung

> ERSATZTEILE

Original-Ersatzteile garantieren den korrekten
Betrieb Ihrer Anlage. Wir bearbeiten alle Ihre
Bestellungen von Ersatzteilen weltweit. Unser
Ziel ist es, Sie schnell und kostengunstig mit
dem gewunschten Teil zu beliefern, das
lIhnen einen optimalen und langen Betrieb
lhrer Lack- und Pulveranlage gewdhrleistet.

> SCHULUNG

SAMES KREMLIN st
Arbeitsministerium  als
registriert.

Das ganze Jahr Uber werden Schulungen
organisiert, durch die Sie die notwendigen
Kenntnisse fur den Gebrauch und die Wartung
lhrer Anlage erwerben kdnnen. Ein Katalog
ist auf Anfrage erhdltlich. Sie kdnnen darin
zwischen  verschiedenen  Schulungsarten
und -Inhalten  sowie  Produkfionszielen
wdhlen. Diese Schulungen kbénnen in
lhren R&umlichkeiten oder in unserem

beim franzdsischen
Schulungszentrum

Trainingszentrum im Headquarter in Meylan/
Frankreich organisiert werden.

www.sames-kremiin.com
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QUALITATSSICHERUNG

Entsprechend der Norm ISO?001 (Version 2015) erfullen wir die Anforderungen zu
den erforderlichen Verfahren und Registrierungen. Die konsequente DurchfGhrung
der Qualitatspolitik von SAMES KREMLIN garantiert eine optimale Qualitat in jeder
Phase der Produktion und der Montage der Komponenten.

Unsere Produkte fallen in den Geltungsbereich der folgenden europdischen Richtlinien:

* 2014/34/EU Explosionsgefdhrdete Bereiche

* 2006/42/EG Maschinen

* 2014/35/EU Niederspannung

» 2014/30/EU Elekfromagnetische Vertraglichkeit

* 2011/65/EU RoOHS Beschrdnkung der Verwendung bestimmter gefdhrlicher Stoffe in
Elektro- und Elektronikgeraten

* 2012/19/EU WEEE Elektro- und Elektronik-Altgerdten

* 1907/2006/EG REACH Registrierung, Bewertung, Zulassung und Beschrinkung von
Chemikalien.

Eine interne Prozessubersicht ermoglicht es uns, alle dafir nétigen Efappen zu organisieren und gleichzeitig
AuBere Einflussbereiche (Kunden, Wettbewerb...), Audits (infern und extern) sowie definierten Ziele
miteinzubeziehen.
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17 STANDORTE

KANADA

931, Progress Ave, Unit 7
SCARBOROUGH M1G 3V5
Tel. : (00) 141 643 15017
Fax: (00) 141 643 19171
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GLOBALE PRASENZ

SAMES KREMLIN

Standort Stains
150 av, de Stalingrad
r.x‘\_. 93240 Stains - France

SAMES KREMLIN
Headquarter

Tel.: +49 (0) 2131-36 92 0
Fax: +49 (0) 2131-36 92 110

DEUTSCHLAND
Moselstrasse 19
D-41464 NEUSS

13 chemin de Malachef —— @
38243 Meylan - FRANCE

o PORTUGAL Q
O Rua da Silveira, 554 - Touria
2410-269 POUSOS LRA
VEREINIGTE STAATEN VON Tel. : +351 244 848 220
AMERIKA Fax: +351 244 848 229
45001 5 Mile Rd, SPANIEN
PLYMOUTH, M, 48170 - C/Botdnica, 49
Tel. : 734-979-0100 B 08908 L'HOSPITALET DE LLOBREGA
BARCELONA

Fax : 734-927-0064
Tel. : +34.932641540

Fax : + 34.932632829

O MEXICO
BERNARDO GARZA TREVINO # 1715
COL DE MAESTRO MONTERREY, N.L
CP 64180 MEXICO
Tel. : (81) 1257-1111
Fax: (81) 1352-8316

SUDAFRIKA O
Block G, Hurlingham Office Park, Hurlingham
Johannesburg
Tel: +27 (11) 285 0040

BRASILIEN O
Rua Alfredo Mario Pizotti, N.41
Vila Guilherme
SAO PAULO SP
Tel. : (+5511) 2903 1200

© ARGENTINIEN
Avenida Juan Justo, 6021
C1416DLB CIUDAD DE BUENOS AIRES
Tel.: +54 11 4582 89 80
Fax:+54 1145846677

www.sames-kremiin.com
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RUSSLAND

23 Street Radionava Office 21
603093 NIZHNI NOVGOROD
Tel. : 007 831 467 8981

o

POLEN

SAMES KREMLIN sp. zo.0.
ul. Modlinska 2218

03-120 Warszawa,

POLSKA

Tel.: + 4822 510 38 52

ITALIEN

Linate Business Park

Strada Provinciale Rivoltana 35
20096 Pioltello (M)

Tel. : (+39) 02 - 48952815

Fax : (+39) 02 - 48300071

y £

O INDIEN
GAT no - 634, PUNE NAGAR Road, Wagholi
PUNE - 412 207
Tel: +91 20 30472700/01
Fax : +91 20 30472710

Airspray Zerstaubung & Equipment

JAPAN
Takashima 2-19-12 - Sky Blig 20F
220-0003 YOKOHAMA - Nishi kanagawa
TEL: 045 412 5800

FAX: 045412 5801

Mobil: 080 4203 3030

o

o

CHINA

Building No.9, No.3802 Shengang Road
Songjiang District

SHANGHAI 201613

Tel. : 021-5438 6060

Fax : 021-5438 6090

O Niederlassung

| Engineering Center

www.sames-kremiin.com
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ALLGEMEINE INFORMATIONEN
Lack

Dekoration und Schutz sind oft zwei miteinander verbundene Funktionen. Zur Erreichung dieser Ziele
und fUr den Endanstrich steht uns eine Riesenauswahl verschiedener Oberfldéchenbehandlungen zur
Verfugung (z.B. Nickel oder Chrom usw.).

Lack eignet sich auch hervorragend fur diese beiden Funktionen. AuBerdem kann Lack universell
verwendet und auf jede FIGdche aufgebracht werden, z.B. Holz, Metall, Stein, Leder, Kunststoff
und Elastomere. Farbe ist kein Endprodukt, denn die Qualitédt der Lackierung hdngt von allen
Bearbeitungsstufen ab.

Vorbereitung der Oberfl&dche
Applikation des Produktes (Lack, Beize, Lasur, usw....)
Trocknung

ENTDECKEN SIE IM KATALOG FUR JEDES Produkt die empfohlenen
wasserbasierten oder losemittelbasierten Lackfamilien.

WASSERBASIERTE MATERIALIEN

D

é LOSEMITTELBASIERTE MATERIALIEN
8 1. GRUNDIERUNGEN
—

2. BEIZEN

3. DIRECT GLOSS / METALLIC

4. DECKLACKE/HOCHGLANZ

5. UV-PRODUKTE

6. FEUCHTIGKEITSEMPFINDLICHE MATERIALIEN

7. KORROSIONSSCHUTZ - ABRASIVE LACKE

" www.sames-kremiin.com



Katalog V5.2

y £

Es gibt eine groBe Anzahl physikalischer und
chemischer Behandlungsméglichkeiten fur die zu
lackierende Fl&che, bevor diese mit der ersten
Schicht versehen wird.

Eine gute Vorbereitung der Oberfldche ist bei
jedem Material die Voraussetzung fir lang
wirkenden Schutz und gute Optik.

Airspray Zerstaubung & Equipment

Die Vorbereitung der Oberfldchen ist oftmals der
zeitaufwdandigste, aber auch der wichtigste Teil
vor einer Lackierung.

Material Physische Vorbereitung Chemische Vorbereitung
Stahl: Entlacken, Schleifen, Sandstrahlen, BUrsten  S&ure

Aluminium: BUrsten Dampfstrahlen

Holz: Schleifen

Kunststoff: Befldmmen Plasmabrenner, Sdure

Nach der Behandlung sollten die Oberfldchen frei sein von:

Staubpartikeln oder nicht fest haftenden Sulbstanzen

Ql, Fett und Feuchtigkeit

Fur einen sehr guten Korrosionsschuiz (z.B. Rostschuiz) von Metallen beschichtet man vorher mit:

einer Grundierung oder einem FUller

einer Korrosionsschutzfarbe (z.B. Rostschutz)

Eine Grundierung ist ein flissiges Material von
ca. 14 sec/DIN4 (oder 16 s CA4), das in dUnner
Schicht aufgetragen werden sollte, damit es in alle
Unebenheiten der Metalloberfldche eindringen
kann. Die darin enthaltene Phosphorsdure greift die
Metalloberfldche an und bildet eine isolierende und
undurchdringliche Phosphatschicht. Grundierungen
werden wegen inrer sehr guten Haftung auf Metallen
geschatzt. Es ist wichtig, sie anschlieBend mit einer
Lackschicht zu versehen, die einen Schutzschild
bildet.

Ein Rostschutz wird in dickeren Schichten
als eine Grundierung aufgetragen. Da er
Korrosionsschutzmittel enthalt, schitzt er das Metall
sowohl physikalisch als auch chemisch. AuBerdem
spart er Zeit, weildurch eine einzige Lackierung sowohl
Rostschutzchemikalien als auch ein Schutzschild auf
das Metall aufgebracht werden.

www.sames-kremiin.com

Diese Materialien werden sehr haufig fur Stahlirdger
und Infrastrukturen  verwendet, weill hier die
Beschichtung entweder so belassen werden kann,
wie sie ist, oder nachtréglich mit dem gewunschten
Decklack versehen werden kann.

18 2 & 4 oo 4

16s CA,

40s CA,
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Wenn wir ein lackiertes Objekt betrachten, Diese Verdnderung ist hauptséchlich
kdnnen wir erkennen, dass der Lack hart ist. Vor auf verschiedene Lackkomponenten
der Verarbeitung ist der Lack dagegen flussig. zurUckzufUhren, deren Funktfionen im Folgenden

beschrieben werden.

LACKKOMPONENTEN:

Lack enthdlt eine oder mehrere Substanzen, die generell in einem Losungsmittel (oder in Wasser)
geldst sind und nach dem Trocknen auf einer FlGche ihre feste Konsistenz zurUckerhalten.

Zu diesen Substanzen gehoren:

Bindemittel
Pigmente
FUllstoffe

Das Bindemittel ist im allgemeinen ein mehr oder Trocken- und Nassschicht

weniger durchsichtiger Korper, der einem Harz gleicht. Nasslack
Wenn es in einem Losungsmittel aufgeldst wird, ergibt :
es einen Lack: Zu lackierende Fldche

Bindemittel + Losemittel = Klarlack

Verdunstetes Losemittel Trockenextrakt

Lack hat oft den Namen des Lésungsmitteltyps, auf dem J'
er basiert (Zelluloselack basiert auf einem Zellulose- "~ ------3 """ ooooopooo
L&sungsmittel). Um den Decklack dunkler zu machen,
fogen wir farbintensive und sehr feine Pulver hinzu, die
wir Pigmente nennen.

Trockenschicht

Bindemittel + Losemittel + Pigmente =

Buntlack
GLOSSAR
Klebriger Film: Grifffester Film: Ein Film wird als grifffest
Ein Film wird als klebrig bezeichnet, wenn wir bezeichnet, wenn ein Finger keine Spuren auf
einen Finger darauf legen und er sich wie der Oberfladche hinterl@sst.

Klebeband anfihlt.

Fingernagelhart : Ein Film wird als
Staubtrockener Film: fingernagelhart bezeichnet, wenn wir keine
Ein Film wird als staubtrocken bezeichnet, wenn Kratzer mit dem Fingernagel verursachen
darauf abgesetzter Staub durch Pusten entfernt kénnen. In diesem Zustand kann er poliert oder
werden kann. geschliffen werden.

n www.sames-kremiin.com
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Um der Oberflache sperzifische Eigenschaften zu verleihen, werden eine ganze Reihe von Fullstoffen
und Additiven verwendet. Lésemittel ermdglichen es, die anderen Bestandteile des Lackes zu |6sen
und lassen sich in die folgenden drei Gruppen einteilen:

Leichte Losemiittel: Sie verdunsten extrem schnell, so dass der Lack eventuell zu schnell trocknet,
bevor er sich richtig auf der Oberfldche verankert. Diese Losemittel werden niemals allein
verwendet.

Schwere Losemittel: Sie verdunsten sehr langsam, so dass der Lack richtig haftet. Sie hinterlassen
ein weiches und glattes Finish. Langsame Ldésemittel werden nicht sehr hdufig eingesetzt, da sie die
Trocknungszeit deutlich verldngern.

Mittelschwere Losemittel: Sie verdunsten in wenigen Sekunden; dies reicht aus, um eine gute
Haftung zu gewdhrleisten und gleichzeitig eine zufriedenstellende Trocknungszeit zu gewdhrleisten.

Um denrichtigen Lack herzustellen, erstellt der Hersteller zun&chst eine Liste der Losemittel, die

in der Lage sind, alle gewUnschten Bindemittel aufzulésen, und wdahlt dann diejenigen mit einer
fur die geplante Trocknungsmethode geeigneten Flichtigkeit aus (sei es bei Raumtemperatur
oder in einem Ofen). Vor dem Aufbringen kann ein Lack normalerweise verdunnt werden, um die
gewunschte Konsistenz zu erreichen.

LACKKONSISTENZ
Viskositat

Die Konsistenz des Lackes sollte an die Art der Anwendung angepasst werden. Sie wird durch das
AusmaRB inhrer Viskositat in Centipoise identifiziert, oder durch die Messung der Zeit in Sekunden, die
bendtigt wird, bis eine bestimmte Menge Lack durch einen kalibrierten Viskositatsbecher lGuft. Es gibt
verschiedene Viskositatsbecher, die zur Messung der Viskositét von Lacken verwendet werden. Die
folgende Tabelle zeigt den Zusammenhang zwischen den BechergréBen und Centipoise.

AFNOR 4 (CA4) I1SO4 mPas.s Centipoise Ford 4 (CF4) DIN 4 (D°) CH (Fr) ZAHN (Nr. 2)
12 - 20 20 10 11 6 18
14 17 25 25 12 12 7 19
16 23 30 30 14 14 - 20
20 34 40 40 18 16 8 22
25 51 50 50 22 20 2 24
29 60 60 60 25 23 10 27
32 68 70 70 28 25 = 30
34 74 80 80 30 26 11 34
37 82 90 920 88 28 12 37
40 93 100 100 35 30 13 41
45 - 120 120 40 34 14 49
50 - 140 140 44 38 15 58
56 - 160 160 50 42 16 66
61 - 180 180 54 45 17 74
66 - 200 200 58 49 18 82
70 - 220 220 62 52 19 -

Hinweis: 1 Poise = 100 Centipoise und 1 mPas.s = 1 Centipoise (Wenn die Dichte des Lackes gleich 1 ist und es sich um ein newtonsches Fluid, d. h. kein
Thixotrop handelt).

www.sames-kremiin.com “
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DER EINFLUSS DER TEMPERATUR AUF DIE VISKOSITAT

Die Viskositat des Lackes dndert sich bei Temperaturschwankungen: Harze werden bei Erwdrmung
flussiger.

Die folgende Tabelle zeigt die ViskositdtsGnderungen eines Glyzerinphtalat-Lacks bei
Temperaturschwankungen.

Temperaturen (°C)
2 4 [ 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40

27 26 24 23 22 21 2] 20 19 18 18 17 17 16 15 15 14 14 14 14

v
; 33 31 29 27 26 25 23 22 21 20 19 18 18 17 16 16 15 15 14 14
k 39 36 34 32 30 28 26 24 23 22 21 20 19 18 17 17 16 15 15 14
: 46 42 39 36 34 31 29 27 26 24 23 22 21 19 18 17 17 16 15 15
: 54 49 45 41 38 35 32 30 28 26 24 23 21 20 19 18 17 17 16 15
a 56 51 47 43 40 36 33 31 29 27 25 23 21 20 20 19 18 17 16 16
! 61 55 50 46 42 38 35 32 30 28 26 24 22 21 20 19 18 17 16 16
i 69 63 56 52 46 42 39 35 32 30 28 25 24 23 2] 20 19 18 17 16
" 77 69 62 55 50 46 41 38 35 32 29 27 25 24 22 2] 19 18 17 16
2 84 74 67 61 54 50 44 40 36 34 30 28 26 25 23 22 20 18 17 16
k 95 84 75 66 60 54 48 44 40 36 33 30 28 26 24 22 20 19 18 17
: 104 92 81 73 65 58 52 46 42 38 35 31 29 27 24 23 2] 20 19 18
Ce’ 112 100 88 76 69 62 54 49 44 40 36 32 30 27 25 23 2] 20 19 18
n 122 108 90 85 75 66 59 53 47 42 38 35 31 28 26 24 22 2] 19 18
c 132 120 102 90 8 70 63 55 50 44 40 36 33 30 27 25 283 22 20 18
NFr 142 124 108 95 84 74 65 58 52 46 41 37 34 31 27 25 23 22 20 18
4 152 132 119 101 90 80 69 61 54 48 43 38 35 31 28 26 24 23 2] 18
164 140 123 106 94 83 73 64 56 50 45 40 36 32 29 27 24 23 2] 18

Beispiel: Bei einer Temperatur von 20°C fUr eine angegebene Viskositdt von 22 s sollten folgende Ergebnisse zu erwarten
sein:

e bei 12°C, eine Viskositét von 28 s,
e bei 32°C, eine Viskositat von 17 s.

n www.sames-kremiin.com
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Qualitatsprobleme entstehen tendenziell, wenn sich die Temperatur der Farbe im Laufe des Tages
andert. Zum Beispiel: Im Laufe dieses Tages hat sich die Viskositat der Farbe von 23 auf 17 Sekunden
verschoben, was zu einer Leistungssteigerung der Spritzpistolen von 22 % und folglich zu einem zu
starkem Auftrag und UbermdaBigem Produktverbrauch fuhrt.

Temperaturen (°C) Viskositat - CA4 Ausbringmenge Pistole
(Sekunden) (cm3/mm)
Morgens, kUhle Werkstatt 15 23 460
Spater - Werkstatt heizt sich auf 20 20 520
Ein Ofen wurde eingeschaltet 25 17 560

Schlimmer noch, der Lack, der in einer warmen Werkstatt bei 20 Sekunden vorbereitet wurde, kann
am ndchsten Morgen bei 28 Sekunden liegen, bevor die Werkstatt auf volle Betriebstemperatur
gekommen ist: Dies wlrde zu einem weniger feinen SprUhstrahl und einer wesentlich IGngeren
Trocknungszeit fOhren (Orangenhaut).

TROCKNUNG DER LACKE

Die Lackbestandteile lassen sich in zwei Gruppen einteilen:

Trockene Extrakte

VOC (Fluchtige organische Verbindungen) oder Wasser bei wasserbasierten Lacken

Bei der Trocknung eines Lacks verdunsten zuerst die fluchtigen und dann hdérten die festen
Verbindungen. Man unterscheidet zwischen Trocknen und Harten.

Durch Trocknen erhalten wir den trockenen Film allein durch Verdunsten der fluchtigen Produkte. Das
geschieht in zwei Stufen: beim ZerstGuben und im Lackfilm selbst.

Unter BerUcksichtigung von Variablen wie Temperatur, TropfengréoBe, Applikatortyp, Spritzabstand,
Viskositat erreicht der Lack das Ziel in verschiedenen Phasen der Nésse (oder Trockenheit).

Das bedeutet, dass der gréBte Teil des Losemittels verdampft ist, bevor der Tropfen das Ziel erreicht
hat. Die Trocknung des Nassfilms wird beschleunigt, wenn das Werkstick in einem gut belGfteten,
trockenen und staubfreien Raum zirkuliert.

www.sames-kremiin.com “
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SPEZIFIKATIONEN

Geeignete Materialien

MERKMALE

Bond | Protect | Beautify
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Manuelle Spritzpistolen

M22 G HTi

Die M22 G HTi ist eine Spritzpistole mit FlieBbecher, die eine hervorragende
Oberfléchenqualitét  und  hohe  Ubertragungseffizienz  mit  einem
ausgezeichneten Bedienkomfort kombiniert. Erhdltlich mit einem von 2
verfUgbaren Zerstduberkdpfen: EP5 fir schwer zu zerstdubende Beschichtungen
wie Materialien mit hohem Feststoffanteil oder Materialien auf Wasserbasis oder
E5 K HVLP zur Optimierung der Effizienz und HVLP-konformem Airspray.

VORTEILE

Neue Ergonomie und Gehdusekonstruktion
Leichter Abzug

Aufgrund der ausgetUftelten Ergonomie kann
sich der Lackierer auf die Applikation und das
Handling konzentrieren, um eine verbesserte
Qualitat zu erzielen.

MaterialfUhrende Passagen aus Edelstahl

Kompatibel mit wasserbasierten Materialien

Einzigartiges ZerstGuberkopfdesign

UnuUbertroffene Oberfldchenqualitét mit perfekt
ausgewogenem Spritzstrahl

Hohe Ubertragungsrate

Materialeinsparungen und Umweltschutz

Stopfbuchse mit Feingewinde

Genaue Konfrolle des Anziehdrehmoments an
der Materialnadel fUr eine gréBere Dichtigkeit

E-Z einstellbarer ZerstGuberkopf

Ermdglicht eine Einstellung ohne Ldsen des
Sicherungsrings

Reduzierte Anzahl an Komponenten

Einfache Wartung

Zwei 0,6-Liter-Becher zur Auswanhl

WeiBer Becher aus Polyacetal fUr wasser-
und I6sungsmittelbasierte Materialien
Grauer Becher aus PeHD fUr vorkatalysierte
oder PU-Materialien

Lasuren, Lacke, Beizen, Polyurethan,
Zweikomponen-Systeme

Pistolenkdrper

Geschmiedetes eloxiertes Aluminium

Maximaler Lufteinlassdruck (bar)

6

Empfohlener ZerstGubungsluftdruck am Griff (bar)

EP5:2-3

ESKHVLP:1,6-25

Luftverbrauch (m?3/h)

EP5: 20,2 bei 2,5 bar
E5 KHVLP : 27,2 bei 2 bar

Gewicht (mit Becher) (g) 680
Maximale Materialtemperatur (°C) 50
Ubertragungsrate in % (EN 13966-1) EP5:74%

ESKHVLP:76%

DUse Edelstahl

Nadel Edelstahl

MaterialfGhrende Teile Edelstahl

ANSCHLUSSE

Anschluss M 1/4" NPS (+ M 1/4" BSP)
Materialeinlass (FlieBbecher) -

ZERSTAUBERKOPF

E5 K HVLP

KONFIGURATION DER M22 G HTI MIT ZERSTAUBERKOPF E5 K HVLP

Max. Viskositat des Zerstéubereinheit Disen Durchflussrate Spritzstrahlbreite aus Becher Teilenummer
Materials in CA 4 GroBe (mm) (cm*/min) 20 cm (cm)
Polyacetal 0,6 |
- - (WeiB) 136.130.100
- - - PeHD 0,61 (Grau) 136.131.100
Polyacetal 0,6 |
12 E5 K HVLP 12 128 22 (WeiB) 136.130.101
PeHD 0,6 | (Grauv) 136.131.101
Polyacetal 0,6 |
<205 13E5K HVLP 13 170 25 [WeiB) 136.130.102
PeHD 0,6 | (Grau) 136.131.102
- 135.130.103
14 E5 K HVLP 1.4 216 25 Polyacetal 0.6 | 136.130.103
(WeiB)
PeHD 0,6 | (Grau) 136.131.103
- 135.130.104
15 E5 K HVLP 15 245 35 Polyacetal 0.6 | 136.130.104
(WeiB)
PeHD 0,6 | (Grau) 136.131.104
20-40s R 135.130.105
18 E5 K HVLP 1.8 260 36,5 Polyacetal 0.6 | 136,130,105
(WeiB)
PeHD 0,6 | (Grau) 136.131.105
Polyacetal 0,6 |
>405 22 E5 K HVLP 2,2 280 38 [WeiB) 136.130.106
PeHD 0,6 | (Grau) 136.131.106
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ZERSTAUBEREINHEITEN FUR PISTOLE MIT FLIESSBECHER M22 G HTI E5 K HVLP Q

7 Airspray Zerstaubung & Equipment
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Max. Viskositat Disen q n Zerstdubereinheit
P Luftverbrauch Durchflussrate Spritzstrahlbreite . .
Gl Mg;e;nals in GroBe (mm) (m3/h) (cm*/min) aus 20 cm (cm) Typ Teilenummer BLsS HEGRTG ] Race]
1.2 128 22 12 E5 K HVLP 031.130.001 134.130.300 132.130.100 033.130.100
<20s 1.3 170 25 13 E5 K HVLP 031.130.002 134.130.400 132.130.100 033.130.100
1.4 279 216 31 14 E5 K HVLP 031.130.003 134.130.500 132.130.100 033.130.200
20- 40 1.5 ' 245 35 15 ES K HVLP 031.130.004 134.130.600 132.130.100 033.130.200
-40s
1.8 260 36,5 18 E5 K HVLP 031.130.005 134.130.700 132.130.100 033.130.200
>40s 2,2 280 38 22 E5 K HVLP 031.130.006 134.130.800 132.130.100 033.130.300M"
(1) Nadel mit Polyacetal-Spitze
ZERSTAUBERKOPF
EP5
KONFIGURATION DER M22 G HTI MIT-ZERSTAUBERKOPF EP 5
Max. Viskositat des Zerstaubereinheit-T Disen Durchflussrate Spritzstrahlbreite aus 20 Becher Teilenummer
Materials in CA 4 yp GréBe (mm) (cm?/min) cm (cm)
Polyacetal 0,61
_ _ - - - (WeiB) 136.130.100
- - - - - PeHD 0,6 | (Grau) 136.131.100
Polyacetal 0,61
. 136.130.111
12EP5 1.2 141 21 (WeiB)
PeHD 0,6 | (Grau) 136.131.111
Polyacetal 0.6 | 136.130.112
<205 13EP 5 1.3 176 22 (WeiB)
PeHD 0,6 | (Grau) 136.131.112
Polyacetal 0.6 | 136.130.113
14EP 5 1,4 225 28 (WeiB)
PeHD 0,6 1 (Grau) 136.131.113
Polyacetal 0.6 | 136.130.114
15EP 5 1.5 255 29 (WeiB)
PeHD 0,6 1 (Grau) 136.131.114
20-40s
Polyacetal 0.6 | 136.130.115
18EP 5 1.8 278 30,5 (WeiB)
PeHD 0,6 1 (Grau) 136.131.115
Polyacetal 0.6 | 136.130.116
>40s 22EP 5 2,2 280 32 (WeiB)
PeHD 0,6 1 (Grau) 136.131.116
ZERSTAUBEREINHEITEN FUR PISTOLE MIT FLIESSBECHER M22 G HTI EP5 O
Max. Viskositat Disen . . Zerstdubereinheit
des Materials in m Luﬂversb rotch Durch:luss.rcde pErtziahibicite Dise Zerstauberkopf Nadel
CA4 GroBie (mm) (m3/h) (cm*/min) aus 20 cm (cm) Typ Teilenummer
1.2 141 21 12EP 5 031.130.011 134.130.300 132.130.300 033.130.100
<20s 1.3 176 22 13EP 5 031.130.012 134.130.400 132.130.300 033.130.100
1.4 202 225 28 14 EP 5 031.130.013 134.130.500 132.130.300 033.130.200
20 - 40 1.5 ’ 255 29 15EP 5 031.130.014 134.130.600 132.130.300 033.130.200
: 1.8 278 30,5 18EP 5 031.130.015 134.130.700 132.130.300 033.130.200
>40s 2,2 280 32 22EP 5 031.130.016 134.130.800 132.130.300 033.130.300"

(1) Nadel mit Polyaceftal-Spitze

WARTUNGSSATZE
Beschreibung Teilenummer
Dichtungssatz 129.130.901
Reparatursatz (enthdlt den Dichtungssatz) 129.130.902
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M22 G HPA

Die M22 G HPA st eine Spritzpistole mit FlieBbecher, die eine
hervorragende Oberfldchenqualitét mit unGbertroffenem
Bedienkomfort bietet. Empfohlen firschwer zu zerstGubende

Materialien.

VORTEILE

()

,.

n

Neue Ergonomie und Gehdusekonstruktion
Leichter Abzug

Aufgrund der ausgetiftelten Ergonomie kann
sich der Lackierer auf die Applikation und das
Handling konzentrieren, um eine verbesserte
Qualitat zu erzielen.

MaterialfUhrende Passagen aus Edelstahl

Kompatibel mit wasserbasierten Materialien

(3,}

Einzigartiges ZerstGuberkopfdesign

UnUbertroffene Oberfldchenqualitét mit
perfekt ausgewogenem Spritzstrahl

Stopfbuchse mit Feingewinde

Genaue Konfrolle des Anziehdrehmoments an
der Materialnadel fur eine groBere Dichtigkeit

~N

(0@ @ -

E-Z einstellbarer ZerstGuberkopf

Ermdglicht eine Einstellung ohne Ldsen des
Sicherungsrings

Reduzierte Anzahl an Komponenten

Einfache Wartung

Zwei 0,6-Liter-Becher zur Auswanhl

WeiBer Becher aus Polyacetal fir wasser- und
I6sungsmittelbasierte Materialien

Grauer Becher aus PeHD fUr vorkatalysierte
oder PU-Materialien

SPEZIFIKATIONEN

Geeignete Materialien Lasuren, Lacke, Beizen, Polyurethan,
Zweikomponen-Systeme

Pistolenkdrper Geschmiedetes eloxiertes Aluminium

Maximaler Lufteinlassdruck (bar) 6

Empfohlener Zerst&ubungsluftdruck am Griff (bar) 2-4

Luftverbrauch (m?3/h) 26,5

Gewicht (mit Becher) (g) 680

Maximale Materialtemperatur (°C) 50

Ubertragungsrate in % (EN 13966-1) 65%

DUse Edelstahl

Nadel Edelstahl

MaterialfGhrende Teile Edelstahl

ANSCHLUSSE

AnschlUsse Lufteinlass M 1/4" NPS (+ M 1/4" BSP)

Materialeinlass (FlieBbecher)
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ZERSTAUBERKOPF
EN 5
KONFIGURATION DER M22 G HPA MIT FLIESSBECHER
Max. Viskositat des Zerstéubereinheit Disen Durchflussrate Spritzsirahlbreite Becher AT
Materials in CA 4 GréBe (mm) (cm*/min) aus 20 cm (cm)
: ; B B B Polyacetal 0,6 |
(WeiB) 136.135.100
- - - - - PeHD 0,6 | (Grau) 136.136.100
Polyacetal 0.6 | 136.135.101
12EN 5 1,2 137 21,5 (WeiB)
PeHD 0,6 | (Grau) 136.136.101
Polyacetal 0.6 1 136.135.102
<2 13EN5 1.3 173 23,5 (WeiB)
; PeHD 0,6 | (Grau) 136.136.102
- 135.135.103
14EN 5 1,4 234 27,5 Polyacetal 0.6 | 136,135,103
(WeiB)
PeHD 0,61 (Grau) 136.136.103
_ 135.135.104
15EN 5 1,5 256 30 Polyacetal 0.6 | 136.135.104
(WeiB)
PeHD 0,6 | (Grau) 136.136.104
20-40s
- 135.135.105
18EN5 18 282 31 Polyacetal 0,6 | 136.135.105
(WeiB)
PeHD 0,6 | (Grau) 136.136.105
Polyacetal 0.6 | 136.135.106
>40s 22EN5 2.2 300 32 (WeiB)
PeHD 0,6 | (Grau) 136.136.106

T~

ZERSTAUBEREINHEITEN FUR M22 G HPA-SPRITZPISTOLEN

Y~

oo © C

c’;t:xp\./\\c:lfse?qslisﬁli; "Dijsen Luftverbrauch Durchflussrate M22G  Spritzstrahlbreite Zelsiaubeieinhel Diise Zerstéuberkopf Nadel
CA4 GroBe (mm) (m?3/h) (cm?/min) aus 20 cm (cm) Typ Teilenummer
<20s 1.2 137 21,5 12EN 5 031.135.001 134.130.300 132.130.200 033.130.100
<20s 1.3 173 23,5 13EN S 031.135.002 134.130.400 132.130.200 033.130.100
<20s 1.4 234 27.5 14EN S 031.135.003 134.130.500 132.130.200 033.130.200
20-40s 1.5 265 256 30 15ENS 031.135.004 134.130.600 132.130.200 033.130.200
20-40s 1.8 282 31 18 EN 5 031.135.005 134.130.700 132.130.200 033.130.200
>40s 2,2 300 32 22EN S 031.135.006 134.130.800 132.130.200 033.130.300"
(1) Nadel mit Polyacetal-Spitze
DICHTUNGSSATZE
Beschreibung Teilenummer
Dichtungssatz 129.130.901
Reparatursatz (enthdlt den Dichtungssatz) 129.130.902
22-27 Nadelspitzensatz (x10) 129.140.090
NADEL MIT POLYACETAL-SPITZE FUR M22G
NADEL MIT POLYACETAL-SPITZE FUR M22 G HTI UND HPA \
Beschreibung "Di.'lsen Teilenummer
GroBe (mm)
Nadel mit Polyacetal-Spitze 0,7-09-12-1,3 033.130.400
Nadel mit Polyacetal-Spitze 1,4-15-1,8 033.130.500
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M22 G HPA GSP

6 Die M22 HPA GSP hat wunser herausragendes ergonomisches
v Pistolenkdrperdesign mit einer einzigartigen Kombination aus Druck- und
) 1 FlieBbecher fUr schwer zu zerstGubende Lacke mit hohem Feststoffanteil oder
— Materialien auf Wasserbasis.

2 MERKMALE VORTEILE

Neue Ergonomie und Gehdusekonstruktion
Leichter Abzug

Aufgrund der ausgetUftelten Ergonomie kann
sich der Lackierer auf die Applikation und das
Handling konzentrieren, um eine verbesserte
Qualitat zu erzielen.

Druckbecher mit einem Sicherheitsventil, das auf
0.5 bar eingestellt ist

Volle Sicherheit bei der Anwendung: Der
Becherdruck bleibt immer unter 0,5 bar.

Spezielles Design: Der Becher steht nur wéhrend
der Applikation unter Druck

Volle Bedienersicherheit

MaterialfUhrende Passagen aus Edelstahl

Kompatibel mit wassertbasierten Materialien

OOW W

Einzigartiges ZerstGuberkopfdesign

UnUbertroffene Oberfldchenqualitét mit perfekt
ausgewogenem Sprifzsirahl

Stopfbuchse mit Feingewinde

Genaue Konfrolle des Anziehdrehmoments an
der Materialnadel fur eine groBere Dichtigkeit

E-Z einstelloarer Zerst&uberkopf

Ermdglicht eine Einstellung ohne Ldsen des
Sicherungsrings

Reduzierte Anzahl an Komponenten

Einfache Wartung

SPEZIFIKATIONEN

Geeignete Materialien

Lasuren, Lacke, Beizen, Polyurethan,
Zweikomponen-Systeme

Pistolenk&rper

Geschmiedetes eloxiertes Aluminium

Maximaler Lufteinlassdruck (bar) 6
Empfohlener Zerstdubungsluftdruck am Griff (bar) 2-4
Maximaler Lufteinlassdruck (bar) 0,5
Luftverbrauch (m?3/h) 26,5
Gewicht (mit Becher) (g) 710
Maximale Materialtemperatur (°C) 50
Ubertragungsrate in % (EN 13966-1) 65%
DUse Edelstahl
Nadel Edelstahl
MaterialfGhrende Teile Edelstahl

ANSCHLUSSE

AnschlUsse Lufteinlass M 1/4" NPS (+ M 1/4" BSP)
Materialeinsatz (FlieBbecher - unter Druck) -

ZERSTAUBERKOPFE

ENS

KONFIGURATION DER M22 G HPA GSP

\@@

Cc C —

Viskositat des Materials Zerstaubereinheit Gr&?&i::?:\m) z;::tzzs';rg::l'z:eri:‘c)a Becher Teilenummer
15 ENS 1.5 30 PeHD 0.4L (grau) 136.138.104
<3000 cP 18 EN5 1,8 31 PeHD 0.4L (grau) 136.138.105
22 ENS 2.2 32 PeHD 0.4L (grau) 136.138.106
ZERSTAUBEREINHEITEN FUR M22 G HPA GSP-SPRITZPISTOLEN
Max. Viskositat des Disen Luftverbrauch Spritzstrahlbreite Zerstdubereinheit . .

Materials in CA 4 GroBe (mm) (m3/h) aus 20 cm (cm) Typ Teilenummer BXiEe Zerstavberkopt pact]
20-40s 1,5 26,5 30 15ENS 031.135.004 134.130.600 132.130.200 033.130.200
20-40s 1.8 26,5 31 18 EN S 031.135.005 134.130.700 132.130.200 033.130.200
>40s 2.2 26,5 32 22ENS 031.135.006 134.130.800 132.130.200 033.130.300™"

(1) Nadel mit Polyacetal-Spitze

DICHTUNGSSATZE

Beschreibung

Teilenummer

Dichtungssatz 129.130.901
Reparatursatz (enthdlt den Dichtungssatz) 129.130.902
22-27 Nadelspitzensatz (x10) 129.140.090

www.sames-kremiin.com
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FPro P

Die FPro-Spritzpistole ist perfekt ausbalanciert und bietet
allen Lackierern eine hervorragende Oberfldchenqualitat.
SAMES KREMLIN biefet das gréBte Sortiment an

00

«

1
Spritzpistolen und Zubehor fUr alle FPro-Anwendungen in
2 allen High Finish-Markten.
MERKMALE VORTEILE
Restriktor-Technologie Der Lack wird vorzerst@ubt und verlangsamt,

(SAMES KREMLIN-Patent)  so dass der Anwender eine unUbertroffene

/
-
b
]
-

z
-
3
-]

) ~—— 1

H Oberfldchenqualitét erzielen und die
@ 5 o Ubertragungsrate erhdhen kann.

i Vortex-Technologie Verwirbelung des Spritzstrahls, was die

2 (SAMES KREMLIN-Patent ) Farbhomogenit&t des WerkstUcks stark erhdht
@ 6 Neuer kompakter Griff und Die Pistole FPro P passt zu allen Formen, der

leichter Abzug Abzug ist sehr leicht und verhindert eine
@ 7 ErmUdung am Ende des Arbeitstages.
o
=

VORTEX-TECHNOLOGIE \gf
Der SAMES KREMLIN-Vortex erzeugt einen Dreheffekt mit der Farbe, die spiralférmig aus der Duse .

fritt und somit fUr ein gleichmdBiges Lackieren sorgt.

SPEZIFIKATIONEN ‘ fl ( \

Geeignete Materialien Lasuren, Lacke, Beizen, Polyurethan,
Zweikomponen-Systeme

Pistolenkdrper Geschmiedetes eloxiertes Aluminium

Maximaler Lufteinlassdruck (bar) 6

Empfohlener ZerstGubungsluftdruck am Griff (bar) 1,5-2,5 (HVLP/LVLP) - 2,5-3,5 (CONV)

Luftverbrauch (m?3/h) 16,1 -23,5 (HVLP bei 1,5-2,5 bar) - 21,8-28,2 (CONV
bei 2,5-3,5 bar)

Gewicht (g) 480

Maximale Materialtemperatur (°C) 50

Ubertragungsrate in % (EN 13966-1) 78 (HVLP) - 72 (LVLP) - 66 (CONV)

DUse Edelstahl

Nadel Behandelter Edelstahl

MaterialfOhrende Teile Edelstahl / Polyurethan (Vortex, Restriktor)

ANSCHLUSSE

Anschluss Lufteinlass M 1/4" NPS (+ M 1/4" BSP)

Materialeinlass M 3/8" NPS

www.sames-kremiin.com “

Pumpen & Zubehdr Airspray-ZerstGubung

AnschlUsse und Luftregler



SAMES(_CQ')KREMLIN

y 4

PISTOLENKONFIGURATIONEN
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Zerstdubungs- Pistole Disen Durchflussrate Luftverbrauch  Spritzstrahlbreite Teilenummer
technologie GréBe (mm) (cm3/min) (m3/h) aus 20 cm
HVLP / LVLP FPro P LP Solo - - - - 135.770.000
Pistole FPro P HVLP-09-XLvb 0.9 250 26 XL: > 40cm 135.777.509
Pistole FPro P HVLP-12-XLvb 1.2 300 28 XL: > 40cm 135.777.512
HVLP
Pistole FPro P HVLP-15-XLvb 1.5 350 27 XL: > 40cm 135.777.515
Pistole FPro P HVLP-18-XLvb 1.8 400 33 XL: > 40cm 135.777.518
Pistole FPro P LVLP-09-XLvb 0.9 250 22,5 XL: > 40cm 135.770.509
LvLp Pistole FPro P LVLP-12-XLvb 1,2 300 24 XL: > 40cm 135.770.512
Pistole FPro P LVLP-15-XLvb 1,5 350 27 XL: > 40cm 135.770.515
Pistole FPro P LVLP-18-XLvb 1.8 400 29 XL: > 40cm 135.770.518
Pistole FPro P KONV Solo - - - - 135.774.000
Pistole FPro P KONV-09-Lvb 0.9 250 30 L: 30cm - 40cm 135.774.409
Pistole FPro P KONV-12-Lvb 1.2 300 32,5 L: 30cm - 40cm 135.774.412
KONV Pistole FPro P KONV-15-Lvb 1.5 350 34 L: 30cm - 40cm 135.774.415
Pistole FPro P KONV-18-Lvb 1.8 400 36,1 L: 30cm - 40cm 135.774.418
Pistole FPro P KONV-23-Lvb 2,3 400 17.5 L: 30cm - 40cm 135.774.423
Pistole FPro P KONV-27-Lvb 2,7 500 17.9 L: 30cm - 40cm 135.774.427
Alle FPro-P-Pistolen (auBer den ,,Solo"-Versionen) werden mit Vortex und Restriktor geliefert.
ZERSTAUBEREINHEIT-KONFIGURATIONEN
Zerstdubungs- . Lellenuimmey Diisen Durchflussrate  Luftverbrauch  Spritzstrahlbreite Teilenummer Teilenummer Teilenummer
technologie Zerstaubereinheit Ze“fgzﬁg::ﬁ:;'::;me, GroBe (mm) (cm?/min) (m?/h) aus 20 cm Zerstduberkopf Dise Nadel
FPro P HVLP-07-XLvb 131.777.507 0.7 200 23 XL: > 40cm 134.130.100
FPro P HVLP-09-XLvb 131.777.509 0.9 250 26 XL: > 40cm 134.130.200 033.140.100
HVLP FPro P HVLP-12-XLvb 131.777.512 1.2 300 28 XL: > 40cm 132.777.500 134.130.300
FPro P HVLP-15-XLvb 131.777.515 1.5 350 27 XL: > 40cm 134.130.600
——— 033.140.200
FPro P HVLP-18-XLvb 131.777.518 1.8 400 33 XL: > 40cm 134.130.700
FPro P LVLP-07-XLvb 131.770.507 0.7 200 20,2 XL: > 40cm 134.130.100
FPro P LVLP-09-XLvb 131.770.509 0.9 250 22,5 XL: > 40cm 134.130.200 033.140.100
LVLP FPro P LVLP-12-XLvb 131.770.512 1.2 300 24 XL: > 40cm 132.770.500 134.130.300
FPro P LVLP-15-XLvb 131.770.515 1.5 350 27 XL: > 40cm 134.130.600
———————  033.140.200
FPro P LVLP-18-XLvb 131.770.518 1.8 400 29 XL: > 40cm 134.130.700
FPro P KONV-07-Lvb 131.774.407 0,7 200 28 L: 30cm - 40cm 134.130.100
FPro P KONV-09-Lvb 131.774.409 09 250 30 L: 30cm - 40cm 134.130.200 033.140.100
FPro P KONV-12-Lvb 131.774.412 1.2 300 32,5 L: 30cm - 40cm 132.774.400 134.130.300
FPro P KONV-15-Lvb 131.774.415 1.5 350 34 L: 30cm - 40cm 134.130.600
——— 033.140.200
FPro P KONV-18-Lvb 131.774.418 1.8 400 36,1 L: 30cm - 40cm 134.130.700
FPro P KONV-23-lvb 131.774.423 2.3 400 17.5 L: 30cm - 40cm 134.131.100
132.774.450 ~———— —  033.140.300
FPro P KONV-27-lvb 131.774.427 2,7 500 17.9 L: 30cm - 40cm 134.131.200
FPro P KONV-33-Ivb 131.774.433 33 300 22 L: 30cm - 40cm 134.131.300
132.774.460 ~ ——————————  033.140.400
KONV FPro P KONV-40-lvb 131.774.440 4 470 22 L: 30cm - 40cm 134.131.400
FPro P KONV-23-mvb 131.774.323 2.3 400 20,6 M: 20cm - 30cm 134.131.100
132.774.350 ~ ——————  033.140.300
FPro P KONV-27-mvb 131.774.327 2.7 550 20,9 M: 20cm - 30cm 134.131.200
FPro P KONV-23-srb 131.774.223 23 360 13,6 $:10cm - 20cm 134.131.100
132.774250 ~ ——————  —  033.140.300
FPro P KONV-27-srb 131.774.227 2.7 400 13,9 $:10cm - 20cm 134.131.200
FPro P KONV-33-srb 131.774.233 33 700 22 $:10cm - 20cm 134.131.300
132774260 ~——————  033.140.400
FPro P KONV-40-srb 131.774.240 4 750 22 S:10cm - 20cm 134.131.400
FPro P KONV-15-Mgb 131.774.315 1.5 350 19.9 L: 30cm - 40cm 134.131.500
132.774370 ~ ————  —  033.140.200
FPro P KONV-18-Mgb 131.774.318 1.8 400 20,1 L: 30cm - 40cm 134.131.600
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FPro P WBE

Der FPro P WBE wurde entwickelt, um sehr abrasive Produkte
zu zerst@uben, wobei die hervorragenden Ergebnisse der
herkdmmlichen FPro beibehalten werden. Es wird besonders
empfohlen, Emailleapplikatoren zu verwenden, da sie dem
Glanzlack eine hochwertige Endbearbeitung verleihen und
Uber speziell verstarkte DUse und Nadel verfugen.

MERKMALE

VORTEILE

MaterialfOhrende Passagen
aus Edelstahl

Kompatibel mit wasserbasierten Materialien

Behandelte verstarkte
MetalldUse

L&ngere Lebensdauer der DUse

Polyurethan-Nadelspitze
und behandelte
MetalldUse

Weicher Kontakt zwischen DUse und Nadel, reduziert
den VerschleiB durch die Abrasivitét des Produkts

Restriktor-Technologie
(SAMES KREMLIN-Patent )

Der Lack wird vorzerst&ubt und verlangsamt,
so dass der Anwender eine unUberireffiche
QOberflachenqualitdt erzielen und die
Ubertragungsrate erhdhen kann

SPEZIFIKATIONEN
Geeignete Materialien Emaille, abrasive Materialien auf .
Wasserbasis ANSCHLUSSE
Pistolenkérper Geschmiedetes eloxiertes Aluminium Anschluss Lufteinlass M 1/4"NPS (+ M 1/4" BSP)
Maximaler Lufteinlassdruck (bar) 6 Materialeinlass M 3/8" NPS
Empfohlener ZerstGubungsluftdruck am Griff (bar)  2,5-3,5
Luftverbrauch (m?3/h) 17,5-36,1
Gewicht (g) 480
Maximale Materialtemperatur (°C) 50
Ubertragungsrate in % (EN 13966-1) 66
DUse Verstarkter behandelter Edelstahl
Nadel Polyurethan
MaterialfGhrende Teile Edelstahl / Polyurethan (Vortex, Restriktor)
PISTOLENKONFIGURATIONEN
Zzztl?:;g;ig: Pistolen G ré%?:?:'n m) D‘Ef:‘f/",;‘i:;'e Luftverbrauch (m3/h) Spritzstrahlbreite aus 20 cm  Teilenummer
Pistole FPro P KONV Solo - - - - 135.774.000
Pistole FPro P KONV-09-Lwb 0.9 250 30 L: 30cm - 40cm 135.779.909
Pistole FPro P KONV-12-Lwb 1.2 300 32,5 L: 30cm - 40cm 135.779.912
KONV Pistole FPro P KONV-15-Lwb 1.5 350 34 L: 30cm - 40cm 135.779.915
Pistole FPro P KONV-18-Lwb 1.8 400 36,1 L: 30cm - 40cm 135.779.918
Pistole FPro P KONV-23-Lwb 23 400 17,5 L: 30cm - 40cm 135.779.923
ZERSTAUBEREINHEIT-KONFIGURATIONEN
. e . q P Tail
NOSEIE lesbersinhel plelenuTTS o0 Duchwele umewmen o llewnmer Telemmmer  Teienne
Ierstéubererinheit FPro P KONV-074wb 131.774.907 0.7 200 28 L: 30cm - 40cm 134.135.100
ZerstGubererinheit FPro P KONV-091whb 131.774.909 0.9 250 30 L: 30cm - 40cm 134.135.200
Zerstéubererinheit FPro P KONV-120wb 131.774.912 12 300 325 L: 30cm - 40cm 132.774.400 134.135.300
KONV 033.148.100
Zerstdubererinheit FPro PKONV-151wb 131.774.915 1.5 350 34 L: 30cm - 40cm 134.135.600
Zerstéubererinheit FPro P KONV-181wb 131.774.918 1.8 400 36,1 L: 30cm - 40cm 134.135.700
Zerstéubererinheit FPro PKONV-231wb 131.774.923 2,3 400 17,5 L: 30cm - 40cm 132.774.450 134.136.100

Alle Ersatzteile der Zerstubererinheiten der FPro P WBE werden ohne Vortex und Restriktor geliefert.

HAUPTERSATZTEILE

Beschreibung Teilenummer
Nadelspitze (10er Pack) 129.417.005
Restriktor 0,8 mm (0,031 Zoll) 129.140.023
Restriktor 0,9 mm (0,035 Zoll) 129.140.024
Restriktor 1,0 mm (0,039 Zoll) 129.140.025
Restriktor 1,2 mm (0,047 Zoll) 129.140.026
Restriktor 1,4mm (0,055 Zoll) 129.140.027
Satz von 5 Restriktoren (1 von jeder GroBe) 129.140.022
Ergonomischer Abzughebel 129.760.907
Flacher Abzugshebel (fUr groBe Hande) 129.130.907
Manometer (Anschluss 1/4 NPS AuBengewinde, 1/4 NPS Innengewinde) 150.070.560
FPro Lock P Dichtungssatz 129.130.901
FPro Lock P Wartungssatz 129.760.901
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VORTEX-TECHNOLOGIE

Der SAMES KREMLIN-Vortex erzeugt einen Dreheffekt mit der Farbe, die spiralférmig aus der DUse
tritt und somit fUr ein gleichmdBiges Lackieren sorgt.

SPEZIFIKATIONEN

Geeignete Materialien

Bond | Protect | Beautify

FPro LOCK P

Die FPro Lock P Spritzpistole bietet Innen nicht nur die
hervorragende Beschichtungsqualitét der neuen FPro-Pistolen,
sondern auch eine konstante Produktfion unabhdngig vom
Bediener. SAMES KREMLIN liefert Ihnen die perfekte Losung fur
intensive und anspruchsvolle Produktionen.

MERKMALE VORTEILE

Restriktor-Technologie Die Farbe wird vorzerst&ubt und verlangsamt,

(SAMES KREMLIN-Patent)  so dass der Anwender eine unUbertreffliche
Oberfldchenqualitat erzielen und die
Ubertragungsrate erhéhen kann.

Vortex-Technologie Verwirbelung des Spritzstrahls, was die

(SAMES KREMLIN-Patent ) Farbhomogenitdt des Teils stark erhoht

Verzicht auf Einstellknépfe  Durchflussrate und Spritzstrahlgeometrie kdnnen
reproduzierbar durch die Auswahl der DUse und
Nadel sowie des ZerstGuberkopfes eingestellt
werden.

-

N
aV8 [}

Lasuren, Lacke, Beizen, Polyurethan,
Iweikomponen-Systeme

Pistolenk&rper

Geschmiedetes eloxiertes Aluminium

Maximaler Lufteingangsdruck (bar)

6

Empfohlener ZerstGubungsluftdruck am Griff (bar)

1,5-2,5 (HVLP/LVLP) - 2,5-3,5 (CONV)

Luftverbrauch (m3/h)

16,1 -23,5 (HVLP bei 1,5-2,5 bar) - 21,8-28,2 (CONV

bei 2,5-3,5 bar)
Gewicht (g) 366
Maximale Materialtemperatur (°C) 50
Ubertragungsrate in % (EN 13966-1) 78 (HVLP) - 72 (LVLP) - 66 (CONV)
DUse Edelstahl
Nadel Behandelter Edelstahl

MaterialfUhrende Teile

Edelstahl / Polyurethan (Vortex, Restriktor)

ANSCHLUSSE

Anschluss Lufteinlass

M 1/4" NPS (+ M 1/4" BSP)

Materialeinlass

M 3/8" NPS
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PISTOLENKONFIGURATIONEN

Zerstdubungs- Pistolen Dise Durchflussrate Spritzstrahlbreite Teilenummer
technologie GroBe (mm) (cm?/min) aus 20 cm

HVLP / LVLP FPro Lock P LP Solo - - - 135.760.000

FPro Lock P HVLP-9-Lva 0.9 250 L: 30cm - 40cm 135.767.409

FPro Lock P HVLP-12-Lva 1.2 300 L: 30cm - 40cm 135.767.412

FvLP FPro Lock P HVLP-09-XLva 0.9 250 XL: > 40cm 135.767.509

FPro Lock P HVLP-12-XLva 1.2 300 XL: > 40cm 135.767.512

FPro Lock P LVLP-09-Lva 0.9 250 L: 30cm - 40cm 135.760.409

FPro Lock P LVLP-12-Lva 1.2 300 L: 30cm - 40cm 135.760.412

el FPro Lock P LVLP-09-XLva 0.9 250 XL: > 40cm 135.760.509

FPro Lock P LVLP-12-XLva 1.2 300 XL: > 40cm 135.760.512

FPro Lock P KONV Solo - - - 135.764.000

FPro Lock P KONV-15-Lva 1.5 350 L: 30cm - 40cm 135.764.415

KONV FPro Lock P KONV-18-Lva 1.8 400 L: 30cm - 40cm 135.764.418

FPro Lock P KONV-15-XLva 1.5 350 XL: > 40cm 135.764.515

FPro Lock P KONV-18-XLva 1.8 400 XL: > 40cm 135.764.518

Alle FPro-P-Pistolen (auBer den ,Solo"-Versionen) werden mit Vortex und Restriktor geliefert.

ZERSTAUBEREINHEIT-KONFIGURATIONEN

Zerstdubungs- Bezeichnung Teilenummer Dise Durchflussrate Spritzstrahlbreite Teilenummer  Teilenummer Teilenummer
technologie GréBe (mm) (cm?/min) aus 20 cm Zerstauberkopf Dise Nadel
FPro Lock P HVLP-07-Lva 131.767.407 0.7 200 L: 30cm - 40cm 134.130.100
FPro Lock P HVLP-09-Lva 131.767.409 0,9 250 L: 30cm - 40cm 134.130.200 033.140.100
FPro Lock P HVLP-12-Lva 131.767.412 1.2 300 L: 30cm - 40cm 132.767.400  134.130.300
FPro Lock P HVLP-15-Lva 131.767.415 1.5 350 L: 30cm - 40cm 134.130.600
— 033.140.200
FPro Lock P HVLP-18-Lva 131.767.418 1.8 400 L: 30cm - 40cm 134.130.700
HVLP
FPro Lock P HVLP-07-XLva 131.767.507 0.7 200 XL: > 40cm 134.130.100
FPro Lock P HVLP-09-XLva 131.767.509 0.9 250 XL: > 40cm 134.130.200 033.140.100
FPro Lock P HVLP-12-XLva 131.767.512 1.2 300 XL: > 40cm 132.767.500 134.130.300
FPro Lock P HVLP-15-XLva 131.767.515 1.5 350 XL: > 40cm 134.130.600
—— 033.140.200
FPro Lock P HVLP-18-XLva 131.767.518 1.8 400 XL: > 40cm 134.130.700
FPro Lock P LVLP-07-Lva 131.760.407 0.7 200 L: 30cm - 40cm 134.130.100
FPro Lock P LVLP-0%9-Lva 131.760.409 0.9 250 L: 30cm - 40cm 134.130.200 033.140.100
FPro Lock P LVLP-12-Lva 131.760.412 1.2 300 L: 30cm - 40cm 132.760.400  134.130.300
FPro Lock P LVLP-15-Lva 131.760.415 1.5 350 L: 30cm - 40cm 134.130.600
——  033.140.200
FPro Lock P LVLP-18-Lva 131.760.418 1.8 400 L: 30cm - 40cm 134.130.700
LVLP
FPro Lock P LVLP-07-XLva 131.760.507 0.7 200 XL: > 40cm 134.130.100
FPro Lock P LVLP-09-XLva 131.760.509 0.9 250 XL: > 40cm 134.130.200 033.140.100
FPro Lock P LVLP-12-XLva 131.760.512 1.2 300 XL: > 40cm 132.760.500 134.130.300
FPro Lock P LVLP-15-XLva 131.760.515 1.5 350 XL: > 40cm 134.130.600
——  033.140.200
FPro Lock P LVLP-18-XLva 131.760.518 1.8 400 XL: > 40cm 134.130.700
FPro Lock P KONV-07-Lva 131.764.407 0.7 200 L: 30cm - 40cm 134.130.100
FPro Lock P KONV-09-Lva 131.764.409 0.9 250 L: 30cm - 40cm 134.130.200 033.140.100
FPro Lock P KONV-12-Lva 131.764.412 1.2 300 L: 30cm - 40cm 132.764.400 134.130.300
FPro Lock P KONV-15-Lva 131.764.415 1.5 350 L: 30cm - 40cm 134.130.600
—— 033.140.200
FPro Lock P KONV-18-Lva 131.764.418 1.8 400 L: 30cm - 40cm 134.130.700
KONV
FPro Lock P KONV-07-XLva 131.764.507 0.7 200 XL: > 40cm 134.130.100
FPro Lock P KONV-09-XLva 131.764.509 0.9 250 XL: > 40cm 134.130.200 033.140.100
FPro Lock P KONV-12-XLva 131.764.512 12 300 XL: > 40cm 132.764.500  134.130.300
FPro Lock P KONV-15-XLva 131.764.515 1.5 350 XL: > 40cm 134.130.600
——  033.140.200
FPro Lock P KONV-18-XLva 131.764.518 1.8 400 XL: > 40cm 134.130.700

Alle Ersatzteile der ZerstGubereinheiten der FPro P WBE werden ohne Vortex und Restriktor geliefert.
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Teilenummer

Blindstopfen fUr Spritzstrahleinstellung 129.130.040
VORTEX-Einsatz 129.140.031
Restriktor 0,8 mm (0,031 Zoll) 129.140.023
Restriktor 0,9 mm (0,035 Zoll) 129.140.024
Restriktor 1,0 mm (0,039 Zoll) 129.140.025
Restriktor 1,2 mm (0,047 Zoll) 129.140.026
Restriktor 1,4mm (0,055 Zoll) 129.140.027
Satz von 5 Restriktoren (1 von jeder GréBe) 129.140.022
Ergonomischer Abzughebel 129.760.907
Flacher Abzugshebel (fUr groBe H&nde) 129.130.907
Manometer (Anschluss 1/4 NPS AuBengewinde,1/4 NPS Innengewinde) 150.070.560
FPro Lock P Dichtungssatz 129.130.901
FPro Lock P Wartungssatz 129.760.901
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FPro S

Der FPro $ Pistole vereint viele der erfolgreichen Features der FPro P:
das sehr leichte Gehduse, ergonomische Ventile, der Vortex. Doch
sie kann noch viel mehr! Diese Pistole mit Ansaugung ist designt fur
schwer zerstGubbare Lacke.

MERKMALE VORTEILE

Ventil mit hoher Die Fpro S profitiert von einem neuen
Saugleistung Saugventil fUr eine verbesserte Saugleistung
Restriktor-Technologie Der Fpro S profitiert von einem neuen

(SAMES KREMLIN-Patent ) Saugventil fir eine verbesserte Saugleistung
Neues Angebot an Neuer, wiederverwendbarer Becher mit
Ansaugbechern L-Kapazitat. Die Fpro S ist dank eines Adapters

auch mit 3M Einwegbechern kompatibel.

VORTEX-TECHNOLOGIE .D'

Der SAMES KREMLIN-Vortex erzeugt einen Dreheffekt mit der Farbe, die spiralférmig aus der DUse
fritt und somit fUr ein gleichmdaBiges Lackieren sorgt.

SPEZIFIKATIONEN

Geeignete Materialien Alle Lacktypen
Pistolenkérper Geschmiedetes eloxiertes Aluminium
Maximaler Lufteinlassdruck (bar) 6
Empfohlener Zerstdubungsluftdruck am Griff (bar)  2,5-3,5
Luftverbrauch (ms3/h) 26-27 ANSCHLUSSE
icht inkl. Bech 2
SewiehilinkiBechen() 83 Anschluss Lufteinlass M 1/4" NPS (+ M 1/4" BSP)
Maximale Materialtemperatur (°C) 50 Materialeiniass M 3/8' NPS
Ubertragungsrate in % (EN 13966-1) 66
DUse Edelstahl
Nadel Edelstahl
MaterialfGhrende Teile Edelstahl/Aluminium
Vortex POMC
PISTOLENKONFIGURATIONEN
Zerstdubungs- Disen Durchflussrate g Spritzstrahlbreite
technologie Pistolen GréBe (mm) (cm®/min) Luftverbrauch (m®/h) Qus 20 cm Teilenummer
Pistole FPro S KONV Solo - - - - 135.780.000
Pistole FPro S KONV-12-Mvb + 1.2 120 26 M :20-30 cm 135.780.312
Aluminium-Becher
Pistole FPro S KONV-15-Mvb + 1.5 210 26 M :20-30 cm 135.780.315
Aluminium-Becher
KONV Pistole FPro S KONV-18-Mvb + 1.8 280 26 M:20-30 cm 135.780.318
Aluminium-Becher
Pistole FPro S KONV-23-Mvb + 23 340 27 L:30-40 cm 135.780.423
Aluminium-Becher
Pistole FPro S KONV-27-Mvb + 2.7 400 27 L:30-40 cm 135.780.427

Aluminium-Becher

Alle FPro S Pistolen (auBer der Solo-Version) werden mit der Vortex geliefert.
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ZERSTAUBEREINHEIT-KONFIGURATIONEN

zfe'i'f.:ﬁ‘é';?: : Zerstdubereinheit z:sl:?j:z:‘::ii:,, Grzg:e;m D‘(J:;;:/min) A(m"/h) " aus 20 cm Zerstauberkopf Dise Nadel
ZerstGubererinheit FPro P KONV-12-Mvb 131.780.312 1.2 120 26 M: 20-30 cm 134.130.300 033.140.100
Zerst&ubererinheit FPro P KONV-15-Mvb 131.780.315 1.5 210 26 M: 20-30 cm 132.780.300 134.130.600 033.140.200
KONV Zerstubererinheit FPro P KONV-18-Mvb 131.780.318 1.8 280 26 M: 20-30 cm 134.130.700
Zerstéubererinheit FPro P KONV-23-Lvb 131.780.423 23 340 27 1:30-40 cm 134.131.100 033.140.300
Zerstéubererinheit FPro P KONV-27-Lvb 131780.427 27 400 27 L: 30-40 cm e e I
HAUPTERSATZTEILE
Beschreibung Teilenummer
Kompletter Ansaugbecher aus Aluminium 138.400.000
Packung Filter (200um) (x4) 138.310.300
Adapter fUr 3M Einwegbecher 921.260.401
Kit Ansaugverstarkugsventil 129.780.025
Dlchtungssatz 129.130.901
Wartungssatz fur FPro S 129.780.901
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PACKS: FPro P & FPro LOCK P

Die FPro P- und FPro Lock P-Packs sind in 3 ZerstGubungs-
technologien erhdltlich:

m HVLP (High Volume Low Pressure, hohes Volumen und niedriger
Druck), bisher ,,HTI K HVLP"

m LVLP (Low Volume Low Pressure, niedriges Volumen und
niedriger Druck), frGher ,,HTI"

m KONV (konventionell), frOher ,,HPA"

FUr jede Technologie gibt es 7 Packs zur Auswahl:

- Pack Duo: eine FPro P-Pistole und ihre Schliduche (ohne
Materialversorgungssystem), kombiniert die Leichtigkeit beider

- Pack Easy 02: Sehr leichtes Ready-to-spray-pack fUr kleine
Investitionen, beinhaltet eine FPro Pistole + Luftschlauch +
Materialschlauch + kleiner Airspray Druckbehdlter 2L

- Pack Easy 10: eine sehr einfach einsetzbare und leicht zu
wartende Losung, beinhaltet eine FPro Pistole + Luffschlauch +
Materialschlauch + Airspray Druckbehdlter 10L mit Auslass oben
(ohne RUhrwerk) + Luftregler fUr Pistole

- Pack Easy 20: eine sehr einfach einsetzbare und leicht zu
wartende Lésung, beinhaltet eine FPro Pistole + Luffschlauch +
Materialschlauch + Airspray Druckbehdlter 20L mit Auslass oben
(ohne RUhrwerk) + Luftregler fUr Pistole

- Pack Productivity: Die beste Losung fUr eine intensive Produktion,
beinhaltet eine FPro Pistole + Luftschlauch + Materialschlauch +
Membranpumpe zur Wandmontage + 3 Regler

- Pack Komfort: Die beste Losung fUr Flexibilitat bei hohen
Produktionsraten, beinhaltet eine FPro Pistole + Luftschlauch +
Materialschlauch + Membranpumpe auf Stander + 3 Regler

- Pack Impact: Das ultimative Pack, das aus einem « Pack
Komfort » besteht, aus welchem der 2 in 1 Regler heraus-
genommen wurde. Beinhaltet eine FPro Pistole + Luftschlauch +
Materialschlauch + Membranpumpe auf Sténder + 2 Regler — zu
einem unschlagbaren Preis.

DarUber hinaus bieten wir zwei zusatzliche Lésungen zur
ZerstGubung von Klebstoff mit der FPro P KONV Sprifzpistole:

- Pack Klebstoff: Komplettldsung, welche alle ndtigen Bestandteile
zur KlebstoffzerstGubung beinhaltet, umfasst eine FPro P KONV
Pistole mit einer speziellen ZerstGubereinheit fUr Klebstoff

+ Luftschlauch + Materialschlauch aus Polyamid (resistent
gegenUber weiBen Klebstoffen auf Wasserbasis) + Airspray
Druckbehdlter 4 L mit Auslass unten (beste Variante fUr Versorgung
mit Klebstoff).

- Pack Klebstoff Il (neu): Losung, die dem “Klebstoff Pack I"”
entspricht, aber keinen Airspray Druckbehdlter enthélt, umfasst
eine FPro P KONV Pistole mit einer speziellen ZerstGubereinheit fir
Klebstoff + Luftschlauch + Materialschlauch aus Polyamid (resistent
gegenuUber weiBen Klebstoffen auf Wasserbasis), ist einfach an
bestehende Systeme anzuschlieBen
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PACK FPro P

Zerstdubungs-  Teilenummer Bezeichnung Pistole und Materialversorgung Schlduche Schlauch- Regler
technologie Zerstdubereinheit hiille
inklusive
151.280.160 Pack Duo ,,FPro P HVLP + FPro P HVLP-09-XLvb - 7,5 m Luft - ID8BMm -
Schlduche" 7,5 m Material - Ja
ID6.5mm
152.600.216  Pack Easy 02 ,,FPro P HVLP + FPro P HVLP-09-XLvb Airspray Druckbehdilter 2 | Aluminium 1,6 m Luft - ID8mMmM 1
Airspray Druckbehdilter 2 [ 1.6 m Material - Nein (T/N
ID3.2mm 152.300.080)
152.600.207  Pack Easy 10 ,,FPro P HVLP + FPro P HVLP-12-XLvb Airspray Druckbehdlter SST 10| 7,5m Luft - ID8mMm 1
Airspray Druckbehdlter 10 [ Auslass oben ohne RUhrwerk 7.5m Material - Ja (T/N
ID6.5mm 152.300.080)
152.600.208  Pack Easy 20 ,,FPro P HVLP + FPro P HVLP-12-XLvb Airspray Druckbehdilter SST 20 | 7.5m Luft - ID8mMmM 1
HVLP Airspray Druckbehdlter 20 I Auslass oben ohne RUhrwerk 7.5m Material - Ja (T/N
ID6.5mm 152.300.080)
151.280.170 Pack Productivity ,,FPro P FPro P HVLP-09-XLvb PMP150 Wandmontage mit 7,5m Luft - ID8mm 3 (an der
HVLP + Wand-PMP150" 3 Reglern und Saugrohr 7.5m Material - Ja Pumpe)
ID6.5mm
151.280.200 Pack Komfort 2R ,,FPro P FPro P HVLP-09-XLvb PMP150 auf St&nder mit 7.5m Luft - ID8MmM 2 (an der
HVLP + Sténder-PMP150* 2 Reglern und Saugrohr 7.5m Material - Ja Pumpe)
ID6.5mm
151.280.180 Pack Komfort ,,FPro P HVLP FPro P HVLP-09-XLvb PMP150 auf Sténder mit 7,5m Luft - ID8mm 3 (an der
+ St&nder-PMP150" 3 Reglern und Saugrohr 7.5m Material - Ja Pumpe)
ID6.5mm
151.280.130 Pack Duo ,,FPro P LVLP + FPro P LVLP-12-XLvb - 7.5m Luft - ID8MmM -
Schléuche" 7.5m Material - Ja
ID6.5mm
152.600.217  Pack Easy 02 ,,FPro P LVLP + FPro P LVLP-09-XLvb Airspray Druckbehditer 2 | Aluminium 7.5m Luft - ID8mMmM 1
Airspray Druckbehdlter 2 1 7.5m Material - Nein (T/N
ID6.5mm 152.300.080)
152.600.209  Pack Easy 10 ,,FPro P LVLP + FPro P LVLP-12-XLvb Airspray Druckbehdlter SST 10| 1,6m Luft - ID8mm 1
Airspray Druckbehdilter 10 I* Auslass oben ohne Rihrwerk 1.6m Material - Ja (T/N
ID3.2mm 152.300.080)
152.600.210  Pack Easy 20 ,,FPro P LVLP + FPro P LVLP-12-XLvb Airspray Druckbehdlter SST 20 | 7.5m Luft - ID8mMm 1
LVLP Airspray Druckbehdlter 20 I Auslass oben ohne RUhrwerk 7.5m Material - Ja (T/N
ID6.5mm 152.300.080)
151.280.140 Pack Productivity ,,FPro P FPro P LVLP-12-XLvb PMP150 Wandmontage mit 7,5m Luft - ID8mm 3 (an der
LVLP + Wand-PMP150" 3 Reglern und Saugrohr 7.5m Material - Ja Pumpe)
ID6.5mm
151.280.205 Pack Komfort 2R ,,FPro P FPro P LVLP-12-XLvb PMP150 auf Sténder mit 7,5m Luft - ID8mm 2 (an der
LVLP + St&nder-PMP150* 2 Reglern und Saugrohr 7.5m Material - Ja Pumpe)
ID6.5mm
151.280.150 Pack Komfort ,,FPro P LVLP + FPro P LVLP-12-XLvb PMP150 auf Stander mit 7,5m Luft - ID8MmM 3 (an der
Sténder-PMP 150" 3 Reglern und Saugrohr 7.5m Material - Ja Pumpe)
ID6.5mm
151.280.100 Pack Duo ,,FPro P KONV + FPro P KONV-15-Lvb - 7.5m Luft - ID8MmM -
Schlduche* 7.5m Material - Ja
ID6.5mm
152.600.218 Pack Easy 02 ,,FPro P KONV FPro P KONV-09-Lvb Airspray Druckbehdlter 2 | Aluminium 7.5m Luft - ID8mMm 1
+ Airspray Druckbehdlter 7.5m Material - Nein (T/N
21" ID6.5mm 152.300.080)
152.600.211 Pack Easy 10 ,,FPro P KONV FPro P KONV-15-Lvb Airspray Druckbehdlter SST 10| 1,6m Luft - ID8mMm 1
+ Airspray Druckbehdlter Auslass oben ohne RUhrwerk 1.6m Material - Ja (T/N
1014 ID3.2mm 152.300.080)
152.600.212 Pack Easy 20 ,,FPro P KONV FPro P KONV-15-Lvb Airspray Druckbehdlter SST 20 | 7.5m Luft - ID8mm 1
+ Airspray Druckbehdlter Auslass oben ohne RUhrwerk 7.5m Material - Ja (T/N
201 ID6.5mm 152.300.080)
151.280.110 Pack Productivity ,,FPro P FPro P KONV-15-Lvb PMP150 auf Stativ mit 7.5m Luft - ID8MmM 3 (an der
KONV + Wand-PMP150* 3 Reglern und Saugrohr 7.5m Material - Ja Pumpe)
ID6.5mm
KONV 151280210  Pack Komfort 2R ,FPro P FPro P KONV-15-Lvb PMP150 auf Sténder mit 7.5m Luft - ID8mm 2 (an der
KONV + Sté&nder-PMP150" 2 Reglern und Saugrohr 7.5m Material - Ja Pumpe)
ID6.5mm
151.280.120 Pack Komfort ,,FPro P KONV FPro P KONV-15-Lvb PMP150 auf Sténder mit 7.5m Luft - ID8MmM 3 (an der
+ Stéinder-PMP150" 3 Reglern und Saugrohr 7.5m Material - Ja Pumpe)
ID6.5mm
152.600.130  Pack Klebstoff ,,FPro P KONV FPro P KONV-18-Mgb Airspray Druckbehdlter SST 4 | 5m Luft - ID8mm 1
+Airspray Druckbehdlter 4 1 Auslass oben ohne RUhrwerk 5m Polyamid Ja (T/N
Material 152.300.080)
151.280.300 Pack Klebstoff ,,FPro P KONV FPro P KONV-18-Mgb - 5m Luft - ID8mMmM -
+Airspray Druckbehdlter 4 |* 5m Polyamid Ja
Material
151.280.125  Pack Abrasiv ,,FPro P KONV FPro P KONV-15-Lvb PMP150 E Wandmontage 7.5m Luft - ID8mm 1 fUr die
+ PMP150 E* 7.5m Material - Ja Pistole
ID6.5mm 0 fir die
Pumpe
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PACK FPro LOCK P

Zersiubungs-  Teilenummer Bezeichnung Pistole und Material- Schlduche Schlauch- Regler Iweck
technologie Zerstdubereinheit versorgung hiille
inklusive
151.280.060 Pack Duo ,,FPro Lock P FPro Lock P HVLP-12-XLva - 7.,5m Luft - ID8mMmM - Pistole nur mit
HVLP + Schlduche" 7.5m Material - Ja Schléuchen, leicht
ID6.5mm & flexibel
152.600.213 Pack Easy 02 ,,FPro FPro Lock P HVLP-09-Lva Airspray 1,6m Luft - ID8mMmM 1 Alternativangebot
Lock P HVLP + Airspray Druckbehdlter 2 | 1.6m Material - Nein (T/N fUr Pistolen mit
Druckbehdlter 2 1" Aluminium ID3.2mm 152.300.080) FlieBbecher
152.600.201 Pack Easy 10 ,,FPro FPro Lock P HVLP-12-Lva Airspray 7.5m Luft - ID8mMm 1
Lock P HVLP + Airspray Druckbehdlter SST 7.5m Material - Ja (T/N Einfach fUr kleine
Druckbehdlter 10 I 10 | Auslass oben ID6.5mm 152.300.080) Produktion
ohne RUhrwerk
152.600.202 Pack Easy 20 ,,FPro FPro Lock P HVLP-12-Lva Airspray 7.5m Luft - ID8mm 1
HVLP Lock P HVLP + Airspray Druckbehdlter SST  7.5m Material - Ja (T/N Einfach fUr mittlere
Druckbehdlter 20 [* 20 | Auslass oben ID6.5mm 152.300.080) Produktion
ohne RUhrwerk
151.280.070 Pack Productivity ,,FPro FPro Lock P HVLP-12-XLva PMP150 7.5m Luft - ID8mm 3 (an der
Lock P HVLP + Wand- Wandmontage 7.5m Material - Ja Pumpe) Lésung fUr hohe
PMP150" m. 3 Reglern u. ID6.5mm Produktivitat
Saugrohr
151.280.215 Pack Komfort 2R ,,FPro FPro Lock P HVLP-12-XLva PMP150 auf 7.5m Luft - ID8mMmM 2 (an der Basisldsung for
Lock P HVLP + Stédnder- Stander mit 2 7.5m Material - Ja Pumpe) c ng
PMP150" Reglern u. Saugrohr  ID6.5mm onvenience
151.280.080 Pack Komfort ,,FPro FPro Lock P HVLP-12-XLva PMP150 auf 7,5m Luft - ID8mm 3 (an der Premium-Lésun
Lock P HVLP + Stander- Stédnder mit 3 7.5m Material - Ja Pumpe) for Conveniencge
PMP150" Reglern u. Saugrohr  ID6.5mm
151.280.030 Pack Duo ,,FPro Lock P FPro Lock P HVLP-12-XLva - 7.5m Luft - ID8mMm - Pistole nur mit
LVLP + SchlGuche* 7.5m Material - Ja Schlduchen, leicht
ID6.5mm & flexibel
152.600.214 Pack Easy 02 ,,FPro FPro Lock P LVLP-09-Lva Airspray 1,6m Luft - ID8mMmM 1 Alternativangebot
Lock P LVLP + Airspray Druckbehditer 2 | 1.6m Material - Nein (T/N fUr Pistolen mit
Druckbehdilter 2 I* Aluminium ID3.2mm 152.300.080) FlieBbecher
152.600.203 Pack Easy 10 ,,FPro FPro Lock P LVLP-12-Lva Airspray 1,6m Luft - ID8mMm 1
Lock P LVLP + Airspray Druckbehdlter SST 1.6m Material - Ja (T/N Einfach fUr kleine
Druckbehdlter 10 I* 10 | Auslass oben ID3.2mm 152.300.080) Produktion
ohne RUhrwerk
152.600.204 Pack Easy 20 ,,FPro FPro Lock P LVLP-12-Lva Airspray 7,5m Luft - ID8mMmM 1
LVLP Lock P LVLP + Airspray Druckbehdlter SST 7.5m Material - Ja (Art.-Nr. Einfach fUr mittlere
Druckbehditer 20 I* 20 | Auslass oben ID6.5mm 152.300.080) Produktion
ohne RUhrwerk
151.280.040 Pack Productivity ,,FPro FPro Lock P LVLP-12-XLva PMP150 7.5m Luft - ID8mm 3 (an der
Lock P LVLP + Wand- Wandmontage 7.5m Material - Ja Pumpe) Lésung fir hohe
PMP150" mit 3 Reglern und ID6.5mm Produktivitat
Saugrohr
151.280.220 Pack Komfort 2R ,,FPro FPro Lock P LVLP-12-XLva PMP150 auf 7.5m Luft - ID8mm 2 (an der Basisidsung for
Lock P LVLP + Stander- Stander mit 2 7.5m Material - Ja Pumpe) Convenie%ce
PMP150" Reglern u. Saugrohr  ID6.5mm
151.280.050 Pack Komfort ,,FPro Lock FPro Lock P LVLP-12-XLva PMP150 auf 7.5m Luft - ID8mMmM 3 (an der Premium-Lésun
P LVLP + St&nder-PMP150" Stéinder mit 3 7.5m Material - Ja Pumpe) i osung
Ur Convenience
Reglern u. Saugrohr  ID6.5mm
151.280.000 Pack Duo ,FPro Lock P FPro Lock P KONV-15-XLva - 7.5m Luft - ID8mm - Pistole nur mit
KONV + Schlduche* 7.5m Material - Ja Schlduchen, leicht
ID6.5mm & flexibel
152.600.215 Pack Easy 02 ,,FPro FPro Lock P KONV-15-Lva Airspray 1,6m Luft - ID8MmM 1 Alternativangebot
Lock P KONV + Airspray Druckbehdlter 2 | 1.6m Material - Nein (T/N fUr Pistolen mit
Druckbehdlter 2 1" Aluminium ID3.2mm 152.300.080) FlieBbecher
152.600.205 Pack Easy 10 ,,FPro FPro Lock P KONV-15-XLva Airspray 1,6m Luft - ID8MmM 1
Lock P KONV + Airspray Druckbehdlter SST 1.6m Material - Ja (T/N Einfach fUr kleine
Druckbehdlter 10 I* 10 | Auslass oben ID3.2mm 152.300.080) Produktion
ohne RUhrwerk
152.600.206 Pack Easy 20 ,,FPro FPro Lock P KONV-15-XLva Airspray 7.5m Luft - ID8mm 1
KONV Lock P KONV + Airspray Druckbehdlter SST 7.5m Material - Ja (T/N Einfach fUr mittlere
Druckbehditer 20 I* 20 | Auslass oben ID6.5mm 152.300.080) Produktion
ohne RUhrwerk
151.280.010 Pack Productivity ,,FPro FPro Lock P KONV-15-XLva PMP150 auf 7.5m Luft - ID8mMm 3 (an der L&sung for hohe
Lock P KONV + Wand- Sténder mit 3 7.5m Material - Ja Pumpe) P oc? Kivitat
PMP150" Reglern u. Saugrohr  ID6.5mm rodukiivi
151.280.225 Pack Komfort 2R ,,FPro FPro Lock P KONV-15-XLva PMP150 auf 7,5m Luft - ID8mm 2 (an der Basisidsung for
Lock P KONV + Sté&nder- Sténder mit 2 7.5m Material - Ja Pumpe) max Komg;ort
PMP150" Reglern u. Saugrohr  ID6.5mm .
151.280.020 Pack Komfort ,,FPro Lock FPro Lock P KONV-15-XLva PMP150 auf 7.,5m Luft - ID8mm 3 (an der Premium-Lésun
P KONV + Sténder- Stéinder mit 3 7.5m Material - Ja Pumpe) 9

PMP150"

Reglern u. Saugrohr

www.sames-kremiin.com
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SPEZIFIKATIONEN

Gespritzte Materialien

Bond | Protect | Beautify
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M22 A HPA

Die M22 A HPA ist eine Pistole mit Saugeinspeisung mit
unUbertroffener Ergonomie, die fUr schwer zu zerstGubende
Materialien entwickelt wurde. Die Feineinstellung der

Luftmenge erfolgt Uber den Handgriff.

MERKMALE VORTEILE

Innovative Ergonomie und Aufgrund der ausgetUftelten Ergonomie kann
Gehdusekonstruktion sich der Lackierer auf die Applikation und das
Leichter Abzug Handling konzentrieren, um eine verbesserte

Qualitat zu erzielen.

Einzigartiges ZerstGuberkopfdesign

UnUbertroffene Oberfldchenqualitéat mit
perfekt ausgewogenem Spritzstrahl

Stopfbuchse mit Feingewinde

Genaue Kontrolle des Anziehdrehmoments an
der Materialnadel fUr eine gréBere Dichtigkeit

E-Z einstellbarer ZerstGuberkopf

Erm&glicht eine Einstellung ohne Lésen des
Sicherungsrings

Reduzierte Anzahl an Komponenten

Einfache Wartung

Nahezu alle Lacke

Pistolenkérper

Geschmiedetes eloxiertes Aluminium

Maximaler Lufteinlassdruck (bar)

6

Empfohlener Zerst&ubungsluftdruck am Griff (bar) 2-3
Luftverbrauch (m3/h) 23-29,7
Gewicht (mit Becher) (g) 980
Maximale Materialtemperatur (°C) 50
Ubertragungsrate in % (EN 13966-1) 62%
DUse Edelstahl
Nadel Edelstahl

MaterialfGhrende Teile

Edelstahl/Aluminium

ANSCHLUSSE
Anschluss Lufteinlass M 1/4" NPS (+ M 1/4" BSP)
Materialeinlass (SMé Saugbecher 11) M 3/8" NPS
ZERSTAUBERKOPF EN 2
KONFIGURATION DER M22 A HPA
Max. Viskositat des m Dise Durchflussrate Spritzstrahlbreite
Materials in CA 4 PG R GroBe (mm) (cm3/min) aus 20 cm (cm) Eechel fellehemme
- - - - - 136.145.200
<20s 12EN 2 1,2 100 16 SMé (11) 136.145.211
20-40s 15EN2 1.5 223 26,5 (Aluminium) 136.145.212
18 EN2 1.8 270 27 136.145.213
ZERSTAUBEREINHEITEN FUR M22 A HPA-PISTOLEN MIT SAUGBECHER
Max. Viskositdt Dise Zerstaubereinheit
Luftverbrauch Durchflussrate Spritzstrahlbreite - m Behandelte
aes Mg[t‘ezluls i GroBe (mm) (m3/h) (cm*/min) aus 20 cm (cm) Typ Teilenummer DUSE HEREIEEer Nadel
<20s 1.2 23 100 16 12EN2 031.145.011 134.130.300 132.145.100 033.140.100
20-40s 1.5 27 223 26,5 15EN2 031.145.012 134.130.600 132.145.100 033.140.200
1.8 29,7 270 27 18 EN 2 031.145.013 134.130.700 132.145.100 033.140.200
>40's 2.3 19 320 30 23ER 1 031.145.030 134.131.100 132.145.800 033.140.300
2.7 20 340 32 27 ER1 031.145.031 134.131.200 132.145.800 033.140.300
DICHTUNGSSATZE

Beschreibung
Dichtungssaiz

Teilenummer
129.130.901

Reparatursatz (enthdlt den Dichtungssatz)

129.140.902
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Gespritzte Materialien

7 Airspray Zerstaubung & Equipment

M22 A Basik HPA

Die konventionelle Spritzpistole M22 A  HPA mit
Druckeinspeisung ist eine preisgunstige Losung fur schwer zu
zerstGubende Materialien.

MERKMALE VORTEILE

Poliertes Aluminiumgehduse Einfache und schnelle Wartung

Ermdglicht eine Einstellung ohne Lésen
des Sicherungsrings

E-Z einstellbarer ZerstGuberkopf

Neues Design des BA-ZerstGuberkopfs Garantierte ZerstGubungsqualit&t

Nahezu alle Lacke

Pistolenkdrper

Poliertes geschmiedetes Aluminium

Maximaler Lufteinlassdruck (bar) 6
Empfohlener ZerstGubungsluftdruck am Griff (bar) 2,5-3,5
Luftverbrauch (m3/h) 24
Gewicht (mit Becher) (g) 1000
Ubertragungsrate in % (EN 13966-1) 62
Maximale Materialtemperatur (°C) 50

DUse Edelstahl
Nadel Edelstahl

MaterialfUhrende Teile

Edelstahl, Aluminium

ANSCHLUSSE
Anschluss Lufteinlass M 1/4" NPS (+ M 1/4" BSP)
Materialeinlass M 3/8" NPS
ZERSTAUBERKOPF
BA2
KONFIGURATION DER M22 A BASIK HPA
Max. Viskositat des m N o Dise Durchflussrate Spritzstrahlbreite e
Materials in CA 4 LR EE GréBe (mm) (cm?®/min) aus 20 cm (cm) XS ey
- - - - - SMé (1L) 136.147.200
20-40s 15 BA2 1.5 220 24,5 SMé6 (1L) 136.147.201
18 BA2 1.8 300 25 SMé6 (1L) 136.147.202
ZERSTAUBEREINHEITEN FUR M22 A BASIK HPA
Max. Viskositat Dise . . Zerstdubereinheit
des Materials in Gré Luﬂversb faueh Durchisluss_raie Sz elilie Dise Zerstauberkopf Nadel
CA 4 roe (mm) (m?/h) (cm?/min) aus 20 cm (cm) Typ Teilenummer
20-40 1.5 24 220 24,5 15BA 2 031.147.001 134.130.600 132.147.100 033.140.200
20-40 1.8 24 300 25 18 BA 2 031.147.002 134.130.700 132.147.100 033.140.200

DICHTUNGSSATZE

Beschreibung
Dichtungssatz

Teilenummer
129.130.901

Reparatursatz (enthdlt den Dichtungssatz)

129.140.902
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M22 G BasiK HPA

A Als multifunktional einsetzbare Spritzpistole bietet die
| M22 G Basik HPA eine sehr gute ZerstGubung. Diese
- ] Pistole empfiehlt sich fur die Kleinserienfertigung,

bei der eine Premium-Beschichtung erforderlich ist.

N

w

MERKMALE

n

VORTEILE

Poliertes Aluminiumgehduse

Einfache und schnelle Wartung

MaterialfUhrende Passagen aus Edelstahl

Kompatibel mit den meisten Materialien

Neues Design des BA-ZerstGuberkopfs

Garantierte ZerstGubungsqualitat

o~

E-Z einstellbarer ZerstGuberkopf

~N

(O . ©

Ermdglicht eine
Einstellung ohne L&sen des
Sicherungsrings

"’.- P
| Polyacetalbecher 0,6 | Schnell zu reinigen
SPEZIFIKATIONEN
Gespritzte Materialien Lasuren, Lacke, Beizen, Polyurethan,
Zweikomponenten-Materialien
Pistolenk&rper Poliertes geschmiedetes Aluminium
Maximaler Lufteinlassdruck (bar) 6
Empfohlener Zerst&ubungsluftdruck am Griff (bar) 2
Luftverbrauch (md/h) 28
Gewicht (mit Becher) (g) 690
Maximale Materialtemperatur (°C) 50
Ubertragungsrate in % (EN 13966-1) 65
DUse Edelstahl
Nadel Edelstahl
MaterialfGhrende Teile Edelstahl/Aluminium
ANSCHLUSSE
AnschlUsse Lufteinlass M 1/4" NPS (+ M 1/4" BSP)
Materialeinlass (FlieBbecher) -
ZERSTAUBERKOPF
BA5
KONFIGURATION DER M22 G BASIK HPA
Max. Viskositat des o By Disen Durchflussrate Spritzstrahlbreite A
Materials in CA 4 B HD GroBe (mm) (cm3/min) aus 20 cm (cm) Bty UEIEGRET
- - - - - Polyacetal 0.6 | 136.137.100
(weiB)
20-40's 18 BA5 18 280 3] Polyacetal 0.6 136.137.110
(weiB)
ZERSTAUBEREINHEITEN FUR M22 G BASIK HPA @
gﬁux. ViSKPSiﬁ?i DUEED Luftverbrauch  Durchflussrate M22G  Spritzsirahlbreite Hai A e - m
es Materials in A 5 5 Dise Zerstauberkopf Nadel
CA 4 GroBe (mm) (m3/h) (cm?*/min) aus 20 cm (cm) Typ Teilenummer
20-40 1,8 28 280 31 18 BA 5 031.137.010 134.130.700 132.137.300 033.130.200
DICHTUNGSSATZE

Beschreibung
Dichtungssaiz

Teilenummer
129.130.901

Reparatursatz (enthdlt den Dichtungssatz)

129.130.902
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ZERSTAUBERKOPFE FUR M22-AIRSPRAY PISTOLEN
ZERSTAUBERKOPFE FUR HTI- UND HTV-AIRSPRAY PISTOLEN

E3 K HVLP E5 K HVLP EP 3 EP 5 EV 3 K HVLP
Pistolen M22 P HTi M22 G HTi M22 P HTI M22 G HTi M22 P HTV
Form des Spritzstrahls Flachstrahl Flachstrahl Flachstrahl Flachstrahl Flachstrahl
ZerstGubungstyp HTI HTi HTi HTi HTi
Zerstéubungsqualitét Ausgezeichnet Ausgezeichnet Ausgezeichnet Ausgezeichnet Ausgezeichnet
Ubertragungsrate 76% 76% 74% 74% 65%
Luftverbrauch bei 2 bar 23 -33 m¥/h 27,2 m3/h 20,2 - 29 m¥/h 20,2 m¥/h 24 m3/h
DUsengroBe 07/18 12/22 07/18 12/22 04/06
ZERSTAUBERKOPFE FUR HPA-AIRSPRAY PISTOLEN
i
ENS5 EN 2 EN3
Pistolen M22 G HPA M22 A HPA M22 P HPA
Form des Spritzstrahls Flachstrahl Flachstrahl Flachstrahl
ZerstGubungstyp HPA HPA HPA
Zerstubungsqualitat Sehr gut Sehr gut Sehr gut
Ubertragungsrate 65% 62% 63%
Luftverbrauch bei 2 bar 26,5m3/h 23-29,7 mé/h 28-36,1 m*/h
DUsengroBe 12/22 12/18 07/18
ER1 ER3 ER4 ER9 ES3
Pistolenbezeichnung  M22 A HPA M22 P HPA M22 P HPA M22 P HPA M22 P HPA M22 P HPA M22 P HPA
Form des Spritzstrahls  Flachstrahl Flachstrahl Flachstrahl Rundstrahl Flachstrahl Rundstrahl Flachstrahl
Zerstubungstyp HPA HPA HPA HPA HPA HPA HPA
Zerstubungsqualitat  Sehr gut Sehr gut Sehr gut Ausgezeichnet Gut Sehr gut Ausgezeichnet
DUsengréBe 23/27 23/27 23/27 23/27 33/40 33/40 15/18
ZERSTAUBERKOPFE FUR HPA BASIK-AIRSPRAY PISTOLEN
BAS BA 2 BA3
Pistolen M22 G BasiK HPA M22 A BasiK HPA M22 P BasiK HPA
Form des Spritzstrahls Flachstrahl Flachstrahl Flachstrahl
Zerstubungstyp HPA HPA HPA
Zerst&ubungsqualitét Gut Gut Gut
Ubertragungsrate 65% 62% 63%
Luftverbrauch bei 2 bar 28 m¥/h 24 m3/h 32 m¥h
DusengréBe 18 15/18 09/12/15/18
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$3 G HTi

Die S3 G, unsere kompakteste Spritzpistole mit FlieBbecher,
ist fUr den Einsatz unter beengten Platzverhdltnissen und die
DurchfUhrung von Ausbesserungsarbeiten vorgesehen.

MERKMALE

VORTEILE

Neue Ergonomie und
Gehdusekonstruktion

Aufgrund der ausgetiftelten Ergonomie kann
sich der Lackierer auf die Applikation und das
Handling konzentrieren, um eine verbesserte
Qualitat zu erzielen.

Einzigartiges ZerstGuberkopfdesign

UnUbertroffene Oberfldchenqualitdt mit
perfekt ausgewogenem Spritzstrahl

Inline-Luftventilanordnung

Feineinstellung und langlebige Komponenten

1-Finger-Abzug

FUr eine verbesserte Applikationsgenauvigkeit

E-Z einstellbarer Zerstuberkopf

Ermdglicht die Einstellung ohne Ldsen des
Sicherungsrings

PeHD-Becher

Kompatibel mit wasserbasierten Materialien

Lasuren, Lacke, Beizen, Polyurethan,
2-Komponenten-Materialien

Pistolenk&rper

Poliertes geschmiedetes Aluminium

Maximaler Lufteinlassdruck (bar)

6

Empfohlener ZerstGubungsluftdruck am Griff (bar) 1.5-2,5
Luftverbrauch (m3/h) 7.5
Gewicht (mit Becher) (g) 515
Maximale Materialtemperatur (°C) 50

DUse Edelstahl
Nadel Edelstahl
MaterialfGhrende Teile Edelstahl

(1) (0.7 bar am Zerst&uberkopf - 2 bar am Griff)

ANSCHLUSSE
Anschluss Lufteinlass M 1/4" NPS
Materialeinlass (FlieBbecher) -
ZERSTAUBERKOPF
ESG K HVLP
KONFIGURATION DER S3 G HTI-SPRITZPISTOLE
Max. Viskositat des Zerstaubereinheit-T Disen Durchflussrate Spritzstrahlbreite Becher Zerstdubereinheit
Materials in CA 4 YP GroBe (mm) (cm?/min) aus 20 cm (cm) Teilenummer

- - - - - 136.155.100
14 - 20s 08 ESG K HVLP 0,8 68 14 136.155.112
14-20s 10 ESG K HVLP 1.0 100 21 PeHD 0.25L (grau) 136.155.113
20 - 30s 12 ESG K HVLP 1.2 130 24 136.155.114

ZERSTAUBEREINHEITEN FUR S3 G HTI-SPRITZPISTOLEN

Max. Viskositat Disen

~

°C

Zerstdubereinheit

Cc C —

Luftverbrauch Durchflussrate Spritzstrahlbreite . ..
ges Mg‘t\ezluls i GroBe (mm) (m3/h) (cm?*/min) aus 20 cm (cm) Typ Teilenummer DUSS M e focel
<20s 0.8 7,5 68 14 Eﬁ/E?’G K 031.150.012 134.630.400 132.150.200 033.150.100
14 - 20s 1.0 7.5 100 21 :'?/ES,G K 031.150.013 134.630.100 132.150.200 033.150.500

12 ESG K
20 - 40s 1,2 7.5 130 24 HVLP 031.150.014 134.630.200 132.150.200 033.150.200
DICHTUNGSSATZE

Beschreibung Teilenummer
Dichtungssaiz 129.150.901
Reparatursatz (enthdlt den Dichtungssatz) 129.150.902

www.sames-kremiin.com
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7 Airspray Zerstaubung & Equipment

$S3 G HPA

Die S3 G, unsere kompakteste Spritzpistole mit FlieBbecher, ist fir den
Einsatz unter beengten Platzverhdlinissen und die DurchfUhrung von

Aufgrund der ausgetUftelfen Ergonomie kann
sich der Lackierer auf die Applikation und das
Handling konzentrieren, um eine verbesserte
Qualitat zu erzielen.

/\ \

o U

@ 1 Ausbesserungsarbeiten vorgesehen.
2 MERKMALE VORTEILE

_ Neue Ergonomie und

& s Gehdusekonstruktion

N—

- 4

— Redurzierter Luftverbrauch

Energieeinsparung

Inline-Luftventilanordnung

Feineinstellung und langlebige Komponenten

@ 3 2 verschiedene ZerstGubereinheiten: AM

und PGL
=

2 Anwendungsarten moglich: AM
(Flachstrahl) und PGL (spezieller
Linienrundstrahl)

1-Finger-Abzug

FUr eine verbesserte Applikationsgenauvigkeit

E-Z einstellbarer ZerstGuberkopf

(@
&1

Ermdglicht die Einstellung ohne L&sen des
Sicherungsrings

PeHD-Becher

Kompatibel mit wasserbasierten Materialien

SPEZIFIKATIONEN

Gespritzte Materialien Lasuren, Lacke, Beizen, Polyurethan,
2-Komponenten-Materialien

Pistolenkdrper Poliertes geschmiedetes Aluminium

Maximaler Lufteinlassdruck (bar) 6

Empfohlener ZerstGubungsluftdruck am Griff (bar) 25-3,5

Luftverbrauch (m3/h) 8-10

Gewicht (mit Becher) (g) 515

Maximale Materialtemperatur (°C) 50

DUse Edelstahl

Nadel Edelstahl

MaterialfUhrende Teile Edelstahl

ANSCHLUSSE

Anschluss Lufteinlass M 1/4" NPS
Materialeinlass (FlieBbecher) -

ZERSTAUBERKOPF
AM PGL
KONFIGURATION DER $S3 G HPA-SPRITZPISTOLE
Max. Viskositat des m N o Disen Durchflussrate Spritzstrahlbreite o
Materials in CA 4 HEG R EEE R GroBe (mm) (cm®/min) aus 20 cm (cm) Beeics rellEmummey
- - - - - PeHD 0,25 (grau) 136.155.100
14205 08 AM 0.8 86 15 PeHD 0,25 | (grau) 136.155.108
1420 08 AM 08 86 5 '(DVCV’ZCB’)Cem' 0251 136,156,108
20-30's 10 AM 1,0 142 22 PeHD 0,251 (grau) 136.155.109
30-40's 12 AM 1,2 180 24,5 PeHD 0,251 (grau) 136.155.110
20-30's 10 PGL 1,0 148 13 PeHD 0,251 (grau) 136.155.107

T~

ZERSTAUBEREINHEITEN FUR S3G HPA-SPRITZPISTOLEN

OQOO\

Max. Viskositat Disen . o Zerstdubereinheit
s Luftverbrauch Durchflussrate Spritzstrahlbreite @ A
des Mgﬁi\e;lals in GréBe (mm) (m¥/h) (cm¥/min) aus 20 cm (cm) Typ Tele R Dise Zerstduberkopf Nadel
0.8 12,9 86 15 08 AM 031.150.008 134.630.400 132.630.400 033.150.100
<20s 1,0 12,9 142 17 10 AM 031.150.009 134.630.100 132.630.400 033.150.500
1.2 12,9 180 19 12 AM 031.150.010 134.630.200 132.630.400 033.150.200
20-30 s 1.0 4 148 13 10 PGL 031.150.007 134.640.100 132.640.100 033.150.300
DICHTUNGSSATZE
Beschreibung Teilenummer
Dichtungssatz 129.150.901
Reparatursatz (enthdlt den Dichtungssatz) 129.150.902

www.sames-kremiin.com
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SPEZIFIKATIONEN

Gespritzte Materialien

Die S3 HPA,
Saugeinspeisung,
Platzverhdaltnissen und die

Bond | Protect | Beautify

S3 A HPA

unsere kompakteste Spritzpistole mit
ist fUr den Einsatz unter beengten
DurchfUhrung von

Ausbesserungsarbeiten vorgesehen.

MERKMALE VORTEILE
Neue Ergonomie und Aufgrund der ausgetiftelten Ergonomie kann
Gehdusekonstruktion sich der Lackierer auf die Applikation und das

Handling konzentrieren, um eine verbesserte
Qualitat zu erzielen.

Reduzierter Luftverbrauch

Energieeinsparung

Inline-Luftventilanordnung

Feineinstellung und langlebige Komponenten

2-Finger-Abzug

Verbesserter Komfort fur mehr Produktivitét

E-Z einstellbarer Zerstuberkopf

Ermdglicht die Einstellung ohne Ldsen des
Sicherungsrings

PeHD-Becher

Kompatibel mit wasserbasierten Materialien

Lasuren, Lacke, Beizen, Polyurethan,

2-Komponenten-Materialien

Pistolenkdrper

Poliertes geschmiedetes Aluminium

Maximaler Lufteinlassdruck (bar)

6

Empfohlener ZerstGubungsluftdruck am Griff (bar) 25-3,5
Luftverbrauch (m?3/h) 8-11
Gewicht (mit Becher) (g) 595
Maximale Materialtemperatur (°C) 50

DUse Edelstahl
Nadel Edelstahl
MaterialfUhrende Teile Edelstahl

ANSCHLUSSE
Anschluss Lufteinlass M 1/4" NPS
Materialeinlass (0,25 | PeHD- M 1/4" NPS
Saugbecher)
ZERSTAUBERKOPF
AM AY
KONFIGURATION DER S3 A HPA-SPRITZPISTOLE
Max. Viskositat des Zerstdubereinheit- Disen Durchflussrate Spritzstrahlbreite
Materials in CA 4 Typ GroBe (mm) (cm*/min) i aeen ((ari, aus 20 cm (cm) Eechel UCIEIIGRET
- - - - - - 136.150.200
14-20s 08 AM 0.8 86 12,9 15 136.150.208
20-30 s 10 AM 1.0 132 12,9 17 PeHD 0,251 (grau) 136.150.209
3040 12AM 1.2 159 12.9 19 T 136150210
15 AY 1.5 180 14,1 20 136.150.211

ZERSTAUBEREINHEITEN FUR S3 A HPA-SPRITZPISTOLEN

Max. Viskositdt Disen

Toe © O

T~

Zerstdubereinheit

YT i Durchflussrate Spritzstrahlbreite  Luftverbrauch @ ..
ges Mg‘i\ezluls n GroBe (mm) (cm?/min) aus 20 cm (cm) (m?*/h) Typ Teilenummer DS ZSStGUER P Boas)
0.8 86 15 12,9 08 AM 031.150.008 134.630.400 132.630.400 033.150.100
<20s 1.0 132 17 12,9 10 AM 031.150.009 134.630.100 132.630.400 033.150.500
1.2 159 19 12,9 12 AM 031.150.010 134.630.200 132.630.400 033.150.200
20-40 s 1.5 180 20 14,1 15 AY 031.150.011 134.630.300 132.630.200 033.150.400
DICHTUNGSSATZE
Beschreibung Teilenummer
Dichtungssatz 129.150.901
Reparatursatz (enthdlt den Dichtungssatz) 129.150.902

www.sames-kremiin.com
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7 Airspray Zerstaubung & Equipment

S3 P HTi

Die S3 P HTI, unsere kompakteste Spritzpistole, ist fir
den Einsatz unter beengten Platzverhdltnissen und die
DurchfUhrung von Ausbesserungsarbeiten vorgesehen

- MERKMALE VORTEILE
N— 3
__ r Neue Ergonomie und Aufgrund der ausgetUftelten Ergonomie kann
& 4 | Gehd&usekonstruktion sich der Lackierer auf die Applikation und das
- £ Handling konzentrieren, um eine verbesserte
!‘l’ E Qualitat zu erzielen.
@ 5 tom’ Einzigartiges Zerstuberkopfdesign UnUbertroffene Oberflachenqualitat mit
perfekt ausgewogenem Spritzstrahl
@ 6 E-Z einstellbarer ZerstGuberkopf Ermdglicht die Einstellung ohne Losen des
Sicherungsrings
@ 7 Inline-Luftventilanordnung Feineinstellung und langlebige Komponenten
2-Finger-Abzug Verbesserter Komfort fir mehr Produktivitat
SPEZIFIKATIONEN
Gespritzte Materialien Lasuren, Lacke, Beizen, Polyurethan,
2-Komponenten-Materialien
Pistolenkdrper Poliertes geschmiedetes Aluminium
Maximaler Lufteinlassdruck (bar) 6
Empfohlener ZerstGubungsluftdruck am Griff (bar) 1,5-2,5
Luftverbrauch (m?3/h) 12
Gewicht (g) 388
Maximaler Materialdruck (bar) [
Maximale Materialtemperatur (°C) 50
DUse Edelstahl
Nadel Edelstahl
MaterialfUhrende Teile Edelstahl
ANSCHLUSSE
Anschluss Lufteinlass M 1/4" NPS
Materialeinlass M 1/4" NPS
ZERSTAUBERKOPF
EPX K HVLP
KONFIGURATION DER S$3 P HTI-SPRITZPISTOLE
Max. Viskositat des Zerstéubereinheit-T Disen Durchflussrate Spritzstrahlbreite oo
Materials in CA 4 yP GréBie (mm) (cm?*/min) aus 20 cm (cm)
- - - - - 135.150.200
14-20's 08 EPX K HVLP 0.8 300 25 135.150.204
20-30's 10 EPX K HVLP 1.0 461 26 135.150.205
30-40's 12 EPX K HVLP 1.2 745 26 135.150.206

\QG (@) O T~

ZERSTAUBEREINHEITEN FUR $3 P HTI-SPRITZPISTOLEN

Max. Disen Zerstdubereinheit
Viskositat des Luftverbrauch Durchflussrate Spritzstrahlbreite - .
Materials in ~ GréBe (mm) (m3/h) (ecm?/min) aus 20 cm (cm) Typ Teilenummer 2UsE ZEtLEEIKER pocEl
CA4
14-20's 0.8 12 80 25 08 EPX K HVLP 031.150.004 134.630.400 132.150.100 033.150.100
20-40's 1.0 12 92 26 10 EPX K HVLP 031.150.005 134.630.100 132.150.100 033.150.500
20-40's 1.2 12 131 26 12 EPX K HVLP 031.150.006 134.630.200 132.150.100 033.150.200
DICHTUNGSSATZE
Beschreibung Teilenummer
Dichtungssatz 129.150.901
Reparatursatz (enthdlt den Dichtungssatz) 129.150.902

www.sames-kremiin.com “
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SPEZIFIKATIONEN

Gespritzte Materialien

Bond | Protect | Beautify

S3 P HPA

Die S3 HPA, unsere kompakteste Spritzpistole, ist fUr
den Einsatz unter beengten Platzverhdltnissen und die
DurchfUhrung von Ausbesserungsarbeiten vorgesehen.

MERKMALE VORTEILE
Neue Ergonomie und Aufgrund der ausgetUftelten Ergonomie kann
Gehdusekonstruktion sich der Lackierer auf die Applikation und das

Handling konzentrieren, um eine verbesserte
Qualitat zu erzielen.

Einzigartiges Zerstduberkopfdesign

UnUbertroffene Oberfldchenqualit&t mit
perfekt ausgewogenem Spritzstrahl

E-Z einstellbarer ZerstGuberkopf

Ermdglicht die Einstellung ohne Lésen des
Sicherungsrings

Reduzierter Luftverbrauch

Energieeinsparung

Inline-Luftventilanordnung

Feineinstellung und langlebige Komponenten

2-Finger-Abzug

Verbesserter Komfort fur mehr Produktivit&t

Lasuren, Lacke, Beizen, Polyurethan,
2-Komponenten-Materialien

Pistolenkdrper

Poliertes geschmiedetes Aluminium

Maximaler Lufteinlassdruck (bar)

6

Empfohlener ZerstGubungsluftdruck am Griff (bar) 3
Luftverbrauch (m3/h) 10
Gewicht (g) 387
Maximaler Materialdruck (bar) 6
Maximale Materialtemperatur (°C) 50

DUse Edelstahl
Nadel Edelstahl
MaterialfGhrende Teile Edelstahl

ANSCHLUSSE
Anschluss Lufteinlass M 1/4" NPS
Materialeinlass M 1/4" NPS
ZERSTAUBERKOPF
PX
PGL
KONFIGURATION DER S$3 P HPA-SPRITZPISTOLE
Max. Viskositat des Zerstiubereinheit-T Disen Durchflussrate Spritzstrahlbreite TR
Materials in CA 4 yP GroBe (mm) (cm3/min) aus 20 cm (cm)
- - - - - 135.150.200
14-20's 08 PX 0.8 307 23 135.150.201
20-30 s 10 PX 1,0 506 23,5 135.150.202
30-40's 12 PX 1.2 731 25 135.150.203
20-30 s 10 PGL 1,0 o« 148 13 135.150.207
ZERSTAUBEREINHEITEN FUR M22 P HPA-SPRITZPISTOLEN
Max. Viskositat Disen Zerstdubereinheit
des Materials in . Luftver:)rauch Durch?ussrule Spritzstrahlbreite ) Zerstéuberkopf Nadel Diise
CA 4 GroBe (mm) (m3/h) (cm3/min) aus 20 cm (cm) Typ Teilenummer
14-20 0.8 10 307 23 08 PX 031.150.001 132.631.100 033.150.100 134.630.400
20-30 1.0 10 506 23,5 10 PX 031.150.002 132.631.100 033.150.500 134.630.100
30-40 1.2 10 731 25 12 PX 031.150.003 132.631.100 033.150.200 134.630.200
20-30's 1.0 4 148 13 10 PGL 031.150.007 132.640.100 033.150.300 134.640.100
DICHTUNGSSATZE

Beschreibung
Dichtungssaiz

Teilenummer
129.150.901

Reparatursatz (enthdlt den Dichtungssatz)

129.150.902

www.sames-kremiin.com
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7 Airspray Zerstaubung & Equipment

ZERSTAUBERKOPFE FUR S3-AIRSPRAYPISTOLEN

ZERSTAUBERKOPFE FUR HTI-AIRSPRAY PISTOLEN

ESG K HVLP EPX K HVLP
Pistolen S3 G HTi S3 P HTi
Form des Spritzstrahls Flachstrahl Flachstrahl
ZerstGubungstyp HTi HTi
ZerstGubungsqualitét Ausgezeichnet Ausgezeichnet
Luftverbrauch bei 2 bar 7,5 m3/h 12 m3/h
DUsengréBe 08/12 08/12

ZERSTAUBERKOPFE FUR HPA-AIRSPRAY PISTOLEN

AM AM AY PX
Pistolen S3 G HPA S3 A HPA S3 A HPA S3 P HPA
Form des Spritzstrahls Flachstrahl Flachstrahl Flachstrahl Flachstrahl
ZerstGubungstyp HPA HPA HPA HPA
ZerstGubungsqualitét Sehr gut Sehr gut Sehr gut Sehr gut
Ubertragungsrate 72% 52% 54% 76%
Luftverbrauch bei 2 bar 10 m3/h 13 m3/h 14 m3/h 10 m¥/h
DUsengréBe 08/12 08 /15 15 08/12
ZERSTAUBERKOPFE FUR HPA-AIRSPRAY PISTOLEN - ZERSTAUBERKOPFE FUR DIE PRODUKTIONSLINIE
PGL PGL

Pistolen S3 G HPA S3 P HPA

Form des Spritzstrahls Raupe Raupe

ZerstGubungstyp HPA HPA

ZerstGubungsqualitét Sehr gut Sehr gut

DUsengroBe 10 10

www.sames-kremiin.com

Pumpen & Zubehdr Airspray-ZerstGubung

AnschlUsse und Luftregler



Bond | Protect | Beautify

SAMES (‘Cg)KREMLIN y 4
Zubehor fOr Airspray-Pistolen

VERLANGERUNGEN FUR FPRO P- UND FPRO LOCK P-SPRITZPISTOLEN

Entwickelt fUr die Innenlackierung von Rohren (360°-Rundstrahl) oder von Hohlrdumen
(Seitenstrahl)

VERLANGERUNGEN FUR FPRO P- UND FPRO LOCK P-SPRITZPISTOLEN

Innendurchmesser

Spritzstrahltyp (mm) Ldange in mm Disentyp Teilenummer
Kegel 8 150 12 075.900.213
Kegel 8 150 18 075.900.224
Seitlich 8 250 12 075.900.111
Seitlich 8 250 18 075.900.122
Seitlich 8 400 12 075.900.311
Seitlich 8 400 18 075.900.322
FLIESSBECHER

Der weiBe Becher ist fUr wasser- oder |&semittelbasierte Lacke; der graue Becher ist
fUr Polyurethan-Material und 2 K-Lacke

TEILENUMMERN FLIESSBECHER FUR M22G

Beschreibung Material Fassungsvolumen (I)  Anschluss Teilenummer

WeiBer Becher (I&semittel- und wasserbasierte Lacke) Polyacetal 0,25 M 1/4" BSP 139.280.200

a WeiBer Becher (I&semittel- und wasserbasierte Lacke) Polyacetal 0,6 M 1/4" BSP 139.270.200
Grauer Becher (PU-und 2 K-Lacke) PeHD 0,6 M 1/4" BSP 139.270.250

TEILENUMMERN FLIESSBECHER FUR $3 G

Beschreibung Material Fassungsvolumen (I)  Anschluss  Teilenummer

WeiBer Becher (I6semittel- und wasserbasierte Lacke) Polyacetal 0,25 gAS;M 139.280.200
M 1/4"

Grauer Becher (PU- und 2 K-Lacke) PeHD 0.25 BSP 139.280.250

DICHTUNGSPAKETE UND SIEBE

Bezeichnung Menge Teilenummer
Packung mit tropffreien Stopfen fUr 0,25-Liter- und 0,4-Liter-Becher 5 139.270.210
Siebpackung fur 0,25-Liter- und 0,6-Liter-Becher (200 ym) 5 139.270.220

SAUGBECHER - MIT TROPFFREIEM SYSTEM
1/4-Drehung-Schnelléffnungs-Drehbecher SMé Aluminium (fur die Serien M22 und M21)
1/4-Drehung-Schnelldffnungs-PeHD-Becher (fUr S3A)

BECHER-TEILENUMMERN FUR M22A

Beschreibung Material Anschluss chsunga\)/olumen Teilenummer
Kompletter SMé Standard-Saugbecher Aluminium F 3/8" NPS 1 138.360.000
Montierter Deckel (mit Rohr) Aluminium F 3/8" NPS - 138.360.200
Nur Becher Aluminium - 1 138.350.100
BECHER-TEILENUMMERN FUR $3 A
Beschreibung Anschluss Material Fassungsvolumen () Teilenummer
Saugbecher (grau) F 1/4"NPS PeHD 0,25 138.390.000
DICHTUNGSPAKETE FUR SMé
Beschreibung Menge Teilenummer
* Packung mit Becherdichtungen 10 138.010.900
Filterpackung (200 um) 4 138.310.300
Packung mit tropffreien Stopfen 5 138.350.901
Filterpackung fUr SM5 (altes Modell) (132 um) 4 138.010.800
DICHTUNGSPAKETE FUR $3 A-BECHER
Beschreibung Menge Teilenummer
Packung mit tropffreien Stopfen fUr 0,25-1- und 0,6--Becher 5 139.270.210
Filterpackung (200 um) 4 138.310.300

a www.sames-kremiin.com
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FLIESSBECHER FUR M22 GSP
TEILENUMMER
Beschreibung Material Fassungsvolumen (1) Anschluss Teilenummer
FlieBbecher PeHD (grau) 0,6 M 1/4" BSP 139.270.260

Airspray Zerstaubung & Equipment

BECHER-PAPIERFILTER
Einweg-Filterpapier zum Filtern der Farbe, bevor sie in die Becher gegossen wird.

FILTER

Beschreibung Menge Teilenummer
Packung Papierfilter (226 um) 10 151.399.903

TRICHTER MIT ABNEHMBAREN SIEBEN FUR BECHER

TRICHTER
Beschreibung Innendurchmesser (mm) Verwendung Teilenummer
Trichter mit 2 Sieben 105 FOr Becher 057.080.000

@ =50mm -210und 510 ym

SIEB
Beschreibung Innendurchmesser (mm) GroBe (u) Teilenummer
Ersatzsieb 50 210 057.070.200
Ersatzelement @ = 50 mm - 510 um - 510 pm 50 510 057.070.100

ZUBEHOR UND FILTER FUR AIRSPRAY-PISTOLEN
MATERIALEINLASSFILTER

Anschluss an der

Beschreibung Pistole Schlauchgewinde Teilenummer
Materialeinlassfilter mit 6 Sieben fir M22 Spritzpistolen (132 ym) F 3/8" NPS M 3/8" NPS 129.140.030
DICHTUNGSPAKETE FUR MATERIALEINLASSFILTER
Beschreibung Menge Teilenummer
Packung mit 6 Sieben (132 um) 10 151.399.902
Dichtungspaket 10 129.489.902

ZUBEHOR UND FILTER FUR AIRSPRAY-PISTOLEN (FORTSETZUNG)

DIVERSES ZUBEHOR

Anschluss an der

Bild Beschreibung Pistole Schlauchgewinde Teilenummer
‘ Lufteinlass-Drehgelenk M1/4"G-F1/4"G 129.020070
' Lufteinlass- F1/4"NPS / M 1/4'NPS 905.030.105
./ Schnellkupplungsarmatur R
® Pistoleneinlassdruckmessgerat

fUr die HVLP- MF 1/4" NPS 150.070.560
Konformit&tsprofung

Ti_schsfdnder fOr Spritzpistole mit 049 221 800
;« FlieBbecher
Wandhalterung fr Spritzpistole 049.221.900

mit FlieBbecher

www.sames-kremiin.com “
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Modulare automatische Pistolen

A35 HTi

Modularer Aufbau fir die GroBserienfertigung mit
hervorragender Oberfldchenqualitét - HTi-Technologie.

MERKMALE VORTEILE
Hervorragende ZerstGubungsqualitat bei Hervorragende Oberfléchenqualitéat,
hervorragender Ubertragungsrate reduzierte Kosten fUr Lack, sauberere

Arbeitsumgebung, geringere
Kabinenwartung

Modularer Aufbau Schneller Service: nur 4 Schrauben zu 16sen,
kein Entfernen der Schi&uche erforderiich
Integriertes Luftventil ZerstGuberluft wird abgeschaltet, wenn
die Pistole nicht spritzt.
@ Indexierte Luftkappe 0-90° Perfekte Einstellung der
Spritzstrahlposition
@ 6 Stufenlose Leistungsanpassung durch Hochprdzise Materialregulierung
indexierte Taste
@ 7 EdelstahlausfUhrung Kompatibel mit wasserbasierten
Materialien
SPEZIFIKATIONEN
Maximaler Lufteinlassdruck (bar) 6
Maximaler Materialdruck (bar) 6
Ausldseluftdruck / (bar min) 3
Empfohlener Zerstdubungsluftdruck / (bar) 2-25
Durchflussrate (cm?3/min) An der DUse (siehe Tabelle)
Gewicht (g) (nur Pistole) 497
Maximale Materialtemperatur (°C) 50
Ubertragungsrate in % (EN 13966-1) 74 (E3 K HVLP) - 72 (EP3)
Luftverbrauch (m?/h) 20-30
MaterialfUhrende Teile Edelstahl - behandelter Edelstahl
GRUNDPLATTE FUR A35 HTI-PISTOLEN
Typ Seitliche Ausgénge RUckseitige Ausgénge
Materialzirkulation Materialzirkulation in Grundplatte  Materialzirkulation in Grundplatte
Material (Grundplatte) Aluminium mit Edelstahleinsatz Aluminium mit Edelstahleinsatz
Gewicht (g) 240 480
ANSCHLUSSE
Versorgung Grundplatte Anschlisse mitgeliefert, nicht montiert
Material F 1/4"NPS SchnellanschlUsse - Schlauch @ 6 x 8 mm
ZerstGubungsluft F 1/4"NPS M 1/4 NPS - Luftschlauch innen @ 8 min
Steuerluft F 1/8"NPS Schnellanschlisse - Luftschlauch @ 4x6

KONFIGURATION DER A35 HTI-PISTOLE OHNE GRUNDPLATTE

Beschreibung Zerstauberkopf Dise Teilenummer
A35 HTl ohne ZerstGubereinheit, ohne Grundplatte - - 129.300.000

GRUNDPLATTE FUR A35-PISTOLE

Beschreibung Grundplatte Gewicht (g) Materialfihrende Teile Teilenummer
A35-Grundplatte (Materialzirkulation in Grundplatte (1) Seitlicher Eingang 240 Edelstahl 129.300.050
elsta

A35-Grundplatte (Materialkreislauf in Grundplatte (1) RUckseitiger Eingang 480 129.300.060
ZERSTAUBERKOPF

E3 K HVLP

KONFIGURATION DER A35 HTI-PISTOLE MIT GRUNDPLATTE - E3 K HVLP-ZERSTAUBERKOPF

Dy Spritzstrahlbreit 20
Beschreibung Zerstaubereinheit-Typ Grundplatte . gsen Durchﬂuss'mie I s .a retie aus cr.n (cm) Teilenummer
GréBe (mm) (cm?*/min) Minimum Maximum

A35 HTi Seitlicher Eingang 135.300.112
—————— 06E3KHVLP — - 0.6 150 10 25 N

A35 HTi RUckseitiger Eihngang 135.300.212

A35 HTi Seificher Eingang 135.300.101
———— O07E3KHVLP — - 07 200 10 29 —

A35 HTi RUckseitiger Eihngang 135.300.201

A35 HTi Seificher Eingang 135.300.102
———— 09 EB3KHVLP — - 09 250 10 35 —

A35 HTi RUckseitiger Eihngang 135.300.202

A35 HTi Seificher Eingang 135.300.103
——————— 12E3KHVLP — - 12 300 10 38 —
A35 HTi RUckseitiger Eingang 135.300.203

A35 HTi Seificher Eingang 135.300.104
——————— 15E3KHVLP — - 1.5 350 10 41 —
A35 HTi RUckseitiger Eingang 135.300.204
A35 HTi Seificher Eingang 135.300.105
———————— 18 E3KHVLP — - 1.8 400 10 43 —
A35 HTi RUckseitiger Eingang 135.300.205
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ZERSTAUBEREINHEITEN E3 K HVLP FUR A35 HTI-PISTOLEN

Produkiviskositdit Diisen Luftverbrauch  Durchfiussrate Seiiztghlbieiielous2oen Zerstdubereinheit Dise Zerstduberkopf Nadel
in CA4 (s) oder (m?/h) (cm¥/min) (cm)
Centipoise (CP)  GréBe (mm) Maximum Minimum Typ Teil mer  Teil ymer  Teilenummer  Teilenummer
0,6 20-30 150 25 10 06 E3 K HVLP  031.300.012 134.130.050 132.300.100 033.300.100
0 0.7 20 - 30 200 29 10 07 EBK HVLP  031.300.001 134.130.100 132.300.100 033.300.100
<20s
0,9 20-30 250 35 10 09 E3 K HVLP  031.300.002 134.130.200 132.300.100 033.300.100
1.2 20 - 30 300 38 10 12 E3 K HVLP 031.300.003 134.130.300 132.300.100 033.300.100
2040 1.5 20-30 350 41 10 15 E3K HVLP  031.300.004 134.130.600 132.300.100 033.300.200
-40s
1.8 20 - 30 400 43 10 18 E3 K HVLP 031.300.005 134.130.700 132.300.100 033.300.200
ZERSTAUBERKOPF
EP3
KONFIGURATION DER A35 HTI-PISTOLE MIT GRUNDPLATTE - EP3-ZERSTAUBERKOPF
. Zerstdubereinheit- Dusen Durchflussrate Spritzstrahlbreite aus 20 cm (cm) .
Beschreibung Grundplatte . S/t Teilenummer
Typ GréBe (mm) (cm?/min) Minimum Maximum
A35 HTi Seitlicher Eingang 135.300.111
T — 06 EP3 - — - 0,6 150 10 24 e —
A35 HTi RUckseitiger Eingang 135.300.211
A35 HTi Seitlicher Eingang 135.300.106
U — 07 EP3 - — - 0,7 200 10 25 e —
A35 HTi RUckseitiger Eingang 135.300.206
A35 HTi Seitlicher Eingang 135.300.107
T — 09 EP3 - — - 0,9 250 10 31 e —
A35 HTi RUckseitiger Eingang 135.300.207
A35 HTi Seitlicher Eingang 135.300.108
T — 12 EP3 - = - 1.2 300 10 32 e —
A35 HTi RUckseitiger Eingang 135.300.208
A35 HTi Seitlicher Eingang 135.300.109
e — 15 EP3 - = - 1.5 350 10 34 e —
A 35 HTi RUckseitiger Eingang 135.300.209
A35 HTi Seitlicher Eingang 135.300.110
e — 18 EP3 - = - 1.8 400 10 38 e —
A 35 HTi RUckseitiger Eingang 135.300.210
ZERSTAUBEREINHEITEN EP3 FUR A35 HTI-PISTOLEN
P;:gﬂ;h;lss)kg;i;?t Disen Luftverbrauch Durchfiussrate Spritzstrahlbreite aus 20 cm (cm) Zerstdubereinheit Duse Zerstduberkopf Nadel
Centipoise (cps)  ©roBe (mm) (m?3/h) (cm?*/min) Maximum Minimum Typ Teilenummer Teilenummer Teilenummer Teilenummer
0.6 21-29 150 24 10 06 EP3 031.300.011 134.130.050 132.300.300 033.300.100
0 0.7 21-29 200 25 10 07 EP3 031.300.006 134.130.100 132.300.300 033.300.100
<20s
0.9 21-29 250 31 10 09 EP3 031.300.007 134.130.200 132.300.300 033.300.100
1.2 21-29 300 32 10 12 EP3 031.300.008 134.130.300 132.300.300 033.300.100
2040 1.5 21-29 350 34 10 15 EP3 031.300.009 134.130.600 132.300.300 033.300.200
: 1.8 21-29 400 38 10 18 EP3 031.300.010 134.130.700 132.300.300 033.300.200
HALTERUNGEN
Beschreibung Teilenummer
Montagehalterung @ 16 049.351.000
Montagehalterung @ 12 049.351.700
Verstellbare Montagehalterung fir @12-Halterung 049.351.705
Schutzkappe (x10) 106.380.818
SET
Beschreibung Teilenummer
Set fUr ferngesteuerte Einstellung der Spritzstrahlbreite 029.253.002
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A 35 HPA

Die automatische Niederdruck-Spritzpistole in
Modulbauweise fUr hohe Stuckzahlen bietet eine
hervorragende OberfldchenqualitGt und prdzise
Regulierung der Spritzstrahlbreite.

MERKMALE

VORTEILE

Hervorragende ZerstGubungsqualitat bei
hervorragender Ubertragungsrate

Hervoragende Oberfldchenqualitat,
reduzierte Kosten fUr Lack, sauberere
Arbeitsumgebung, geringere Kabinenwartung

Neuer EN 3L-Zerstduberkopf

UnUbertroffenes breites Spritzstrahimuster

Modularer Aufbau

Schneller Service: nur 4 Schrauben zu 16sen,
kein Entfernen der Schi@uche erforderlich

Integriertes Luftventil

ZerstGuberluft wird abgeschaltet, wenn
die Pistole nicht spritzt.

Indexierte Luftkappe 0-90°

Perfekte Einstellung der Spritzstrahlposition

Stufenlose Leistungsanpassung durch
indexierte Taste

Hochprdzise Materialregulierung

EdelstahlausfUhrung

Kompatibel mit wasserbasierten

Materialien

SPEZIFIKATIONEN
Maximaler Lufteinlassdruck (bar) 6
Maximaler Materialdruck (bar) 6
Ausldseluftdruck / (bar min) 3
Empfohlener ZerstGubungsluftdruck / (bar) 3-5
Durchflussrate (cm?/min) An der DUse (siehe Tabelle)
Gewicht (g) (nur Pistole) 497
Maximale Materialtemperatur (°C) 50
Luftverbrauch (m?3/h) 33
MaterialfUhrende Teile Edelstahl - behandelter Edelstahl
GRUNDPLATTE FUR A35 HPA-PISTOLEN
Typ Seitlicher Eingang RUckseitiger Eingang
Materialzirkulation Materialzirkulation in Grundplatte  Materialzirkulation in Grundplatte()
Material (Grundplatte) Aluminium mit Edelstahleinsatz Aluminium mit Edelstahleinsatz
Gewicht (g) 240 480
ANSCHLUSSE
Versorgung Pistolen Grundplatte AnschlUsse mitgeliefert, nicht montiert
Material F 1/4" NPS Schnellkupplung - Schlauch @ 6 x 8 mm
Zerst&ubungsluft F 1/4"NPS M 1/4" NPS - Luftschlauch @ 7mm innen
Steuerluft F 1/8"NPS SchnellanschlUsse - Luftschlauch @& 4x6
KONFIGURATION DER A35 HPA-PISTOLE OHNE GRUNDPLATTE

Beschreibung Zerstauberkopf Dise Teilenummer

A35 HPA ohne Zerst&ubereinheit, ohne Grundplatte

129.305.000

GRUNDPLATTE FUR A35-PISTOLE

Beschreibung
A35-Grundplatte (Materialzirkulation in Grundplatte (L) )

A35-Grundplatte (Materialzirkulation in Grundplatte (1) )

Grundplatte Gewicht (g) Materialfihrende Teile Teilenummer

Seitlicher Eingang 240 129.300.050
= . N Edelstahl

RUckseitiger Eingang 480 129.300.060
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ZERSTAUBERKOPF
EN 3L
KONFIGURATION DER A35 HPA-PISTOLE MIT GRUNDPLATTE
3 Zerstdubereinheit- Disen Durchflussrate Spritzstrahlbreite aus 20 cm (cm) :
Beschreibung Grundplatte . 5 . ) Teilenummer
Typ GréBe (mm) (ecm?/min) Minimum Maximum
A35HPA Seitlicher Eingang 135.305.106
———— 06EN3L " — . 06 150 10 30 —
A35HPA RUckseitiger Eingang 135.305.206
A35HPA Seitlicher Eingang 135305.101
———— 0/EN3L ~ — . 07 200 10 31
A35HPA RUckseitiger Eingang 135305.201
A35HPA Seitlicher Eingang 135.305.102
— 9EN3L = — . 09 250 10 34 —
A35HPA RUckseitiger Eingang 135305202
A35HPA Seitlicher Eingan 135305103
——— 12EN3L ,,I ! — ! g. g 12 300 10 3 s —
A35HPA RUckseitiger Eingang 135305203
A35HPA Seitlicher Eingang 135.305.104
———— 15N = — " 1.5 350 10 39 —
A35HPA RUckseitiger Eingang 135.305.204
A35HPA Seitlicher Eingang 135.305.105
————— 18EN3L = — . 18 400 10 41 —
A35HPA RUckseitiger Eingang 135.305.205
ZERSTAUBEREINHEITEN EN 3L FUR A35 HPA-SPRITZPISTOLEN :
Produktviskositat Disen Sprifzsirahlbreite aus 20 cm (cm) Zerstdubereinheit Duse Zerstduberkopf Nadel
in CA4 (s) oder Luftverbrauch Durchflussrate
Ce(nﬁpc)ﬁse GroBe (mm) Minimum Maximum (m*/h) (cm?*/min) Typ Teilenummer Teillenummer Teillenummer Teillenummer
CPps
0,6 10 30 24 - 44 150 06 EN 3L 031.305.006 134.130.050 132.305.200 033.300.100
20 0.7 10 31 24 - 44 200 07 EN 3L 031.305.001 134.130.100 132.305.200 033.300.100
<20s
0,9 10 34 24 - 44 250 09 EN 3L 031.305.002 134.130.200 132.305.200 033.300.100
1.2 10 38 24 - 44 300 12 EN 3L 031.305.003 134.130.300 132.305.200 033.300.100
20- 40 1.5 10 39 24 - 44 350 15 EN 3L 031.305.004 134.130.600 132.305.200 033.300.200
-40s
1.8 10 41 24 - 44 400 18 EN 3L 031.305.005 134.130.700 132.305.200 033.300.200
HALTERUNGEN
Beschreibung Teilenummer
Montagehalterung @ 16 049.351.000
Montagehalterung @ 12 049.351.700
Verstellbare Montagehalterung fir @12-Halterung 049.351.705
Schutzkappe (x10) 106.380.818
SETS
Beschreibung Teilenummer
Set fUr ferngesteuerte Einstellung der Spritzstrahlbreite 029.253.002
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A25 F HPA Flowmax®-Pistole

Flowmax®-Technologie : UnUbertroffene Zuverl@ssigkeit und
ein vielseitiger Einsatz. Die A25F Flowmax®-Pistole ist fUr einen
intensiven Gebrauch konzipiert. Die Abdichtung der Pistole
erfolgt mit einem Faltenbalg, der eine hohe Zuverldssigkeit
garantiert. Sie wird zum ZerstGuben von Farben, Klebstoffen,
wasserbasierfen Materialien und UV-Produkten empfohlen.

Die abgebildete Pistole ist auf einer Grundplatte montiert

MERKMALE VORTEILE
Hervorragende ZerstGubungsqualitat bei Hervorragende Oberflachenqualitét,
hervorragende Ubertragungsrate reduzierte Kosten fUr Lack, sauberere

Arbeitsumgebung, geringere
Kabinenwartung

Einzigartiges, maBgeschneidertes Design von  Optimjerte SpUlung und
Materialdurchgdngen auf Faltenbalgniveau  Materialzirkulation

Anwendung einer Faltenbalgabdichtung Erhdhte Zuverlassigkeit

Kompatibel mit 16semittel- oder Universell einsetzbar, erflllt die meisten

wasserbasierten Materialien Anforderungen und ist einzigartig auf
dem Markt!

Optimiertes Spulvolumen durch die Einfache SpUlung und Produktersparnis

Faltenbalgtechnik

Modularer Aufbau Der Pistolenk&rper kann leicht von der

Grundplatte entfernt werden: nur 4
Schrauben zu 18sen, keine Schlduche
mUssen entfernt werden und die
optimale Position bleibt auch nach der
Wartung erhalten. Demontage und
Montage ohne Schlauchausbau

Maximaler Lufteinlassdruck (bar) 6

Maximaler Materialdruck (bar) 6
Ausléseluftdruck / (bar min) 4
Durchflussrate (cm3/min) je nach DUse
Gewicht (g) (nur Pistole) 985

Gewicht (g) (Pistole mit Grundplatte) 1280
Maximale Materialtemperatur (°C) 50
Luftverbrauch (m?3/h) 24 (2,5 bar)
Pistolenk&rper Edelstahl

MaterialfUhrende Teile

Edelstahl - PTFE

ANSCHLUSSE

Versorgung Pistolengrundplatte Nicht montierter, mitgelieferter Anschluss
Material F 1/4" NPS Krimmer M 1/4" BSP - @ 6x8-Schlauch
Steuerluft F 1/8" NPS M 1/8" BSP - @ 4x6-Schlauch

ZerstGubungsluft F 1/4"NPS Gerade M 1/4"BSP - M 1/4" NPS fUr leitfGhigen

Schlauch @8 innen min

KONFIGURATION DER A25F HPA-PISTOLE OHNE GRUNDPLATTE

Beschreibung Zerstauberkopf Dise Teilenummer
A25F HPA ohne ZerstGubereinheit, ohne Grundplatte - 129.420.000
GRUNDPLATTE FUR A25 FLOWMAX®-PISTOLE
Beschreibung Grundplatte Gewicht (g) Mcien?elfit::rende Teilenummer
A25 F (Materialzirkulation in Grundplatte (L)) Seitlicher Eingang 300 Edelstahl 129.420.050
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A 25F FLOWMAX®-PISTOLENSATZ MIT GRUNDPLATTE
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Airspray Zerstaubung & Equipment

Beschreibun Zerstdubereinheit-  Max. Viskositét des Disen Durchflussrate Spritzstrahlbreite aus 20 cm (cm) Teilenummer
9 Typ Materials in CA 4 GréBe (mm) (cm?/min) Minimum Maximum mit Grundplatte
A25F Flowmax® 07 N3C 20 - 30s 0.7 200 10 24 151.260.809
A25F Flowmax® 09 N3C 20 - 30s 0,9 250 10 26 151.260.810
A25F Flowmax® 12 N3C 20 - 30s 1.2 300 10 34 151.260.811
TEILENUMMERN
Produktviskositat Duse YNSRI NV S, Spritzstruhll;::eri'is T 2D & Dise Zerstauberkopf Nadel
in CA4 (s) oder Beschreibung (m¥/h) (cm?/min) ;
Centipoise (cP) GréBe (mm) Minimum Maximum Teilenummer Typ Teilenummer Telflgrnzglsr;\er
07 N 3C 0.7 22 180 6 35 134.021.100 N 3C 132.021.750 033.420.100
09 N 3C 0.9 22 250 6 35 134.020.100 N3C 132.021.750 033.420.100
12N 3C 1.2 22 350 6 35 134.020.200 N3C 132.021.750 033.420.100
07 N 23C 0.7 22 180 6 35 134.021.100 N 23C 132.021.700 033.420.100
<20s 09 N 23C 0.9 22 250 6 35 134.020.100 N 23C 132.021.700 033.420.100
12N 23C 1.2 24 350 6 35 134.020.200 N 23C 132.021.700 033.420.100
07 LP 23 0.7 22 180 6 35 134.021.100 LP 23 132.060.100 033.420.100
209 LP 23 0.9 22 250 6 35 134.020.100  LP23 132.060.100 033.420.100
212LP 23 1.2 22 350 6 35 134.020.200 LP 23 132.060.100 033.420.100
VERLANGERUNGEN FUR DIE A25-PISTOLE
Spri Innen- m o .
pritzstrahltyp Durchmesser (mm) Lange (mm) Dise Teilenummer
Seitenstrahl 8 250 12 075.650.111
Seitenstranl 8 400 12 075.650.311
Rundstrahl 20 400 8 075.750.111
HALTERUNGEN
Beschreibung Teilenummer
Montagehalterung @ 16 049.351.000
Montagehalterung @ 12 049.351.700
Verstellbare Montagehalterung fir @12-Halterung 049.351.705
Schutzkappen (x10) 106.380.818

SETS
Beschreibung Teilenummer
Dichtungssatz 129.420.901
Set fUr ferngesteuerte Einstellung der Spritzstrahlbreite 029.253.002
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A 29 HTi

Universalpistole fUr ein breites Anwendungsspekirum -
Empfohlen fur Lacke mit Feststoffkdrpern und Applikationen
mit geringem Lackverbrauch, die eine hohe Prdzision

erfordern.

MERKMALE

Hohe Oberfldchenqualitdt durch HTi-Technologie.

VORTEILE

Hohe Offnungs-/SchlieBfrequenz

Intensive Produktion

~N

[0 @ [ "

Nadeldichtung durch eine
selbstnachstellende Packung

Hervorragende Zuverl&ssigkeit

Unabhdngige Spritzstrahl- und
ZerstGubungskontrolle

Optimierte Oberfldchenqualitét und
MustergréBe

Indexierte Luftklappe 0 - 90°

Perfekte Einstellung der Spritzstrahlposition

Stufenlose Leistungsanpassung durch
indexierte Taste

Hochprazise Materialregulierung

Optimierte Ein- und Auslassoffnungen for
Material

Opftimales Sprihen von hochviskosen
Materialien (Materialzirkulation empfohlen,
um die Produkthomogenitat zu erhalten)

SPEZIFIKATIONEN

Maximaler Lufteinlassdruck (bar) 6

Maximaler Materialdruck (bar) 6
Ausléseluftdruck / (bar min) 3
Durchflussrate (cm?3/min) je nach DUse
Gewicht (g) (nur Pistole) 585
Maximale Materialtemperatur (°C) 50
Luftverbrauch (m3/h) 20 - 30
Materialzirkulation Ja

MaterialfGhrende Teile

Edelstahl - behandelter Edelstahl

FITTINGS

Versorgung Pistole Schlduche

Material M 3/8 NPS Schlauch @ 7 mm innen
ZerstGuberluft Schnellanschlisse @ 8 x 10 Polyamidschlauch
Steuerluft Schnellanschlsse @ 4 x 6 Polyamidschlauch

KONFIGURATION DER A29 HTI-PISTOLE OHNE GRUNDPLATTE

Beschreibung
A29 HTI ohne ZerstGubereinheit, ohne Grundplatte

Zerstduberkopf Dise

Teilenummer
129.310.000
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ZERSTAUBERKOPF
E3 K HVLP
KONFIGURATION DER A 29 HTI-SPRITZPISTOLE MIT ZERSTAUBERKOPF K HVLP

Beschreibung Zerstdubereinheit-Typ "Diisen Durch?ussrule Sprifzstrahlbreite aus 20 cm (cm) Teilenummer

GréBe (mm) (cm?*/min) Minimum Maximum

A 29 HTi 06 E3 K HVLP 0.6 150 10 25 135.310.012
A 29 HTi 07 E3 K HVLP 0.7 200 10 29 135.310.001
A 29 HTi 09 E3 K HVLP 0.9 250 10 35 135.310.002
A 29 HTi 12 E3K HVLP 1.2 300 10 38 135.310.003
A 29 HTi 15 E3 K HVLP 1.5 350 10 41 135.310.004
A 29 HTi 18 E3 K HVLP 1.8 400 10 43 135.310.005

\OQOO\

ZERSTAUBEREINHEITEN EP3 K HVLP FUR A29 HTI-PISTOLEN

Produktviskositat Disen Spritzstrahlbreite aus 20 cm

in CA4 (s) oder Luftverbrauch Durchflussrate (cm) Zerstdubereinheit Dise Zerstauberkopf Nadel
*/h m*/mit
Centipoise (cP)  GréBe (mm) (me/h) (cr?/min) Maximum Minimum Typ Teilenummer Teilenummer Teilenummer Teilenummer
0.6 20-30 150 25 10 Eﬁlfg K 031.300.012 134.130.050 132.300.100 033.300.100
07 E3K
0.7 20-30 200 29 10 HVLP 031.300.001 134.130.100 132.300.100 033.300.100
<20
; 09 E3K
0.9 20-30 250 35 10 HVLP 031.300.002 134.130.200 132.300.100 033.300.100
1.2 20-30 300 38 10 L%/ES K 031.300.003 134.130.300 132.300.100 033.300.100
1.5 20-30 350 41 10 ']_S/ES K 031.300.004 134.130.600 132.300.100 033.300.200
20-40s
1.8 20-30 400 43 10 I]-I?/ES K 031.300.005 134.130.700 132.300.100 033.300.200
ZERSTAUBERKOPF
EP3
KONFIGURATION DER A 29 HTI-SPRITZPISTOLE MIT EP3-ZERSTAUBERKOPF
DU Spritzstrahlbreit 20
Beschreibung Zerstdubereinheit-Typ . vsen Ausbrln?menge prifzstrahlbreite aus 20 cm (cm) Teilenummer
GréBe (mm) (cm?/min) Minimum Maximum
A 29 HTi 06 EP3 0.6 150 10 24 135.310.011
A 29 HTi 07 EP3 0,7 200 10 25 135.310.006
A 29 HTi 09 EP3 0,9 250 10 31 135.310.007
A 29 HTi 12 EP3 1.2 300 10 32 135.310.008
A 29 HTi 15 EP3 1,5 350 10 34 135.310.009
A 29 HTi 18 EP3 1.8 400 10 38 135.310.010

ZERSTAUBEREINHEITEN EP3 FUR A29 HTI-PISTOLEN e
Pi?dc‘::hgs)kg:i;?‘ Disen Lufiverbrauch  Durchflussrate Spriizsirchlb(::er:t)e Sus2oc Zerstdubereinheit Dise Zerstiuberkopf Nadel
Centipoise (cP) GréBe (mm) (m?/h) (cm?/min) Maximum Minimum Typ Teilenummer Teilenummer Teillenummer Teilenummer
0.6 21-29 150 24 10 06 EP3 031.300.011 134.130.050 132.300.300 033.300.100
<205 0.7 21-29 200 25 10 07 EP3 031.300.006 134.130.100 132.300.300 033.300.100
0.9 21-29 250 31 10 09 EP3 031.300.007 134.130.200 132.300.300 033.300.100
1.2 21-29 300 32 10 12 EP3 031.300.008 134.130.300 132.300.300 033.300.100
2040 1.5 21-29 350 34 10 15 EP3 031.300.009 134.130.600 132.300.300 033.300.200
1.8 21-29 400 38 10 18 EP3 031.300.010 134.130.700 132.300.300 033.300.200
HALTERUNGEN UND ZUBEHOR
Beschreibung Teilenummer
Montagehalterung @ 16 049.351.000
Verstellbare Montagehalterung fir @12-Halterung 049.351.705
Set fUr ferngesteuerte Einstellung der Spritzstrahlbreite 029.697.003
Schutzkappen (x10) 106.380.818
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Nichtmodulare automatische Pistolen

A 29 HPA

Universalpistole fUr ein breites Anwendungsspekirum
- Empfohlen fur Lacke mit hohem Feststoffanteil und
Applikationen mit geringem Lackverbrauch, die eine hohe
Pré&zision erfordern.

MERKMALE

Hohe Oberfldchenqualitadt durch HPA-Technologie.

VORTEILE

Hohe Offnungs-/SchlieBfrequenz

Intensive Produktion

Nadeldichtung durch eine
selbstnachstellende Kartusche

Hervorragende Zuverl@ssigkeit

Neuer EN 3L-Zerstduberkopf

UnUbertroffenes breites Spritzstranimuster

Unabhdngige Spritzstrahl- und
Zerst&ubungskonftrolle

Optimierte Oberfldchenqualitét und
MustergréBe

Indexierte Luftklappe 0 - 90°

Perfekte Einstellung der Spritzstrahlposition

Stufenlose Leistungsanpassung durch
indexierte Taste

Hochprazise Materialregulierung

Optimierte Ein- und Auslasséffnungen for
Material

Optimales Sprihen von hochviskosen
Materialien (Materialzirkulation empfohlen,
um die Produkthomogenité&t zu erhalten)

SPEZIFIKATIONEN

Maximaler Lufteinlassdruck (bar) 6

Maximaler Materialdruck (bar) 6
Ausléseluftdruck / (bar min) 3
Durchflussrate (cm?/min) je nach DUse
Gewicht (g) (nur Pistole) 585
Maximale Materialtemperatur (°C) 50
Luftverbrauch (m3/h) 24 - 44

MaterialfGhrende Teile

Aluminium - Edelstahl

ANSCHLUSSE

Versorgung Pistole Schléduche

Material M 3/8 NPS Schlauch @ 7 mm innen
Zerst&ubungsluft SchnellanschlUsse @ 8 x 10 Polyamidschlauch
Steuerluft SchnellanschlUsse @ 4 x 6 Polyamidschlauch
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ZERSTAUBERKOPF
EN 3L
KONFIGURATION DER S3 P HPA-SPRITZPISTOLE

Beschreibung Zerstdubereinheit-Typ "Dﬁsen Durchl!uss!' G S.p.riizsirchlbreite avs 20 cm (c':m) Teilenummer

GroBe (mm) (cm?/min) Minimum Maximum
A 29 HPA 06 EN 3L 0.6 150 10 30 135.315.006
A 29 HPA 07 EN 3L 0.7 200 10 31 135.315.001
A 29 HPA 09 EN 3L 0.9 250 10 34 135.315.002
A 29 HPA 12 EN 3L 1,2 300 10 38 135.315.003
A 29 HPA 15 EN 3L 1.5 350 10 39 135.315.004
A 29 HPA 18 EN 3L 1.8 400 10 4] 135.315.005
Toe © O

ZERSTAUBEREINHEITEN EN 3L K FUR A29 HPA-PISTOLEN

Spritzstrahlbreite aus 20 cm

Pi’r“"é';';h?:)kzj:?' Disen Ausbringemenge ~ Luftverbrauch (@) Zerstdubereinheit Dise Zerstiuberkopf Nadel
Centipoise (cP) GréBe (mm) (cm/min) (m?/h) Minimum Maximum Typ Teilenummer Teilenummer Teilenummer Teilenummer
0,6 150 24 - 44 10 30 06 EN 3L 031.305.006 134.130.050 132.305.200 033.300.100
<205 0,7 200 24 - 44 10 31 07 EN 3L 031.305.001 134.130.100 132.305.200 033.300.100
0,9 250 24 - 44 10 34 09 EN 3L 031.305.002 134.130.200 132.305.200 033.300.100
1.2 300 24 - 44 10 38 12 EN 3L 031.305.003 134.130.300 132.305.200 033.300.100
20-40s 1.5 350 24 - 44 10 39 15EN 3L 031.305.004 134.130.600 132.305.200 033.300.200
1.8 400 24 - 44 10 41 18 EN 3L 031.305.005 134.130.700 132.305.200 033.300.200
HALTERUNGEN UND ZUBEHOR
Beschreibung Teilenummer
Montagehalterung @ 16 049.351.000
Verstellbare Montagehalterung fir @12-Halterung 049.351.705
Schutzkappe fir automatische Pistolen (6) 106.380.856
Set fUr ferngesteuerte Einstellung der Spritzstrahloreite 029.697.003
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SPEZIFIKATIONEN

Bond | Protect | Beautify

A28 HPA

Die automatische Niederdruck-Spritzpistole A28  mit
patentierter «Superlifen Technologie ist die erste Wahl
for Emaille und I6semittelfreie Materialien mit hohem

Feststoffanteil.
MERKMALE VORTEILE
Patentierte Superlife™ Membran Bietet mehr als das 4- bis 5-fache der
(ohne Packungen) Lebensdauer eines Standardpakets
Gehdrtete Edelstahldise mit Verldngert die Lebensdauer der DUse -

demontierbarer Nadel mit Polyurethanspitze reduzierte und schnelle Wartung vor Ort
Separate Einstellung von Spritzstrahlbreite Ermdglicht ein optimales Spritzstrahlmuster

und ZerstGubungsluft und eine optimale Oberfldchenqualit&t
Optimierte Ein- und Auslassdéffnungen fur Optimales Sprihen von hochviskosen
Material Materialien (Materialzirkulation empfohlen,

um die Produkthomogenitat zu erhalten)

Maximaler Lufteinlassdruck (bar) 6

Ausléseluftdruck / (bar min) 5.5

Maximaler Materialdruck (bar) 3

Empfohlener Zerst&ubungsluftdruck / (bar) 6

Durchflussrate (cm?3/min) je nach DuUse

Gewicht (g) 1050

Maximale Materialtemperatur (°C) 50

Luftverbrauch (m3/h) 24 bei 4 bar

Pistolenk&rper Edelstahl

MaterialfGhrende Teile Edelstahl, behandelter Edelstahl, PTFE, Elastomer-

Polyurethan

FITTINGS

Versorgung Pistole Empfohlene Schlduche

Material F 3/8" NPS @ 10 mm innen

AuslSseluft F 1/8"NPS @ 6 oder 8 mm je nach

Einsatzhdufigkeit
ZerstGubungsluft F 1/4" NPS @ 10 mminnen
ZERSTAUBERKOPF
Z23A
N 23C
KONFIGURATION DER A28-PISTOLE
Bezeichnung Zerstdubereinheit-Typ Verwendung Disendurchmesser Spritzstrahlbreite (cm) D‘Efr:?/":fi;‘;'e Teilenummer

A28 HPA - ZPIeS:scilguck;z::inhei N - - - 129.417.000
A 28 HPA 207 7 23A Flachstrahl 0.7 20-30 100 135.417.001
A 28 HPA 209 Z 23A Flachstrahl 0.9 20-30 200 135.417.002
A 28 HPA 2127 23A Flachstrahl 1.2 20-30 400 135.417.003
A 28 HPA 212N 23C r:';‘éggggmck 1.2 20-30 400 135.417.004
A 28 HPA 215N 23C Flachstrahl 1.5 25-35 500 135.417.005
A 28 HPA 218 N 23C Flachstrahl 1.8 25-35 600 135.417.006
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DICHTUNGSSATZE
Beschreibung Teilenummer
Dichtungssatz 129.417.900
129.417.901

Reparatursatz

HALTERUNGEN UND ZUBEHOR

Beschreibung

Teilenummer

Befestigungswinkel 029.417.011
Schraube M5 x 16 933.011.194
Stift 906.120.089

ZERSTAUBERKOPFE FUR A28

Beschreibung

™

Teilenummer

123 A 132.020.550
07N23C 132.021.750
R 23 132.021.300
R 24 132.021.800
R 29 132.021.400
$23 132.021.900
§$29 132.021.500

BEHANDELTE DUSEN FUR A28

Beschreibung

©

Teilenummer

2077 134.025.050
2091 134.025.100
2121 134.025.200
2151 134.025.300
218T 134.025.400
2221 134.025.600
2277 134.025.700
23371 134.025.800
2401 134.025.900

SPEZIFISCHE NADEL FUR A28

Beschreibung
Spezielle Nadel (Membranbaugruppe)

Spezifische Nadel fir A28 (ohne Nadelspitze)
129.417.910

NADELSPITZENSATZ FUR SPEZIELLE A28-NADEL

Beschreibung

Teilenummer

Nadelspitzensatz fir DUsengréBen von 7 bis 23 (x10) 129.417.005
Nadelspitzensatz fir DUsengréBen 33 und 40 (x10) 129.417.014
129.417.020

PeHD Nadelspitzensatz fir DUsen 15 und 18 (x5)

SETS

Beschreibung

Set fUr ferngesteuerte Spritzstrahlbreiteneinstellung fir A26 - A28

Teilenummer
029.417.019
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A3 HPA

Die kompakte automatische Niederdruck-Spritzpistole A3 ist
die erste Wahl fUr Ausbesserungsarbeiten und Arbeiten, bei
denen hohe Prézision erforderlich ist.

@C>

w

n

o~

MERKMALE VORTEILE

GL-spezifische Zerstubereinheitmontage FUr Produktionslinien

Optimierte Ein- und Auslassdéffnungen fUr  Schneller Farbwechsel und SpUGlung

Material (empfohlene Zirkulation zur Aufrechterhaltung
der Materialhomogenit&t)

~N

(0@ @ " -

SPEZIFIKATIONEN

Maximaler Lufteinlassdruck (bar) 6

Maximaler Materialdruck (bar) )
Ausl6seluftdruck / (bar min) 3
Empfohlener Zerst&ubungsluftdruck / (bar) 3-5
Durchflussrate (cm?3/min) je nach DUse
Gewicht (g) 320
Maximale Materialtemperatur (°C) 50
Luftverbrauch (m?3/h) 10
Pistolenkdrper Aluminum
MaterialfGhrende Teile Aluminium, Edelstahl, behandelter Edelstahl

ANSCHLUSSE
Versorgung Pistole Anschluss
Material F 1/8 NPS Nicht im Lieferumfang enthalten

Steuerluft F1/8"NPS Gerade M 1/8"BSP - Schlauch @
4x 6mm

ZerstGuberluft F 1/8 NPS Nicht im Lieferumfang enthalten
ZERSTAUBERKOPF

PX

GL

KONFIGURATION

Max. Viskositdt des  Zerstdubereinheit- Disen Spritzstrahlbreite aus 20 cm (cm) Durchfiussrate Teilenummer ohne
Materials in CA 4 Typ GréBe (mm) Minimum Maximum (cm*/min) Grundplatte

A3 HPA 20s 08 PX 0.8 3 10 200 135.713.014
A3 HPA 20s 10 PX 1 4 15 300 135.713.011
A3 HPA 20s 06 PGL 0.6 0.4 2,5 180 135.713.017
A3 HPA 20s 10 PGL 1 0.4 3 300 135.713.015
A3 HPA 30s 12 PX 1.2 5 15 450 135.713.012

Beschreibung
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Airspray Zerstaubung & Equipment

\O(}CO\

"i::’dc‘;';h?:)kggi;?' Diisen sPrHZShGhItELe::S gusi2ocn Durchflussrate  Lufiverbrauch Beschreibung Zerstiubereinheit Dise Zerstéuberkopf Nadel
A /i 3/h
Centipoise (cP) GréBe (mm) Minimum Maximum {cr/emin) (me/h) Teilenummer Teilenummer Teilenummer Teilenummer
0.8 3 10 100 10 08 PX 031.713.014 134.630.400 132.631.100 033.713.400
1 4 15 120 10 10 PX 031.713.011 134.630.100 132.631.100 033.713.000
<20s 1.2 5 15 150 10 12 PX 031.713.012 134.630.200 132.631.100 033.713.100
0.6 0.4 2,5 80 10 06 PGL 031.713.017 134.640.300 132.640.100 033.713.500
1 0.4 3 120 10 10 PGL 031.713.015 134.640.100 132.640.100 033.713.300
HALTERUNG

Beschreibung
Montagehalterung (@16 - L&nge 3,9 Zoll)

Teilenummer
049.351.200

SETS

Beschreibung des Sets

A3 indexierter Nadeleinstellungssatz (prézise Ausgabeeinstellung mit

indexierter Positionierung)

Set-Teilenummer

129.713.050
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Airspray Druckbehdlter

Airspray Druckbehalter

Unsere Druckbehdlter sind fUr die Farbversorgung

von automatischen und manuellen Pistolen unter

Druck konzipiert und CE, ATEX und ASME zertifiziert.

Die RUhrwerke sind schmierungsfrei und bei einigen
Behdltern direkt im Set montiert. Sie kdnnen jedoch auch
nachtréglich noch problemlos auf jeden 10-Liter-, 20-Liter-
oder 50-Liter-Behdlter nachgerUstet werden (1).

* Leichtes Arbeiten: einfach zu bedienen, einfach zu warten
* Neues Premium-RiUhrwerk: olfrei und leistungsstark

¢ Smart Lid: benutzerfreundlicher und universell einsetzbarer
Deckel

SPEZIFIKATIONEN

Lufteinlass Va'' NPS

Luftauslass (zur Pistole) 4" NPS

Maximaler Druck 3.5-7 bar ‘
Leistung 2-501 ;t
Luftregler 1 pro Behdlter e
Max. Materialtemperatur 45°C (113 °F)

KONFIGURATION DER AIRSPRAYBEHALTER

Bezeichnung Volumen Material Behdlter Rihrwerk Gewicht Max. Materialdruck Materialauslass Teilenummer
ggng%yhgéuggﬁg‘gier 2L ALU Auslass SLS Us.Ggl  Aluminium Nein 13kg 2.9 Lbs 3,5 Bar 50 psi Oben M 3/8" NPS 152.302.000
ﬁtssfgfsyu?‘;‘;ikgf:jgﬁLﬁg‘f'“Oh' ‘]‘LUS_ Gal Edelstahl Nein 6,0kg 13,2 Lbs 4,1 Bar 60 psi Unten M 3/8'* NPS 152.304.210
itss’gfsyo%igrfEiizdgggr&ﬁgfoN ;OJS-Gol Karbonstahl Nein 11,4kg 25,1 Lbs 4,1 Bar 60 psi Oben M 3/8" NPS 152.310.100
ﬁtssfgfsyoigfiﬁgégggr&’éide'smh' ]SOULS-GQI Edelstahl Nein 11,4kg 25.1 Lbs 4,1 Bar 60 psi Oben M 3/8"" NPS 152.310.200
igifégyoggﬁﬁfgﬁﬂf@;?t Edelstanl ;OJS-Gol Edelstanl Ja 13,7kg 302 Lbs 4,1 Bar 60 psi Oben M 3/8" NPS 152.310.201
ﬁtssfggsyoigfiﬁ?gggr%%ide'smh' gOULS_ Gal Edelstanl Nein 19,4kg 42,8 Lbs 4,1 Bar 40 psi Oben M 3/8" NPS 152.320.200
2&%?0?3???2823?& Edelstanl goﬁs_ Gal Edelstanl Ja 22,8kg 50,3 Lbs 4,1 Bar 60 psi Oben M 3/8" NPS 152.320.201
SE fgﬁ‘::gg:gi% Edelstahl Auslass gouLs-Gol Edelstahl Nein 20,2kg 44,5 Lbs 7 Bar 100 psi Oben M 3/8'" NPS 152.320.500
itss’l’;;yuaggkgﬁ:sgﬁ;fg'éffemh' g%s-em Edelstanl Nein 20,4kg 45,0 Lbs 4,1 Bar 60 psi Unten F 3/4" PT 152.320.210
Z\Eif’éﬁsyu'ﬁiueikiﬁhp‘?hi@i?t Edelstahl §OLIJS—GQI Edelstahl Ja 24,0kg 52.9 Lbs 4,1 Bar 40 psi Unten F 3/4" PT 152.320.211
;'ESf\;fspljfﬂyeargﬁﬁzegﬂsj;% Edelstahl goﬁs_ Gal Edelstanl Nein 21,2kg 46,7 Lbs 7 Bar 100 psi Unten F 3/4" PT 152.320.510
Ao DrUCkbe?a”er 0 Feetian gOUL& Gql  Edelstani Nein  240kg 529lbs 4,1 Bar 60 psi RSN 152.320.520
oben+unten ohne RGhrwerk
itss‘l’c;fsyo%gﬁZﬁ?&%ggﬁrﬁdelsm“' ?gLus-Gol Edelstahl Nein 29,5kg 65,0 Lbs 3,8 Bar 60 psi Oben M 3/8"" NPS 152.350.200
arspray Druckpendher o0 Edeitant ?gLUSfGol Edelstahl Jo 29,5kg 65,0 Lbs 3,8 Bar 60 psi Oben M 3/8" NPS 152.350.201
itss‘l’c;fsyu?‘;‘écnkgﬁ::gﬁ;ﬁ/‘kfﬁem“' ?gLus-Gol Edelstahl Nein 29,5kg 65,0 Lbs 3,8 Bar 60 psi Unten F 3/4" PT 152.350.210
arspray Diuckbenaier 50, Edeistant ?gLUSfGol Edelstahl Jo 28,0kg 61,7 Lbs 3,8 Bar 60 psi Unten F 3/4" PT 152.350.211
Arspray Druckbendier 50L Edelstan! ?gLus-Gol Edelstahl Nein 29,5kg 65,0 Lbs 3,8 Bar 60 psi Oben M §/38/4NE$ & 152.350.220

(1) AuBer 152.310.100
(2) Vorteile durch einen abnehmbaren Edelstahleimer
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ZUBEHOR

Bezeichnung

Set Luftversorgung Druckbehdlter for
eine Pistole

y £

Vorteil

Um ZerstGuberluft an der Pistole einzustellen

Airspray Zerstaubung & Equipment

Airspray Druckbehdlter

Teilenummer

152.300.080

Wagen

Einfaches Verschieben des Behdlters (nicht kompatibel mit
152.350.210, 152.350.211, 152.350.220)

151.242.000

3er RUhrflugel aus Polyamid fUr
Druckbehdlter

Verwendung einer Nylonhelix (Form mit 3 RUhrbl&ttern) auf dem
RUhrwerk

152.300.065

RUhrwerk komplett 10L

Montage eines RUhrwerks auf einen beliebigen 10-Liter-Behdlter
(auBer 152.310.100)

152.300.070

RUhrwerk komplett 20L

Montage eines RUhrwerks auf einen beliebigen 20-Liter-Behdlter

152.300.071

RUhrwerk komplett 50L

Montage eines RUhrwerks auf einen beliebigen 50-Liter-Behdlter

152.300.072

Verbindung Edelstahl MM 3/4 BSP -
3/8 NPS

Anpassung des unteren Ausgangs von 20-I- und 50--Behdltern
an Standardschlduche von Sames Kremlin

050.102.654
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Airspray-Pumpen

Pumpe PMP 150

Die Membranpumpe PMP-150 ist fir Anwendungen
konzipiert, die eine DruckUbersetzung von 1:1 erfordern und
kann bei einigen Klebstoffanwendungen und hochviskosen
Beschichtungen eingesetzt werden.

MERKMALE VORTEILE
Einfache Bauweise Einfacher Betrieb und Wartung
Doppelmembran aus PTFE und Nitril Kompatibel mit den meisten I16semittel-

oder wasserbasierten Produkten.
Schnelle Umschaltung des Motors

Kompakte Bauweise Leicht zu transportieren

SPEZIFIKATIONEN
DruckUbersetzung 11
Férdermenge pro Doppelhub (cm?d) 100
Anzahl der DoppelhUbe pro Liter 10
Luftverbrauch (m?3/h) bei 30 Zyklen/min bei 4 bar 1.1
Férdermenge bei 30 DH/min (I/min) 3
Freie Durchflussrate (I/min) 19
Maximaler Lufteinlassdruck (bar) 6
Maximaler Materialdruck (bar) 6
Maximale Materialtemperatur (°C) 50
Gerduschpegel (dBA) <70
Gewicht (kg) - nur Pumpe 5
MaterialfGhrende Teile PTFE, Polypropylen, Edelstahl
H&he (cm) - Wandmontage 24
Breite (cm) - wandmontierte Pumpe 36
Tiefe (cm) - wandmontierte Pumpe 26
ANSCHLUSSE
Anschluss Lufteinlass (Ventil) F 3/8" BSP

Luftauslass (ZerstGuberluft) M 1/4" NPS

Materialeinlass M 18x 125

Materialauslass M 3/8" NPS
KONFIGURATION DER PUMPE PMP 150

Dcsoler it el Amou NSRS pumpencusgangser  Telenummer

Pumpe, einzeln - - - - - - 144.931.000
Wandmontage ° ° ° - - - 151.759.900
Wandmontage ° ° ° ° - ° 151.759.100
Wandmontage mit Edelstahlzirkulation - ° ° ° - - 151.757.000
Wandmontage ° ° ° - - 151.751.000
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OPTIONEN
Beschreibung Kann montiert werden auf Teilenummer
Zirkulationssatz aus Edelstahl (im Lieferumfang enthalten: Wandhalterung . .
Art-Nr.: 056.100.199) Wandmontierte und mobile Pumpen 151.757.010
151.753.050

Motor Luftversorgungssatz

Pumpe einzeln

DICHTUNGSSATZE
Beschreibung Teilenummer
PMP-Motordichtungssatz 144.931.091
Materialabschnitt-Dichtungssatz (PTFE) 144.931.092
Materialabschnitt-Dichtungssatz (EPDM) 144.931.095
144.931.096

Materialabschnitt-Dichtungssatz (FPM)

FITTING FUR ELEKTROSTATISCHE INSTALLATION

Beschreibung
Adapter F 38'NPS/M 1/2" JIC

Teilenummer
050.123.306

WAGEN, BECHER UND SAUGROHRE

Beschreibung

Teilenummer

Kit Zulaufbehditer 2 Liter mit Halterung 151.758.100
Pumpenstdnder mit Tragegriff for PMP 150 051.755.010
Kit Zulaufbehditer 2 Liter ohne Halterung 151.662.355
1-Rohr-Wagen 051.730.110
Komplette Wandhalterung 051.751.030

049.596.010

Saugschlauch mit Anschluss M18 X 1,25 - Saugrohrlédnge 600mm
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Pumpe PMP 150 Pratik

Doppelmembranpumpe, wirtschaftlich und leistungstark,
leicht zu ftfransportieren. Mit Zulaufbehdlter auch for
Materialien mit hdherer Viskositat geeignet.

o =

MERKMALE

VORTEILE

Einfache Bauweise

Einfacher Betrieb und Wartung

(0@ @

Doppelmembran aus PTFE und Nitril

Kompatibel mit den meisten
wasserbasierten Materialien
Schnelle Umschaltung des Motors

w

Robustes Design

Leicht zu transportieren

SPEZIFIKATIONEN

DruckUbersetzung 1/1
Férdermenge pro Doppelhub (cm?) 100
Anzahl der DoppelhGbe pro Liter 10
Luftverbrauch (m?3/h) bei 30 Zyklen/min bei 4 bar 1.1
Férdermenge bei 30 DH/min (I/min) 3
Férdermenge (I/min) 19
Maximaler Lufteinlassdruck (bar) 6
Maximaler Materialdruck (bar) 6
Maximale Materialtemperatur (°C) 50
Gerduschpegel (dBA) <70
Gewicht (kg) - nur Pumpe 5
MaterialfUhrende Teile PTFE, Polypropylen, Edelstahl
Héhe (cm) 87
Breite (cm) 39
Tiefe (cm) 40
ANSCHLUSSE
Anschluss Lufteinlass (Ventil) F 3/8" BSP
Luftauslass (ZerstGuberluft) M 1/4" NPS
Materialeinlass M 18 x 125
Materialauslass M 3/8" NPS
KONFIGURATION DER PUMPE PMP 150 PRATIK
Montage Ansaugschlauch Enileerugg;(s;: flauCh I':Lt:‘:l:reengl:;r zz;%fggrlﬁrﬂ MD;;’;:(; Eigr:;e;k Pumpenausgangsfilter Teilenummer
Ohne Zulaufbehdlter ° ° - ° ° - 151.758.000
Ohne Zulaufbehdlter ° ° ° ° ° - 151.758.300
SERVICESATZE

Beschreibung

Teilenummer

Dichtungssatz Luftmotor PMP 150 144.931.091
Dichtungssatz Hydraulikteil (PTFE) 144.931.092
Dichtungssatz Hydraulikteil (EPDM) 144.931.095
Dichtungssatz Hydraulikteil (FPM) 144.931.096

ANSCHLUSSNIPPEL FUR ELEKTROSTATIK

Beschreibung
Adapter F 38"NPS/M 1/2" JIC

Teilenummer
050.123.306

PUMPENSTANDER, BEHALTER UND ANSAUGSCHLAUCH

Beschreibung

Teilenummer

Pumpenstdnder mit Tragegriff fir PMP 150 051.755.010
Kit Zulaufbehdlter 2 Liter mit Halterung 151.758.100
Kit Zulaufbehdlter 2 Liter ohne Halterung 151.662.355
Anaugschlauch mit Anschluss M18 X 1,25 - Saugrohriénge 600mm 049.596.010

PMP 150 PRATIK PUMPENSETS (siehe Seite 27)
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Pumpe PMP 150 E

Die Membranpumpe PMP 150E ist eine packungsfreie
Pumpe, die mit speziellen Kugeln und Sitzen ausgestattet ist,
um abrasive wasserbasierte Beschichtungen wie Emaille zu

fordern.

MERKMALE

VORTEILE

Einfaches und robustes Design

Kompatibel mit einer Vielzahl von
Materialien

Kompakte Bauweise

Leicht zu transportieren

Membran aus gefilltem
Polypropylen und Kugeln aus

Kompatibel mit wasserbasierten
Materialien und Emaille-Farben

— Polyurethan

SPEZIFIKATIONEN

DruckUbersetzung 1/1

Férdermenge pro Doppelhub (cm?) 100

Anzahl der DoppelhUbe pro Liter 10

Luftverbrauch (m3/h) bei 30 Zyklen/min bei 4 bar 1.1

Férdermenge bei 30 DH/min (I/min) 3

Férdermenge (I/min) 19

Maximaler Lufteinlassdruck (bar) 6

Maximaler Materialdruck (bar) 6

Maximale Materialtemperatur (°C) 50

Gerduschpegel (dBA) <70

Gewicht (kg) - nur Pumpe 5

Material der Membrane Polyurethan

MaterialfUhrende Teile Polypropylen, PTFE, Polyurethan

Héhe (cm) 22

Breite (cm) 20

Tiefe (cm) 15

ANSCHLUSSE

Anschluss Lufteinlass F 3/8" BSP
Materialeinlass F3/8" BSP
Materialauslass F 3/8" BSP

KONFIGURATION DER PUMPE PMP 150E

Druckregler Druckregler

Montage Ansaugschlauch Entleerungsschlauch Zerstéuberluft Materialdruck Pumpenausgangsfilter Teilenummer
Einzeln - - - - - 144.932.000
OPTIONEN
Beschreibung Teilenummer
Kit Luftversorgung 151.753.050
SERVICESATZE
Beschreibung Teilenummer
Dichtungssatz Luftmotor PMP 150 144.931.091
Dichtungssatz Hydraulikteil (PTFE) 144.931.092
WAGEN, ZULAUFBEHALTER UND SAUGROHRE
Beschreibung Teilenummer
Pumpenstander mit Tragegriff fur PMP 150 051.755.010
Kit Zulaufbehditer 2 Liter mit Halterung 151.758.100
Kit Zulaufbehditer 2 Liter ohne Halterung 151.662.355
1-Rohr-Wagen 051.730.110
Komplette Wandhalterung 051.751.030
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konzipiert.

MERKMALE

Bond | Protect | Beautify

Transferpumpe PMP 150

Die Membranpumpe PMP-150 ist fir den Materialtransfer

VORTEILE

Saugschlauch mit groBem Durchmesser

FUr groBe Férdermengen geeignet

Doppelmembran aus PTFE und Nitril

Kompatibel mit den meisten |&semittel-
oder wasserbasierten Produkten.
Schnelle Umschaltung des Motors

Einfache Bauweise

Einfacher Betrieb und Wartung

Kompakte Bauweise

Einfache Einrichtung in der Werkstatt

SPEZIFIKATIONEN

DruckUbersetzung /1

Férdermenge pro Doppelhub (cm?) 100

Anzahl der DoppelhGbe pro Liter 10

Luftverbrauch (m?3/h) bei 30 Zyklen/min bei 4 bar 1.1

Férdermenge bei 30 DH/min (I/min) 3

Férdermenge (I/min) 19

Maximaler Lufteinlassdruck (bar) 6

Maximaler Materialdruck (bar) )

Maximale Materialtemperatur (°C) 50

Gerduschpegel (dBA) <70

Gewicht (kg) - nur Pumpe 7.4

MaterialfOhrende Teile PTFE, Polypropylen, Edelstahl

Héhe (cm) 22

Breite (cm) 20

Tiefe (cm) 15

ANSCHLUSSE

Anschluss Lufteinlass (Ventil) F 3/8" BSP
Materialeinlass F 3/4" NPS
Materialauslass F 3/8" BSP

KONFIGURATION DER TRANSFERPUMPE PMP 150

Druckregler fir
Materialdruck

Druckregler

Einrichtung Pumpenluft

Transferpumpe PMP 150, einzeln ° -

Druckregler fir

Materialdruck PRl

Entleerungs-

Teilenummer
schlauch

Pumpenausgangsfilter

151.752.500

OPTION

Beschreibung
Kit Luftversorgung

Teilenummer
151.753.050

SERVICESATZE
Beschreibung Teilenummer
Dichtungssatz Luftmotor PMP 150 144.931.091
Dichtungssatz Hydraulikteil (PTFE) 144.931.092

www.sames-kremiin.com
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PDM175

Membranpumpe, die speziell fUr die Zirkulation und
Versorgung von automatischen Pistolen entwickelt wurde.

SPEZIFIKATIONEN

MERKMALE

VORTEILE

Einfacher Bauweise

Einfacher Betrieb und Wartung

Membran aus PTFE

Kompatibel mit den meisten wasserbasierten
Materialien

Kompakte Bauweise

Leicht zu transportieren

DruckUbersetzung 11

Férdermenge pro Doppelhub (cm?) 350

Anzahl der DoppelhUbe pro Liter 3

Férdermenge bei 30 DH/min (I/min) 10.5

Férdermenge (I/min) 38

Maximaler Lufteinlassdruck (bar) 6

Maximaler Materialdruck (bar) 6

Maximale Materialtemperatur (°C) 50

Gerduschpegel (dBA) <70

Gewicht (kg) - Wandmontage 13

MaterialfOhrende Teile PTFE, Edelstahl, Aluminium

Héhe (cm) 29

Breite (cm) 24.5

Tiefe (cm) 31.5

ANSCHLUSSE

Anschluss Lufteinlass F3/8" BSP
Materialeinlass M 26 x 125
Materialauslass F 1/2" NPS

KONFIGURATION DER FARBPUMPE PDM 01.175

Einrichtung Ansaugschlauch

Entleerungsschlauch

Druckregler

Druckregler

Pumpenausgangsfilter Teilenummer

Zerstauberluft Materialdruck
Pumpe, einzeln - - - - 144.905.000
Wandmontierte Pumpe ° - - - 151.656.000
ANSAUGSCHLAUCH
Beschreibung Teilenummer
Ansaugschlauch @25 Rohrladnge 600 mm 149.596.150
149.596.160

Ansaugschlauch @25 Rohrldnge 1000mm (fUr 200-Liter-Behdilter)

DICHTUNGSPAKETE
Beschreibung Teilenummer
Dichtungssatz fUr Druckluftmotor + Dichtungen fUr Luftverteiler 144.931.091
Dichtungspaket fir den Materialabschnitt 144.900.903
144.931.094

Luftverteilerdichtungen

www.sames-kremiin.com
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02C85 Airspray-Pumpe

Die Airspray-Kolbenpumpe 02C85 ist fUr das Férdern von
Materialien mittlerer Viskositat und fur die Versorgung einer
oder mehrerer Pistolen konzipiert. Sie kann auch an einem
System mit beheiztem Kreislauf eingesetzt werden.

~N

(0 (O [ .

MERKMALE VORTEILE
Kompakte Bauweise Einfache Integration in eine
Lackierwerkstatt

Robust : Obere Dichtungspackung
GT-Monolippendichtung

Kompatibel mit einer Vielzahl von
Materialien

Erhdltlich in Edelstahlausfihrung

Kompatibel mit wasserbasierten
Materialien

SPEZIFIKATIONEN

DruckUbersetzung 1,8/1
Férdermenge pro Doppelhub (cm?) 85
Anzahl der DoppelhUbe pro Liter 12
Luftverbrauch (m3/h) bei 30 Zyklen/min bei 4 bar 2,1
Férdermenge bei 30 DH/min (I/min) 2,6
Férdermenge (I/min) 5.1
Maximaler Lufteinlassdruck (bar) 6
Maximaler Materialdruck (bar) 10
Maximale Materialtemperatur (°C) 60
Gerduschpegel (dBA) 81

Dichtungspackungen Obere Dichtung

GT-Packung mit Polyethylendichtung

Untere Dichtung

Acetalharzdichtung

Gewicht (kg) - nur Pumpe 5
MaterialfGhrende Teile Aluminium, Edelstahl
Héhe (cm) 41
Breite (cm) - 2 Regler 28
Tiefe (cm) 17
ANSCHLUSSE
Anschluss Lufteinlass (Ventil) F 3/8" BSP

Luftauslass (ZerstGuberluft) M 1/4" NPS

Materialeinlass M 18x125

Materialauslass M 3/8" NPS
KONFIGURATION DER AIRSPRAY-PUMPE 02C85

Montage Zusatzlicher Regler zgrr;ﬂ:sg:ﬁn %Zf‘:r"zlg;z:::: Ansaugschlauch  Entleerungsschlauch  Pumpenausgangsfiter Teilenummer

Standard, einzeln - - - - - 144.941.000
Standard, Wandmontage - ° ° ° - 151.760.200
Einzeln, Edelstanl - - - - - 144.940.000
Wandmontage, Edelstahl - ° ° ° - 151.761.200
Wandmontage, Edelstahl mit 2 ° ° . . _ 151.761.400

Luftreglern und 1 Materialregler

DICHTUNGSSATZE

Beschreibung

Teilenummer

Dichtungssatz fir C85 Materialabschnitt 144.941.490
Reparatursatz fir C85 Materialabschnitt 144.941.495
Dichtungssatz fur 340-2 Druckluftmotor 144.850.150

ANSCHLUSS FUR ELEKTROSTATIK

Beschreibung
Adapter F 38"NPS/M 1/2" JIC

Teilenummer
050.123.306

WAGEN UND ANSAUGSCHLAUCH

Beschreibung
1-Rohr-Wagen

Teilenummer
051.730.110

Saugschlauch mit Anschluss M18 X 1,25 - Saugrohrléinge 600mm

049.596.010

www.sames-kremiin.com
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SPEZIFIKATIONEN

7 Airspray Zerstaubung & Equipment

04C240 Airspray-Pumpe

FUr mittelviskose Produkte mit 1 oder mehreren Pistolen. FOr
Zirkulationsgerate und automatische Maschinen.

MERKMALE VORTEILE

Kompakte Bauweise Leicht zu transportieren

Kompatibel mit einer Vielzahl von
Materialien

Robust - Obere dichtungspackung
GT-Monolippendichtung

Verarbeitung verschiedenster Produkte in
besten Konditionen

HeiB- oder Kaltspritzen moglich

DruckUbersetzung 4/1

Férdermenge pro Doppelhub (cm?) 240

Anzahl der DoppelhUbe pro Liter 4

Férdermenge bei 30 DH/min (I/min) 7.2

Luftverbrauch bei 30 CPM bei 5 bar (m?/h) 10,3

Férdermenge (I/min) 14,4

Maximaler Lufteinlassdruck (bar) 6

Maximaler Materialdruck (bar) 24

Maximale Materialtemperatur (°C) 60

Geréduschpegel (dBA) 80

Dichtungspackungen Obere Dichtung  PTFE G + Polyfluid

Untere Dichtung  PeHD

Gewicht (kg) - Wandmontage 27

MaterialfGhrende Teile Edelstahl

Héhe (cm) 83

Breite (cm) 40

Tiefe (cm) 21

ANSCHLUSSE

Anschluss Lufteinlass F 3/4" BSP
Materialeinlass M 26x125
Materialauslass M 1/2"JIC

KONFIGURATION DER AIRSPRAY-FARBPUMPE 04C240

Druckregler q
Teilenummer

Einrichtung Ansaugschlauch Entleerungsschlauch Materialdruck Pumpenausgangsfilter
Einzeln - - - - 151.792.000
Wandmontage - ° 151.792.100
Wandmontage ° - ° ° 151.792.200
Auf Wagen ° - ° ° 151.792.400
SETS
Beschreibung Teilenummer
Dichtungssatz 144.970.090
Reparatursatz 144.970.095
Dichtungssatz fur 500-4 Druckluftmotor 146.260.990
Reparatursatz fUr 500-4 Druckluftmotor 146.260.995
WAGEN UND SCHLAUCHE
Beschreibung Teilenummer
2-Rohr-Wagen ohne Wandplatte 051.221.000
Wandplatte zur Montage der Pumpen an der Wand oder einem 2-Rohr-Wagen 056.100.199
Saugschlauch Easyflow @ 25mm, Rohrléinge 600mm 149.596.150
Saugschlauch Easyflow @ 25mm Rohrlénge 1000mm (fUr 2001 Fé&sser) 149.596.160
049.596.000

Entleerungsschlauch mit Edelstahlanschluss M18 x 1,25 IG

www.sames-kremiin.com
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08C240 Airspray-Pumpe

FUr GroBserienfertigungen. Der Turbo-Druckluffmotor wird

fUr kontinuierlichen Gebrauch empfohlen.

MERKMALE

VORTEILE

Ansaugschlauch mit groBem Durch-
messer und hohem Verdichtungs-
verhdltnis

Kann mit einer Vielzahl von
Materialien verwendet
werden

EdelstahlausfUhrung

Kompatibel mit
wasserbasierten Materialien

Einfacher Aufbau, reduzierte Anzahl von
Ersafzteilen

Einfache Wartung

MERKMALE
DruckUbersetzung 8/1
Férdermenge pro Doppelhub (cm?d) 240
Anzahl der Doppelhibe pro Liter 4
Férdermenge bei 30 DH/min (I/min) 7.20
Férdermenge (I/min) 14,4
Luftverbrauch bei 30 CPM bei 5 bar (m?®/h) 20,4
Maximaler Lufteinlassdruck (bar) 6
Maximaler Materialdruck (bar) 48
Maximale Materialtemperatur (°C) 60
Gerduschpegel (dBA) 76
Dichtungspackungen Obere Dichtung PTFE G + Polyfluid
Untere Dichtung PEHD
Gewicht (kg) - Wandmontage 27
MaterialfOhrende Teile Edelstahl
Hdhe (cm) 86.4
Breite (cm) 35,6
Tiefe (cm) 25,4
ANSCHLUSSE
Anschluss Lufteinlass (VentilluftausrUstung) F 3/4 BSP
Materialeinlass M 26 x125
Materialausgang (Filter) M1/2 JIC
KONFIGURATION DER AIRSPRAY-PUMPE 08C240 -EDELSTAHL
Einrichtung Ansut(lgs;:;\)luuch Entleerungsschlauch Zz:lsjt%trsgrlﬁ; rﬂ MD;:_;:E_: ﬁigr:ﬁ:rk Pumpenausgangsfilter Teilenummer
Einzeln - - - 151.791.000
Wandmontage - - [ [ - 151.791.100
Wandmontage ° ° [ [ ° 151.791.200
Auf Doppelrohrwagen . . . . . 151.791.400
montiert
Turbo wandmontiert - - ° ° - 151.798.100
SETS

Beschreibung

Teilenummer

Dichtungssatz 144.970.090
Reparatursatz 144.970.095
Dichtungssatz fir 1000-4 Druckluftmotor 146.270.991
Reparatursatz fUr 1000-4 Druckluftmotor 146.270.995

WAGEN UND SCHLAUCHE

Beschreibung

Teilenummer

2-Rohr-Wagen ohne Wandplatte 051.221.000
Wandplatte zur Montage der Pumpen an der Wand oder einem 2-Rohr-Wagen 056.100.199
Saugschlauch Easyflow @ 25mm, Rohrlénge 600mm 149.596.150
Saugschlauch Easyflow @ 25mm Rohrldnge 1000mm (fir 2001 Fasser) 149.596.160
Entleerungsschlauch mit Edelstahlanschluss M18 x 1,25 IG 049.596.000
Materialfilter 155.580.300

www.sames-kremiin.com
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7 Airspray Zerstaubung & Equipment
FLOWMAX®-Pumpen

PCS 03R440 FLOWMAX® Zirkulationspumpe

4\

4

SPEZIFIKATIONEN

Die PCS « R »-Reihe wurde mit dem Ziel entwickelt, haufig
auftretende Probleme bei Farbzirkulationssystemen zu I6sen, die im
24 Stunden-Dauerbetrieb laufen. Die Pumpen der PCS « R »-Reihe
sind mit der Faltenbalg-Technologie und einem hochmodernen
Trennmittel-Zirkulationssystem ausgestattet.

Sie sind in Wandversionen mit GT-Dichtungen (wasserbasierte
Materialien) oder PU-Dichtungen (I&semittelbasierte Materialien)

erhdltlich.

MERKMALE VORTEILE

Leistung: Leistung:

*  Differential-Druckluffmotor- *  Praktfisch wartungsfrei
Technologie ¢ Optimaler Druck fUr jede Anwendung

e 2 DruckluftmotorgroBen * |deal fUr Zirkulationen oder zur

e GroBer Materialbereich Versorgung von mehreren Pistolen

Produkftivitat: Produkfivitdt:

¢ Wandmontierte ¢ Schnelle hydraulische Demontage vor
DruckluftmotorausfGhrung Ort

*  Getrennter Materialbereich o Einfache und schnelle Wartung

¢  Visuelle Kontrolle von ¢ Mobglichkeit der Programmierung von
Farbdnderungen des Trennmittels Wartungsarbeiten

Nachhaltigkeit: Nachhaltigkeit:

¢ Verwendung eines SAMES e Verldngerte Lebensdauer bis zu
KREMLIN-Faltenbalgs anstelle einer 10.000.000 Zyklen und saubere
Trennmitteltasse Lackierwerkstatt

. Edelstahl- und HartmetallausfOhrung ¢ Optimierte VerschleiBfestigkeit

DruckUbersetzung 3/1
Férdermenge pro Doppelhub (cmd) 440
Anzahl der Doppelhibe pro Liter 2.3
Durchflussrate bei 20 Zyklen/min (I/min) 8,8
Férdermenge (I/min) 26,4
Maximaler Lufteinlassdruck (bar) 6
Maximaler Materialdruck (bar) 18
Maximale Materialtemperatur (°C) 50
Gerduschpegel (dBA) 68,4
Dichtungspaket Oben GT oder PU
Unten PEHD
MaterialfGhrende Teile Hartchrom-Edelstahl, Edelstahl, Hartmetall
Gewicht (kg) 52,8
Héhe (cm) 133.,3
Breite (cm) 25,5
Tiefe (cm) 30.3
ANSCHLUSSE
Anschluss Lufteinlass F 3/4" BSP
Materialeinlass F 1" NPS
Materialauslass M 3/4" NPS

KONFIGURATION DER PUMPE 03R440

Montage Art der Dichtung Entleerungsschlauch ZZ::,%'SE?{'E’ rﬁ NI\)ar ;’:r:::ﬁ:zk Pumpenausgangsfilter Teilenummer
Wandmontage GT - - . - 151.866.100
Wandmontage PU - - [ - 151.866.300

SETS

Beschreibung

Teilenummer

GT-Dichtungssatz 144.990.090
PU- Dichtungssatz 144.990.130
Wartungssatz (GT-Dichtungen) 144.990.595
Wartungssatz (PU-Dichtungen) 144.990.695
Bechersatz (inkl. Zirkulation) 144.990.530

TRENNMITTEL

Beschreibung
Set mit 3 Trennmittel-T-Kanistern (2 Liter)

Teilenummer
151.260.820

www.sames-kremiin.com “
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04F240 FLOWMAX®-Pumpe

Flowmax®-Technologie - ohne Packungen, fur Automatik-
pistolen und Zirkulafionen

MERKMALE VORTEILE
Hohe Lebensdauer durch die H&chste Zuverl@ssigkeit
FLOWMAX®-Faltenbalgdichtung Keine Spulmittelkammer

Kein Materialaustritt méglich

Die komplette Abdichtung

verhindert Kristallisation bei
feuchtigkeitsempfindlichen Hartern
Hervorragend fUr UV- und vorgemischte
Produkte geeignet

Ergonomisches Design der Glatter Durchfluss ohne Totr&ume, fUr eine
Materialdurchgdnge groBe Bandbreite von Spritzmaterialien
EdelstahlausfUhrung Kompatibel mit wasserbasierten
Materialien
Ausbalancierte Kolbenfldchen Konstante Druck- und Materialférderung
Mitlaufende Kolbenmanschette Sehr geringe Reibungsverluste
SPEZIFIKATIONEN
Druckibersetzung 4/1
Férdermenge pro Doppelhub (cmd) 240
Anzahl der Doppelhibe pro Liter 4
Férdermenge bei 30 DH/min (I/min) 7.2
Férdermenge (I/min) 14,4
Luftverbrauch bei 30 CPM bei 5 bar (m3/h) 10,3
Maximaler Lufteinlassdruck (bar) 6
Maximaler Materialdruck (bar) 24
Maximale Materialtemperatur (°C) 50
Gerduschpegel (dBA) <82
Dichtungspaket Faltenbdlge Polyethylen
Oben und unten GT Polyethylen
MaterialfGhrende Teile Edelstahl
Gewicht (kg) 27
Héhe (cm) 104
Breite (cm) 40
Tiefe (cm) 21
ANSCHLUSSE
Anschluss Lufteinlass F 3/4" BSP
Materialeinlass M 26 x 125
Materialauslass M 3/8" NPS

KONFIGURATION DER AIRSPRAY-PUMPE 04F240 FLOWMAX®

Montage Entleerungsschlauch Ansaugschlauch zg::ét’:g:ﬁ, r" ME:;’;:: ;gr:’e;k Pumpenausgangsfilter Teilenummer

Einzeln - - - - - 151.795.000

Wandmontage - - - ° - 151.795.100

Wandmontage ° ° - . ° 151.795.200

Auf Wagen ° ° - ° ° 151.795.400

WAGEN UND SCHLAUCHE

Beschreibung Teilenummer
2-Rohr-Wagen ohne Wandplatte 051.221.000 051.221.000
Wandplatte zur Montage der Pumpen an der Wand oder einem 2-Rohr-Wagen 056.100.199
Saugschlauch Easyflow @ 25mm, Rohrlénge 600mm 149.596.150 149.596.150
Saugschlauch Easyflow @ 25mm Rohrlénge 1000mm (fUr 2001 Fésser) 149.596.160 149.596.160
Entleerungsschlauch mit Edelstahlanschluss M18 x 1,25 IG 049.596.000
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7 Airspray Zerstaubung & Equipment

PCS 04F440 FLOWMAX®-Pumpe

Leistungsstarke,  packungslose  Faltenbalgpumpe  fUr
zirkulierende und automatische Maschinen.
Der Turbo-Druckluftmotor wird fUr kontinuierlichen Gelbrauch

empfohlen.
MERKMALE VORTEILE
Hohe Lebensdauer durch die FLOWMAX® H&chste Zuverlassigkeit
Faltenbalgdichtung Keine SpuUlmittelkammer
Kein Materialaustritt méglich
Die komplette Abdichtung verhindert
Kristallisation bei feuchtigkeitsempfindlichen
Hartern
Hervorragend fUr UV- und vorgemischte
Produkte geeignet
Ergonomisches Design der Glatter Durchfluss ohne Totrdume, fUr eine groBe
Materialdurchgdnge Bandbreite von Spritzmaterialien
Ausbalancierte Kolbenflichen Kompatibel mit wasserbasierten Materialien
Ausgewogener Materialbereich Konstante Druck- und Materialférderung
Mitlaufende Kolbenmanschette Sehr geringe Reibungsverluste
SPEZIFIKATIONEN
DruckUbersetzung 4/1
Férdermenge pro Doppelhub (cm?) 440
Anzahl der DoppelhUbe pro Liter 2.3
Durchflussrate bei 20 Zyklen/min (I/min) 8.8
Férdermenge (I/min) 26,4
Luftverbrauch bei 20 CPM bei 5 bar (m3/h) 12.7
Maximaler Materialdruck (bar) 24
Maximale Materialtemperatur (°C) 50
Maximaler Lufteinlassdruck (bar) 6
Gerduschpegel (dBA) 78
Dichtungspaket Faltenbdlge Polyethylen
Oben und unten GT Polyethylen
MaterialfUhrende Teile Hartchrom-Edelstahl, Edelstahl, Hartmetall
Gewicht (kg) 52
Héhe (cm) 110
Breite (cm) 38
Tiefe (cm) 27,5
ANSCHLUSSE
Anschluss Lufteinlass F 3/4" BSP
Materialeinlass F 3/4" BSP
Materialauslass F 3/4" BSP
KONFIGURATION DER PUMPE PCS 04F440 FLOWMAX®
Montage Ansaugschlauch Entleerungsschlauch ZZ::ES:?{'E rﬂ NI\:: ;Jecrilgledgr:ﬁ:lk Pumpenausgangsfilter Teilenummer
Wandmontage - - - ° - 151.862.200
Turbo wandmontiert - - - . - 151.863.200
WAGEN, FILTER UND SCHLAUCHE
Beschreibung Teilenummer
2-Rohr-Wagen - verstarkt, onne Wandplatte 051.231.000
Saugschlauch @25mm Rohrlénge 600mm 049.597.100
3/4"" ES-Filter Akku mit Nippel 155.581.400
Entleerungsschlauch mit Edelstahlanschluss M18 x 1,25 IG 049.596.000
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PCS 06R440 FLOWMAX®-Zirkulationspumpe
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EIGENSCHAFTEN

Die PCS « R »-Reihe wurde mit dem Ziel entwickelt, hdufig
auftretende Probleme bei Farbzirkulationssystemen zu I6sen, die im
24 Stunden-Dauerbetrieb laufen. Die Pumpen der PCS « R »-Reihe
sind mit der Faltenbalg-Technologie und einem hochmodernen
Trennmittel-Zirkulationssystem ausgestattet.

Sie sind in Wandversionen mit GT-Dichtungen (wasserbasierte
Materialien) oder PU-Dichtungen (I6semittelbasierte Materialien)

erhdltlich.

MERKMALE

VORTEILE

Leistung:

¢ Differential-Druckluffmotor-Technologie
e 2 DruckluftmotorgroBen

e GroBer Materialbereich

Leistung:

e Praktfisch wartungsfrei

*  Optimaler Druck fUr jede Anwendung

e |deal fUr Zirkulationen oder zur
Versorgung von mehreren Pistolen

Produkfivitat:

o Wandmontierte
DruckluftmotorausfGhrung

o Getrennter Materialbereich

e Visuelle Kontrolle von Farbdnderungen
des Trennmittels

Produkfivitat:

*  Schnelle hydraulische Demontage vor
Ort

e  Einfache und schnelle Wartung

e Mobglichkeit der Programmierung von
Wartungsarbeiten

Nachhaltigkeit:

¢  Verwendung eines SAMES
KREMLIN-Faltenbalgs anstelle eines
Trennmittelbehdlters

o Edelstahl- und HartmetallausfGhrung

Nachhaltigkeit:

*  Verl@Gngerte Lebensdauer bis zu
10.000.000 Zyklen und saubere
Lackierwerkstatt

. Optimierte VerschleiBfestigkeit

DruckUbersetzung 6/1
Foérdermenge pro Doppelhub (cm?) 440
Anzahl der DoppelhUbe pro Liter 2,3
Durchflussrate bei 20 Zyklen/min (I/min) 8,8
Foérdermenge (I/min) 26,4
Maximaler Lufteinlassdruck (bar) [
Maximaler Materialdruck (bar) 36
Maximale Materialtemperatur (°C) 50
Gerduschpegel (dBA) 78
Dichtungspackungen Oben GT-oder PU-Packung
Unten PEHD
MaterialfGhrende Teile Hartchrom-Edelstahl, Edelstahl, Hartmetall
Gewicht (kg) 55
Héhe (cm) 133.3
Breite (cm) 26,5
Tiefe (cm) 32,6
ANSCHLUSSE
Anschluss Lufteinlass F 3/4" BSP
Materialeinlass F 1" NPS
Materialauslass M 3/4" NPS
KONFIGURATION DER PUMPE 06R440
Montage Art der Dichtung Enst:,euegns::'?l:u(:ier zz::&t‘:g:ﬁj rﬂ MDar:;i': E:Igr:i:rk Pumpenausgangsfilter Teilenummer
Wandmontage GT - - - 151.864.100
Wandmontage PU - - - 151.864.300
SETS
Beschreibung Teilenummer
GT-Dichtungssatz 144.990.090
PU- Dichtungssatz 144.990.130
Wartungssatz (GT-Dichtungen) 144.990.595
Wartungssatz (PU-Dichtungen) 144.990.695
Bechersatz (inkl. Zirkulation) 144.990.530

Beschreibung
Set mit 3 Trennmittel-T-Kanistern (2 Liter)

Teilenummer
151.260.820

www.sames-kremiin.com
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08F240 FLOWMAX®-Pumpe

A A p— FUr Grofserien.
Der Turbo-Druckiuftmotor wird fUr konfinuierichen Gelbrauch empfohlen.

A (
o U
g
MERKMALE VORTEILE
Hohe Lebensdauer durch die Hochste ZuverlGssigkeit
FLOWMAX®-Faltenbalgdichtung Keine SpUlmittelkammer
@ 3 Kein Materialaustritt moglich
Die komplette Abdichtung verhindert Kristallisation
- bei feuchtigkeitsempfindlichen Hartern
_— 4 Hervorragend fur UV- und vorgemischte Produkte
geeignet
5 Ergonomisches Design der Glatter Durchfluss ohne Totrdume, fUr eine groBe
Materialdurchgdnge Bandbreite von Spritzmaterialien
- 6 EdelstahlausfGhrung Kompatibel mit wasserbasierten Materialien
N—
— Ausbalancierte Kolbenfléchen Konstante Druck- und Materialférderung
@ 7 Mitlaufende Kolbenmanschette Sehr geringe Reibungsverluste
MERKMALE
DruckUbersetzung 08/1
Férdermenge pro Doppelhub (cm?) 240
Anzahl der DoppelhUbe pro Liter 4
Férdermenge bei 30 DH/min (I/min) 7.2
Férdermenge (I/min) 14,4
Luftverbrauch bei 20 CPM bei 5 bar (m?/h) 20.4
Maximaler Lufteinlassdruck (bar) [
Maximaler Materialdruck (bar) 48
Maximale Materialtemperatur (°C) 50
Gerduschpegel (dBA) 76
Dichtungspaket Faltenbdlge Polyethylen
Oben und unten GT Polyethylen
Gewicht (kg) - Wandmontage 32
MaterialfOhrende Teile Edelstahl
Hbéhe (cm) 105
Breite (cm) 40
Tiefe (cm) 27
ANSCHLUSSE
Anschluss Lufteinlass (VentilluftausrUstung) F 3/4 BSP
Materialeinlass M 26 x 125
Materialausgang (Filter) M 1/2 JIC
KONFIGURATION DER AIRSPRAY-PUMPE 08F240 FLOWMAX® - EDELSTAHL
Montage Ansngs;::)lauch Entleerungsschlauch ZZ:;%';'ES’IE rﬂ NI\)cr ;Jei:(c:ﬁ:igr:.vecrk Pumpenausgangsfilter Teilenummer
Einzeln - - - - - 151.794.000
Wandmontage - - ° ° - 151.794.100
Wandmontage ° ° ° ° ° 151.794.200
Q‘gﬂ?ﬁ;ﬁpe'mhwoge” . . o o . 151.794.400
Turbo wandmontiert - - [ [ - 151.799.100
Turbo wandmontiert ° ° ° ° ° 151.799.200
SETS
Beschreibung Teilenummer
Dichtungssatz 144.970.490
Reparatursatz 144.970.495
Dichtungssatz fir 1000-4 Druckluftmotor 146.270.991
Reparatursatz fUr 1000-4 Druckluftmotor 146.270.995
WAGEN UND ROHRE (SAUG- UND SPULROHRE)
Beschreibung Teilenummer
2-Rohr-Wagen ohne Wandplatte 051.221.000
Wandplatte zur Montage der Pumpen an der Wand oder einem 2-Rohr-Wagen 056.100.199
Saugschlauch Easyflow @ 25mm, Rohrléinge 600mm 149.596.150
Saugschlauch Easyflow @ 25mm, Rohrldnge 1000mm (fir 200! Fé&sser) 149.596.160
Entleerungsschlauch mit Edelstahlanschluss M18 x 1,25 1G 049.596.000
Materialfilter 155.580.300

www.sames-kremiin.com “
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PCS 08F440 FLOWMAX®-Pumpe

Hohe Ausgangsleistung, Faltenbalgpumpe ohne
Packungspatrone fUr Materialzirkulation und Versorgung
von Automatik-Spritzanlagen.

MERKMALE

VORTEILE

0 @ &

Hohe Lebensdauer durch die FLOWMAX®
Faltenbalgdichtung

H&chste Zuverldssigkeit

Keine Spulmittelkammer

Kein Materialaustritt méglich

Die komplette Abdichtung verhindert
Kristallisation bei feuchtigkeitsempfindlichen
Hartern

Hervorragend fur UV- und vorgemischte
Produkte geeignet

Ergonomisches Design der
Materialdurchgénge

Glatter Durchfluss ohne Tofr&ume, fUr eine
groBe Bandbreite von Spritzmaterialien

EdelstahlausfUhrung

Kompatibel mit wasserbasierten Materialien

Ausbalancierte Kolbenflichen

Konstante Druck- und Materialférderung

Mitlaufende Kolbenmanschette

Sehr geringe Reibungsverluste

SPEZIFIKATIONEN

DruckUbersetzung 8/1
Férdermenge pro Doppelhub (cm?d) 440
Anzahl der DoppelhUbe pro Liter 2.3
Durchflussrate bei 20 Zyklen/min (I/min) 8.8
Foérdermenge (I/min) 26,4
Luftverbrauch bei 20 CPM bei 5 bar (m3/h) 25,3
Maximaler Materialdruck (bar) 48
Maximale Materialtemperatur (°C) 50
Maximaler Lufteinlassdruck (bar) 6
Gerduschpegel (dBA) 76
Dichtungspaket Faltenbdlge Polyethylen

Oben und unten

GT Polyethylen

MaterialfOhrende Teile

Edelstahl, hartverchromter
Edelstahl, Hartmetall

Gewicht (kg) 54

Hdhe (cm) 110

Breite (cm) 40

Tiefe (cm) 27

ANSCHLUSSE

Anschluss Lufteinlass F 3/4" BSP
Materialeinlass F 3/4" BSP
Materialauslass F 3/4" BSP

KONFIGURATION DER PUMPE PCS 08F440 FLOWMAX® - EDELSTAHL

Montage Ansaugschlauch

Turbo wandmontiert -

Entleerungsschlauch Druckregler Materialdruck Pumpenausgangsfilter

Teilenummer
151.861.200

WAGEN, FILTER UND SCHLAUCHE

Beschreibung

Teilenummer

2-Rohr-Wagen - verstarkt, onne Wandplatte 051.231.000
Pumpenhalterung 051.341.206
Saugschlauch @25mm Rohrlénge 600mm 049.597.100
3/4" ES-Filter Akku mit Nippel 155.581.400
Entleerungsschlauch mit Edelstahlanschluss M18 x 1,25 IG 049.596.000 049.596.000

www.sames-kremiin.com
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TRICHTER MIT HERAUSNEHMBAREM SIEBEN FUR DRUCKBEHALTER

TRICHTER
/ Beschreibung Durchmesser (mm) Verwendung Teilenummer
/ GroBe Trichter mit 2 Sieben (510 und 210 p) 400 10-30 | 057.110.000
‘, Kleine Trichter mit 2 Sieben (510 und 210 p) 180 5L 057.090.000
'v
"\,,
A8 ERSATZSIEBE
\ - Beschreibung Durchmesser (mm) GroBe (p) Teilenummer
/ \ . X 200 210 057.110.200
r Ersatzsiebe fur groBen Trichter
200 510 057.110.100
4 75 210 057.090.200
__—4 Ersatzsiebe fur kleinen Trichter
) 75 510 057.090.100
ZUBEHOR UND TEILE
ZUBEHOR
Beschreibung Fassungsvolumen (I) @/Abmessungen Teilenummer
10 @240 x 265 053.330.200
Ersatzeimer aus Edelstahl 30 @300 x 420 053.410.200
50 @380 x 420 052.220.015
5 @175 052.440.001
10 @ 250 052.010.002
Nitril-Deckeldichtung
30 @ 320 052.050.008
50 @ 400 052.130.006
5 @175 052.440.002
EPDM-Deckeldichtung!! - optional for 10 @ 250 052.010.022
verzinkte Druckbehdlter 30 @ 320 052.050.013
50 @ 400 052.130.009
EPDM-Deckeldichtung!" - optional fur 15-30-52 @ 290 92009

Druckbehdlter aus Edelstahl

(1) Empfohlen mit Acetonprodukten

REGLER
Beschreibung Teilenummer
Regler mit roter Stellglocke 016.240.000
2 Regler 1/4" mit Verteiler, 2 Manometer,
1 Hahn Lufteingang + 1 Hahn Luffausgang AG 1/4'" NPS 019.400.000
2 Druckregler (1/4'" + 1/2'") mit Verteiler, 2 Manometer, 1 Hahn Lufteingang, 019.390.000

2 Hahne Luftausgang AG 1/4'" NPS

MOTORISIERTES RUHRWERK FUR VERZINKTE DRUCKBEHALTER

Beschreibung

Fassungsvolumen (1)

Teilenummer

0L 10 052.220.055
30L 30 052.126.010
521 50 052.220.050

www.sames-kremiin.com
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ERWARMUNG FUR HOHERE PRODUKTIVITAT

MERKMALE

Standard-Edelstahlausfihrung

Ein Erhitzer ist ein sehr einfaches Hilfsmittel

Bond | Protect | Beautify

Erhitzer

Magma 500

zur

Vorbereitung von Material und Zerstuberluft.
Durch die Erwdrmung des Materials kdnnen hdhere
Schichtdicken, kUrzere Trocknungszeiten und eine
hohere Oberfldchenqualitdt erreicht werden.

¢ Hohe Druckbestdndigkeitfir Hochleistungsanwendungen

¢ Hervorragende Warmeuberiragung auch ohne Zirkulation

¢ Edelstahlausfihrung und Explosionsschutz, kompatibel

mit den meisten Beschichtungsmaterialien

VORTEILE

Kompatibel mit wasserbasierten Materialien

In die Steuerbox integriertes Thermometer

Direkte Informationen Uber die gewUlnschte Temperatur

Flexible Positionierung der Warmetauscheranschlisse

Einfache Implementierung

Das héchste Materialdurchflussvolumen auf dem Markt

Sicherstellung herausragender Leistungen auch bei Verwendung
in einem Durchgang (ohne Zirkulation)

Moglichkeit der Erwdrmung der Zerstduberluft

Erhdhung der Oberflachenqualitat und Verkirzung der
Trocknungszeiten

ATEX-konform

Kann in explosionsgefdhrdeter Atmosphdre eingesetzt werden

Witterungsbestandig Immer effizient auch in Umgebungen mit hoher Luftfeuchtigkeit
EIGENSCHAFTEN

HEIZGERAT MAGMA 500 ID9 MAGMA 500 ID14

Maximaler Materialdruck 500 bar (7250 psi)

Materialdurchgangsvolumen 0,2251(13,73in?) 0,3901(23,8in%)

Innendurchmesser (mm) 9 mm (0,35") 14 mm (0,55%)
Materialdurchgangslénge 354 cm (140%) 253 cm (100%)

Spannungsbereich (V) 15 230 400 15 230 400 480
Maximale Materialtemperatur 85 °C (185 °F)

Temperaturklassifizierung T4

MaterialfGhrende Teile Edelstahl

Gewicht 17,6 kg (38,8 Ibs)

Explosionsgeschitzt 112G Exdb IIB T4 Gb

Abmessungen (H x Bx T) 405x 220 x 180 mm (16 x 8.7 x 7.1 in)

KONFIGURATION DES ERHITZERS MAGMA 500

Einlass-/ el Leistun P max. Druck
Beschreibung Innendurchmesser | Volt max (V) 9 Material ’ Delta T °C Teilenummer
Auslass (mm) w) (bar)

ID14 HV 230V 3500W M3/4 JIC M 3/4 JIC 1.4 230 3500 Edelstahl 500 15-90 156.160.010
ID14 HV 115V 1800W M3/4 JIC M3/4JIC 1.4 115 1800 Edelstahl 500 15-90 156.160.020
ID 14 HV 400V 3800W M3/4 JIC M 3/4 JIC 1.4 400 3800 Edelstahl 500 15-90 156.160.030
ID9 230V 3500W M1/2 JIC M1/2JIC 0,9 230 3500 Edelstahl 500 15-90 156.160.040
ID? 115V 1800W M1/2 JIC M1/2JIC 0,9 115 1800 Edelstahl 500 15-90 156.160.050
ID9 400V 3800W M1/2 JIC M1/2JIC 0.9 400 3800 Edelstahl 500 15-90 156.160.060
ID14 HV 480V 3500W M3/4 JIC M3/4JIC 1.4 480 3500 Edelstahl 500 15-90 156.160.070

www.sames-kremiin.com
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Zubehor fur den Erhitzer

Y-ANSCHLUSS - EDELSTAHL

Ermdglicht die Farbzirkulationinder Pistole beigleichbleibenderBenutzerfreundlichkeit.

Ferneinstellung Uber einen zus&tzlichen Schlauch mdglich.

TEILENUMMERN Y-FITTING

Beschreibung Anschlus an der Pistole Schlauchgewinde
Y-Anschluss aus Edelstahl - fr Airspray-Pistolen F 3/8" NPS M 1/4" NPS

Teilenummer
129.029.915

ZIRKULATIONSVENTIL - EINZELN - EDELSTAHLGEHAUSE
Ermdglicht die Farbzirkulation am Pumpenboden (Kolbenpumpe)
TEILENUMMER ZIRKULATIONSVENTIL MIT EDELSTAHLGEHAUSE

Beschreibung Einlass Auslass Entleerung
Zirkulationsventil aus Edelstahl F 1/4" NPS F 1/4" BSP F 1/8"BSP

Teilenummer
149.220.420

ZIRKULATIONSVENTIL AUS EDELSTAHL - TEILENUMMER WARTUNGSSATZ

Beschreibung
Wartungs-Kit

Teilenummer
049.220.450

ZIRKULATIONSVENTIL - EDELSTAHL

Ermd&glicht die Einstellung der perfekten Durchflussmenge fUr die Zirkulation.

Max. Materialdruck : 240 bar.
TEILENUMMERN EDELSTAHL-ZIRKULATIONSVENTIL

Gewinde . . Entleerungsschlauch
Nachristun Spulventil Teilenummer
Pumpeneinlass Rohr & P M 18 x 125
F26x125 M 26 x 125 M 1/2JIC ] ] 051.314.050
M1"G M 38 x 150 M 3/4 JIC ] ] 051.341.150

www.sames-kremiin.com

Airspray-Zerstdubung

N

Pumpen & Zubehdr

N

AnschlUsse und Luftregler

N



SAMES(‘CQ')KREMLIN

Baugruppe mit
2 Haltewinkeln (D)

Montageschrauben (E)

Ausgangsflansch

]

Endmodul (A)

Zwischenmodul (B)

Bond | Protect | Beautify

Airspray-Zirkulationen

CTM-Farbwechselventile

CTM-Ventile sind fUr einen schnellen Farbwechsel
ausgelegt.

Keine Totzone innerhalb des CTM-Ventils, was
die Spulzeit und den Ldsemittelverbrauch
reduziert

PTFE-Dichtung

Das Design erlaubt eine modulare Erweiterung
Das monostabile Ventil ist normalerweise
geschlossen

Visueller Offnungsmelder

Zwei Ventile pro Modul (das Losemittelventil
muss sich immer am entferntesten Punkf vom
Ausgangsflansch befinden)

Wie Sie Ihre komplette Baugruppe auf Basis der Anzahl der Farben aufbauen:

ANZAHL DER ZU BESTELLENDEN ELEMENTE
ANZ. DER FARBEN m
BIS ZU (A) ENDMODUL (B) ZWISCHEN- | (C) AUSGANGS- (D) SETS STANGENBAUGRUPPE FUR
MobuL FLANSCH HALTEWINKEL | MODUL | 2 MODULE | 3 MODULE | 4 MODULE | 5 MODULE
2 1 . 1 1 1 . . . .
4 1 1 1 1 - 1 - - -
6 1 2 1 1 - - 1 . -
8 1 3 1 1 - - - 1 -
10 1 4 1 1 . . . . 1
CTM-VENTILSPEZIFIKATIONEN
Beschreibung CTM AIRMIX®
Max. Druck (bar) 120-200

Durchgangs-@ (mm)

6

Lenkluft

fUr Schlauch 2,7 x 4

Materialeinlass

F 1/4 NPS

Materialauslass

F 1/4 NPS

KONFIGURATION VON CTM-VENTILEN

Beschreibung Teilenummer
Endmodul (Einlass) - 120 bar 155.535.300
Zwischenmodul - 120 bar 155.535.400
Endmodul (Einlass) - 200 bar 155.535.350
Airmix®-Module Zwischenmodul - 200 bar 155.535.450
Ausgangsflansch 155.535.500
Endmodul (Einlass) - Edelstahl (316 L) - 200 bar 155.536.200
Zwischenmodul - Edelstahl (316 L) - 200 bar 155.536.320
Ausgangsflansch - Edelstahl (316 L) 155.535.410
Die Montageschrauben werden mit dem Endmodul geliefert:
FUr 1 Modul (1 Endmodul + 1 Flansch) 155.535.610
FUr 2 Module (1 Endmodul + 1 Zwischenmodul + 1 Flansch) 155.535.620
N FUr 3 Module (1 Endmodul + 2 Zwischenmodule + 1 Flansch) 155.535.630
Montageschrauben GréBe ~ -
FUr 4 Module (1 Endmodul + 3 Zwischenmodule + 1 Flansch) 155.535.640
FUr 5 Module (1 Endmodul + 4 Zwischenmodule + 1 Flansch) 155.535.650
Bausatz aus 2 Haltewinkeln 155.535.700

www.sames-kremiin.com
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DRUCKREGLER - NIEDERDRUCK-HANDBEDIENUNG
Komplett aus Edelstahl gefertigt, leicht zu reinigen.

EIGENSCHAFTEN

Airspray Zerstaubung & Equipment

Druckregler

Druckbereich (Bar) Einlass 40 max.
Auslass (bei Version) 05-4
Gewicht (kg) 1.3
Breite (cm) 8,5
Héhe (cm) GroBe Durchgdnge 17
Kleiner Durchgang 16,5

MaterialfGhrende Teile

Edelstahl, PTFE, Hartmetall

REGLER MIT KLEINEM DURCHGANG - ANSCHLUSSE

Anschluss Materialeinlass

F 1/4 NPS

Materialauslass

F 1/4BSP (x2)

REGLER MIT GROSSEM DURCHGANG - ANSCHLUSSE

Anschluss Materialeinlass (ohne M 1/4 BSP
Adapter)
Materialauslass F 1/4 BSP (x2)
KONFIGURATION
Beschreibung Edelstahlkugel Manometer Teilenummer
Druckregler PP einzeln (kleiner Durchgang) a5 - 155.610.200
Druckregler PP (kleiner Durchgang) 25 ) 155.610.209
Druckregler GP (groBer Durchgang) - gefilite Materialien a9 - 155.610.250
Druckregler GP (groBer Durchgang) - gefillite Materialien a9 ° 155.610.259
155.610.576

Halterung

NIEDERDRUCKREGLER MIT DIREKTER UND INTEGRIERTER STEUERUNG

Der Regler mit direkter und integrierter Steuerung ist fUr eine einfache SpuUlung

ausgelegt.
EIGENSCHAFTEN
Druck (bar) Einlass 10 max
Auslass 4 max
Breite (cm) 20
Héhe (cm) 8,5
MaterialfGhrende Teile Edelstahl, PTFE, Hartmetall
ANSCHLUSSE
Anschluss Materialeinlass M 1/4" BSP + (M18x125, M3/8"
NPS, M3/8"BSP)
Materialauslass F1/4" BSP
KONFIGURATION
Beschreibung Gewicht (kg) Ec:(eUI;f;hl Material Teilenummer
Niederdruckregler mit Manometer 1.6 @9 Edelstahl 155.610.060
Halterung 016.200.010

www.sames-kremiin.com
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DRUCKREGLER - GESTEUERT, NIEDERDRUCK

Erhaltlich in Edelstahl- oder antinaftbeschichteten AusfGhrungen, ausgezeichnete SpUlung.
Version mit manueller Steuerung erhdltlich fir eine sehr feine Regelung und einen
gleichmd@Bigen Durchfluss.

EIGENSCHAFTEN
Druckbereich (Bar)  Einlass Kleiner Durchgang 40 max
GroBer Durchgang 6 max
Auslass 0,5-4 bar

. Steuerluft 6 max
e Breite (cm) 8,5
g H&he (cm) 7.3
% MaterialfGhrende Teile Edelstahl, PTFE, Hartmetall
o

REGLER MIT KLEINEM DURCHGANG - ANSCHLUSSE

Anschluss Materialeinlass F 1/4" NPS
Materialeinlass (abrasive F 3/8" NPS
Materialien)
Materialauslass F 1/4" NPS
Materialauslass (abrasive F 3/8" NPS
Materialien)
Lufteinlass (Steuerluft) F 1/8"NPS
Lufteinlass (Steuerluft) 1/4"

(abrasive Materialien)

REGLER MIT GROSSEM DURCHGANG - ANSCHLUSSE

Anschluss Materialeinlass M 1/4"BSP + (M18x125, M3/8" NPS,
M3/8"BSP)
Materialauslass F 1/4" BSP
Lufteinlass (Steuerluft) F 1/8"BSP
KONFIGURATION
Beschreibung G?kwgit):hi Kugel Material Teilenummer
Gesteuerter Druckregler aus Edelstahl 1 @5 Edelstahl 155.610.230

(Edelstahl)  kleine Durchgdnge
@5 Edelstahl

Gesteuerter Druckregler aus Edelstahl for

. - , N .. 155.610.520
abrasive Materialien 26 (Hartmetall)  kleine Durchgdnge

Gesteuerter Druckregler aus Edelstahl 1 @9 Edelstahl " 155.610.050
(Edelstahl) groBe Durchgdnge

Halterung 016.610.576

KONFIGURATION ANTIHAFTBESCHICHTUNG

Beschreibung Ec:(elsiahl Material Teilenummer
ugel
Gesteuerter Druckregler mit Edelstahl mit groBen
Antihaftbeschichtung D11 Durchgdngen 055.370.100
Halterung 016.200.010

Gesteuverte Regler mit Antihaft-

beschichtung

m www.sames-kremiin.com
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Filtfration

DRUCKREGLER - RUCKDRUCK, NIEDERDRUCK
Erhdltlich in AusfUhrung aus Edelstahl mit manueller Steuerung
EIGENSCHAFTEN

Materialdruck (bar) - geregelter RGckdruck 4 max

Gewicht (kg) 1.3

Breite (cm) 8.5

Héhe (cm) 16,8

MaterialfUhrende Teile Edelstahl, PTFE, Hartmetall
ANSCHLUSSE

Anschluss Materialeinlass F 1/4"BSP

Materialauslass M 1/4" BSP + (M18x125, M3/8"'NPS, M
3/8"BSP)
KONFIGURATION
Beschreibung Teilenummer

Gegendruck-Regler 155.610.100
Optionen: -

- Wandhalterung 016.200.010
- Manometer: Edelstahl MF 1/4 Winkel 050.470.101
Edelstahlrohr 050.081.701

Edelstahimantel 050.470.301
Manometer 910.011.402

INLINE-FILTER

KONFIGURATION
Beschreibung Teilenummer
Niederdruckfilter kompatibel mit M22 und PMP150 129.020.060
Siebnummer 6 (X10) 151.399.902
149.949.901

Dichtungen (x10)

FILTER 60 BAR

KONFIGURATION
Beschreibung Teilenummer
Filter mit Einbauldnge 70 mm (MM 3/8" NPT) aus Edelstahl 055.580.301
Befestigungswinkel mit Schrauben fUr die Filter 3/8'", 3/4"" und 1"’ mit 9 stelliger Teilenummer 155.190.105

EINGEBAUTER FILTER

Maximaler " Gewinde
Beschreibung Materialdruck  E9eistahisleb Teilenummer
(bar) iirfeiltey Einlass Auslass Abfluss
F3/8'G

3/8" Edelstahlfilter - F 3/8" NPT F 3/8" NPT
Mitteldruck 60 6 x1) x2) K(L)J(r]v)e 155.580.500
Edelstahlfilter 3/8"- " " )
N 60 6 MI/4'NPT M 1/2°JIC M 18x125  155.580.510

(1) Siehe Adapteranschluss F1/2 JIC/M3/8 NPS Teilenummer 050.123.533

www.sames-kremiin.com
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SIEBE FUR ANSAUGSCHLAUCHE
KONFIGURATION DER SIEBE

AuBendurchmesser

Bond | Protect | Beautify

FiltrationsgroBe

. Pumpe Hohe (mm) Material Teilenummer
ALK (mm) Mikron Mesh
i PMP150 / 02.75 60 40 Polyamid 300 50 051.531.600
PDM 01.75 / 04.120 / 04.120F 40 48 Edelstahl 1000 15 149.596.152
i (1) Siehe
Adapteranschluss
B 04.220 F 112 66 F1/2 JIC/M3/8 1000 15 149.591.400
NPS Teilenummer
050.123.533
SIEB UND PACKUNG FUR MATERIALFILTER
SIEBKONFIGURATION (FILTERFLACHE 65 CM?)
. FiltrationsgroBe . .. .
Filternummer . DisengroBe Teilenummer
Mikron Mesh
1 40 325 3 000.161.101
2 74 200 4 000.161.102
3 90 170 4 000.161.103
4 100 140 4 000.161.104
6 168 85 6 000.161.106
8 210 70 09 & 14 000.161.108
12 280 55 20 000.161.112
15 360 45 30 & 45 000.161.115
20 510 30 <68 000.161.020
30 750 20 <68 000.161.030

www.sames-kremiin.com
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MERKMALE
Edelstahl (RGhrwerksabdeckung, Ansaug- und Entfleerungsschlauch)

Airspray Zerstaubung & Equipment

Ruhrwerke

Cyclix™-Ruhrwerk

Dieses RUhrwerk fUr 20-, 40- bis 200-Liter-Behdlter
verfugt Uber einen doppelwirkende Hebevorrichtung
zum schnellen Anheben eines Edelstahldeckels,
der fUr einen schnellen Fasswechsel ausgelegt ist.
Der Deckel ist mit einem motorisierten RUhrwerk mit
Fiogeln fOr niedrigviskose Materialien und einem
Edelstahlrohr ausgestattet.

Die Hebevorichtung wird auf einer groBen
Befestigungsplatte geliefert, dank derer sie sehr stabll
ist und einfach in Lackierwerkstatten, bestehenden
Anlogen oder als wesentlicher Bestandteil neuer
Anlagen installiert werden kann.

¢ Konstante Qualitcat der gemischten Materialien
¢ Materialfihrende Teile aus Edelstahl
¢ Hohe Rendite - kein Produktverlust

VORTEILE
Kompatibilitét mit allen Materialien

Einstellbare Saugrohrhdhe

Kein Produktverlust

Saug- und RUcklaufrohre

Geeignet fUr die Zirkulation

Doppeltwirkende Hebevorrichtung, Befehlshebel mit 3 Positionen:
aufwarts, stopp, abwarts

Wichtige Flexibilitat

Das RUhrwerk kann wéahrend der Hubbewegungen nicht arbeiten.

Sicherheit

SPEZIFIKATIONEN

RUHRWERKSBEZEICHNUNG CYCLIX™ 20-40 CYCLIX™ 200
Fassungsvolumen (l) 20 - 40 200
Motortyp Pneumatisch Pneumatisch
Getriebetyp v
Rotationsgeschwindigkeit (U/min) 60 - 300 5-90
Motordrehmoment (Nm) 2,2 34

www.sames-kremiin.com
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KONFIGURATION DES CYCLIX™ FUR 20 - 40 L BEHALTER

Fligeldurchmesser

Bond | Protect | Beautify

Deckeldurchmesser

Teilenummer

Beschreibung Hubhohe (mm) RUhrstablange (mm) (mm) (mm)
Hebevorrichtung fur 20 - 40 | Behdlter | 1024 (min) - 1500 (max) - - - 151.081.000
RGhrwerk fUr 20 - 40 | Behdlter - 400 134 - 154.261.700
Deckel fUr 20 - 40 | Behdlter - - - 400 154.261.600

- - 154.261.800

Set Ansaugung/RUcklauf

KONFIGURATION DES CYCLIX™ FUR 200-LITER-BEHALTER

Beschreibung Hubhohe (mm) Rihrstabldnge (mm) AR EMTETEEET | [EE b ey Teilenummer
(mm) (mm)

Hebevorrichtung fur 200--Behdlter 1510 (min) - 2410 (max) - - - 151.091.000

RGhrwerk fur 200--Behdlter - 800 370 - 154.261.300

Deckel fur 200--Behdlter - - - 635 154.261.200

Set Ansaugung/RUcklauf - - - - 154.261.400

EMPFOHLENES ZUBEHOR

Beschreibung Teilenummer
Luftéler 1/4" mit Halterung 154.261.997
Olabscheider 154.261.996
Set Luftversorgung 154.261.930
Fassrollboahn fir Heber 200 L 151.098.100
RUhrfligel, geschlitzte Helix, fUr dickflissige Materialien 154.261.952
Ol for Luftéler HP 150 (2 L) 149.990.017

RUHRWERKE FUR TOPFGERATE

RUhrwerk fUr die Fasskantenmontage.
Minimale Fasshéhe von 300 mm.

Beschreibung Teilenummer
Einzelnes RUhrwerk ohne Schlauch 051.332.610
RUhrwerk mit 25 cm Schlauch 051.332.600
RUhrwerk mit 5 m Schlauch 049.220.710
Halterung fUr pneumatisches RUhrwerk 049.220.720

RUHRWERK AUF EDELSTAHLDECKEL

RUOhrwerk:

FUr Behdlterdurchmesser zwischen 295 und 325 mm.
Minimale Behdlterndhe 390 mm,

Teilenummer
903.290.101

Beschreibung
RUhrwerk fUr @325-Deckel

SIEB FUR CYCLIX™-ANSAUGSCHLAUCH

Teilenummer

Beschreibung
| 154.261.940

Sieb fur Cyclix™-Ansaugschlauch (x2)

www.sames-kremiin.com
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NOTIZEN
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SAMES KREMLIN-Standard-Materialschl@uche (phosphorgrin) sind:

y 4
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Materialzirkulation

Materialschlauche

- Die leichtesten und flexibelsten auf dem Markt: Sie erleichtern die Bedienung einer jeden Pistole

- 100% antistatisch: ATEX-zertifiziert

- Hergestellt aus mehreren Schichten, innen und auBen aus Polyurethan: resistent gegelUnber den meisten Losemitteln

SCHLAUCHKONFIGURATION

Kleiner Mittlerer GroBer e————
Durchmesser Durchmesser Durchmesser e
Elektrischer Widerstand < 10¢ Q/m : Antistatisch ¢ ' |
ATEX-Zertifizierung Ja PSS =l
Maximaler Material-Betriebsdruck (bar) 18 ©
Betriebstemperatur (°C) -20 bis +50 1
Gewicht ohne Anschluss (Gramm / Meter) 31 44 92
Flexibilitat: Biegeradius (mm) 15 25 35
Innendurchmesser (mm) 3.2 6.4 9.5 ‘
AuBendurchmesser (mm) 7.3 10 14,8 pap T e
Dicke (mm) 2 1.8 2,65 Transparentes PE
ERHALTLICHE MATERIALSCHLAUCH-KONFIGURATIONEN
Widerstandsféihiges Polyestergefiecht
Am Schiauch montierte Schlauchlange Kleiner Mittlerer GroBer forhohen Druck R
AnschlUsse (Meter) Durchmesser Durchmesser Durchmesser t‘- -;3
(ID3.2) (ID6.5) (ID9.5) "
0.6 050.360.105 050.362.103 - Phosphorgrines PE
1.6 050.360.106 050.362.105 -
2,5 050.360.101 050.362.106 -
1/4"" NPS
5 050.360.102 050.362.101 -
7.5 050.360.103 050.362.104 -
10 050.360.104 050.362.102 -
0,6 050.360.205 050.362.604 050.361.103
1.6 050.360.206 050.362.605 -
2,5 050.360.201 050.362.606 050.361.110
3/8"" NPS 5 050.360.202 050.362.603 050.361.105
7.5 050.360.203 050.362.601 050.361.102
10 050.360.204 050.362.602 050.361.106
15 - 050.362.607 050.361.111
20 - 050.362.608 050.361.112
Kein Anschluss 25 050.360.001 050.362.001 050.361.001
152,5 050.360.002 050.362.002 050.361.006
Kein Anschluss + Schlauch auf 175 - - 050.361.008
Trommel 250 - 050.362.005 -
450 050.360.003 - -

Materialschl@uche sind mit Anschlssen bis zu 20 Metern und ohne obenstehende Anschlisse erhdltlich, sodass Sie genau die gewinschte Ldnge schneiden
und mit den untenstehenden ErsatzanschlUssen selbst crimpen kdnnen.

SAMES KREMLIN-Ausristung mit einem 1/4" NPS-Anschluss: S3, A35, A25
SAMES KREMLIN-AusrUstung mit einem 3/8" NPS-Anschluss: FPro, A29, PMP150, Airspray Druckbehdlter, 02C85

ERSATZANSCHLUSSE ZUM CRIMPEN

Grofier ‘ e, (1 m

Bezeichnung Kleiner Durch Mittlerer Durct
(ID3.2) (IDé.5) Durchmesser
(|D9.5) A. Mutter B. Nippel C. Crimp-Ring Kompletter Anschluss
(A+B+C)
Kompletter Anschluss (A+B+C) zum Crimpen 1/4NPS 050.231.710 050.231.705 -
Kompletter Anschluss (A+B+C) zum Crimpen 3/8NPS 050.231.711 050.231.714 050.231.715
Packung mit 10 Ersatz-Crimpringen ( C) 906.311.239 906.311.237 906.311.241 :\
Monuelle Crimpzange 906.311.202 g &£
ZUBEHOR &
Bezeichnung Teilenummer

M Clip (5er Pack) 129.725.080 |
SchlauchhUlle (Durchmesser: 40 mm, Lange: 10 m) 129.270.087 4

www.sames-kremiin.com
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Luftschlauche

SAMES KREMLIN-Standard-Materialschl@uche (schwarz) sind:

- Die leichtesten und flexibelsten auf dem Markt: Sie erleichtern die Bedienung einer jeden Pistole
- 100% antistatisch: ATEX zertifiziert

- Hergestellt aus mehreren Schichten, innen und auBen aus Polyethylen

Wir empfehlen einen Schlauch mit einem Innendurchmesser von 8 mm (mittlerer Durchmesser) fUr
HVLP- und LVLP-Airspray-Anwendungen

SCHLAUCHKONFIGURATION
Kleiner Mittlerer GroBer
Durchmesser Durchmesser Durchmesser
AuBere Farbe Schwarz
Elektrischer Widerstand <10 Q/m : Antistatisch
ATEX-Zertifizierung Ja
Maximaler Material-Betriebsdruck (bar) 14
Betriebstemperatur (°C) -20 bis +60
Gewicht ohne Anschluss (Gramm / Meter) 61 72 100
Flexibilitat: Biegeradius (mm) 30 35 40
_Schwarzes, anfistafsches Innendurchmesser (mm) 6.5 8.5 9.5
_____ " AuBendurchmesser (mm) 10.5 12 14
Transparentes PE Dicke (mm) 2 2 2,25

ERHALTLICHE LUFTSCHLAUCH-KONFIGURATIONEN

S o Widerstandsiahiges Polyestergefiecht
e E;: ——————— R Am Schlauch montierte Schlauchlange  Kleiner Mittlerer GroBer
AnschlUsse (Meter) Durchmesser Durchmesser Durchmesser
_______ Schwarzes PE (ID6.5) (1D8.0) (ID9.5)
0,6 050.382.105 050.389.109 -
1,6 050.382.102 050.389.107 -
2,5 050.382.111 050.389.110 -
5 050.382.109 050.389.101 050.381.101
1/4" NPS 7.5 050.382.114 050.389.103 050.381.110
10 050.382.110 050.389.102 050.381.102
15 050.382.116 050.389.105 050.381.105
20 050.382.113 050.389.108 050.381.112
30 - 050.389.106 050.381.111
Kein Anschluss 25 050.382.001 050.389.001 050.381.001
152,5 050.382.006 050.389.005 050.381.007
Kein Anschluss + Schlauch auf 175 - - 050.381.008
Trommel 200 - 050.389.006 -
250 050.382.007 - -

Luftschl@uche bis zu 30 Metern sind mit AnschlUssen erhdéltlich.
Luftschl@uche sind ohne AnschlUsse fUr groBe Entfernungen erhdltlich, so dass Sie genau die gewinschte Lange schneiden
und mit den folgenden Ersatzfittings selbst crimpen kédnnen

ERSATZANSCHLUSSE ZUM CRIMPEN, ERHALTLICHES ANGEBOT

Bezeichnung Kleiner Mittlerer GrofBer
Durchmesser Durchmesser Durchmesser
(IDé.5) (1D8.0) (1D9.5)
Komplettes Fitting (A+B+C) zum Crimpen 1/4NPS 050.231.705 050.231.707 050.231.712
Packung mit 10 Ersatz-Crimpringen ( C) 906.311.237 906.311.238 906.311.240
Manuelle Crimpzange 906.311.202

Eine komplette Crimpverbindung beinhaltet immer: eine ‘ h . m

Mutter, einen Nippel und einen Crimpring
A. Mutter B. Nippel  C. Crimp-Ring Kompletter Anschluss

ZUBEHOR (A+B+C)
Bezeichnung Teilenummer
M Clip (5er Pack) 129.725.080
Schutzhille (Durchmesser: 40 mm, Lange: 10 m) 129.270.087
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Nichtleitende Schlauche

POLYAMID-MATERIALSCHLAUCH AuBere Farbe Transparentes Wei3

Polyamid-Materialchl&uche sind mit oder ohne Anschlisse erhdltlich.

SAMES KREMLIN bietet fUr diese Schlduche eine Reihe von Leitfcihig Nein
wiederverwendbaren Fittings an, die sehr einfach selbst zu montieren sind, Maximaler Material-Betriebsdruck (bar) 10
da sie keine Crimper bendtigen ; - o
SAMES KREMLIN-Polyamid-Materialschl@uche (transparent wei) sind Betriebstemperatur Bis zu 60 °C
fUr sehr dicke Materialien wie Klebstoff vorgesehen, da sie den Druckverlust
reduzieren
POLYAMID-MATERIALSCHLAUCH, ERHALTLICHE KONFIGURATIONEN
. . Kleiner Mittlerer
Am SC/TS:;TJ;Zm'eﬁe SChI(C;J\’::‘eI snge Durchmesser Durchmesser
(1D6.5) (1D8.0)
5 050.370.301 -
1/4"" NPS
10 050.370.302 -
2 - 050.370.504
3/8'" NPS 5 050.370.201 050.370.502
10 050.370.202 050.370.503
5 050.370.805 050.370.905
15 050.370.804 050.370.904
Kein Anschluss
25 050.370.801 050.370.901
100 050.370.803 050.370.903
WIEDERVERWENDBARE ERSATZANSCHLUSSE
Kleiner Mittlerer
Bezeichnung Durchmesser Durchmesser
(1D6.5) (1D8.0)
Kompletter wiederverwendbarer Anschluss 1/4" 050.231.450 -
NPS
Kompletter wiederverwendbarer Anschluss 3/8" 050.231.350 905.140.103
NPS

Der wiederverwendbare Anschluss kann von Hand am Schlauch montiert werden, eine Crimpzange ist nicht
erforderlich

LUFTSCHLAUCHE ZUM AUFSTECKEN

Nicht leitfGhige LuftschiGuche zum Aufstecken auf Automatikpistolen oder
andere Gerd&te mit Schnellanschlussarmatur

LuftschlGuche zum Aufstecken sind ganz einfach, da sie keinen Anschluss
bendtigen, um verwendet zu werden Leitfahig Nein
LuftschlGuche zum Aufstecken sind in Rollen von 25 m erhdltlich, die

AuBere Farbe Verschieden
(siehe Teilenummer)

so gefertigt sind, dass sie genau auf die von Ihnen benétigte Lange Maximaler Material-Befriebsdruck (bar) 10
zugeschnitten werden kénnen Betriebstemperatur Bis zu 60 °C
Luftschl@uche zum Aufstecken werden aus Polyurethan oder Polyamid
hergestellt
Durchmesser (Innen x Lange Farbe Material Teilenummer
AuBlen) in mm
2,7 x4 Transparent Polyamid 050.370.102
4x6 Transparent Polyamid 050.370.103
4x6 Blau Polyurethan 050.372.213
6x8 25m Transparent Polyamid 050.370.104
6x8 Blau Polyurethan 050.372.214
8x 10 Schwarz Polyamid 050.372.125
8x12 Schwarz Polyurethan 050.372.226
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MATERIALSCHLAUCHE FUR ANSAUGSCHLAUCHE

Schlauchhille aus Polyethylen

Teilenummer

Airspray Zerstaubung & Equipment

2 9,5mm 219 mm @ 25 mm
5 m Schnitt - 050.366.051 050.367.001
15 m Schnitt - 050.366.052 -
25 m Schnitt 050.361.001 050.366.053 050.367.003
Schlauchtille mit Konus 050.140.517 050.140.545 050.140.543
Uberwurfmutter vernickelt 050.271.303 (1) 050.271.502 (2) 049.595.306 (3)
1 Schlauchklemme 906.311.234 906.311.207 906.311.204
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TRENNMITTEL UND FETTE FUR PUMPEN
TRENNMITTEL FUR PUMPENPACKUNGEN

Beschreibung
Trennmittel fir Pumpenanschlisse

Bond | Protect | Beautify

Verschiedenes

Teilenummer

T-Trennmittelbehdalter (125 ml) 149.990.020
3er Set mit T-Trennmittelbehdltern (2 L) 151.260.820
P-Trennmittelbehdlter (2 L) 149.990.022
3er Set mit P-Trennmittelbehdltern (2 L) 151.260.823
Fetten
Vaseline 1 kg 560.440.002
Box mit 450 g PTFE-Fett 560.440.001
Box mit 1 kg Fett speziell fir Druckluffmotordichtungen 560.440.005
Tube mit 20 g Fett speziell fir Druckluftmotordichtungen 560.440.105
Teflon®-Fett Tube10 ml 560.440.101
Box mit Fett (450 g) 560.420.005
Klebstoffe
Dichtungskleber Tube (250 ml) 554.180.015
Anareobes Klebstoff mit geringer Festigkeit in Tube (50 ml) 554.180.010
VERSCHIEDENES
TEILENUMMERN
Beschreibung Teilenummer
M22/Xcite™ PistolenschlUssel 049.030.042
GroBe Burste 906.300.101
Kleine BUrste 906.300.102
SchlUssel fUr Produkffilter 049.030.018
Ausblaspistole 129.371.000
Viskositétsbecher Nr. 4 CA4 049.221.400
Dickenmessgerdt von 25 bis 2000u 000.790.020
Kleberolle mit SAMES KREMLIN-Logo (75mm x 100m) 571.141.003

WISCHTUCHER
Silikonfreie, antisitatische, weiche, ungiftige, nicht trocknende Staubabsorber.
TEILENUMMERN
Beschreibung Menge Teilenummer
Schachtel mit 10 StUck (weiB, fUr Deckschicht) 24 149.990.023
Schachtel mit 10 Stick (ungebleicht fir Primer) 24 149.990.024

www.sames-kremiin.com
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Dichtungsschutz

RC 756 Atemschutzmasken

A Leichte, komfortable Atemschutzmasken, die fUr jede Art
4 von Farbe geeignet sind und den neuesten europdischen
Normen entsprechen (Atemschutzmasken: EN 140, Filte: EN

W

14393)
2
MERKMALE VORTEILE
Ausgestattet mit groBen Ein- und Leichte Atmung
Auslassventilen
Doppelte Befestigungsbdander Bequem
Doppelfilter Leistung (groBer Durchmesser), Sichtbarkeit
: und hohes Sicherheitsniveau
= 3 Drei Hochleistungsfiltertypen verfUgbar FUr einen optimalen Schutz, unabhé&ngig von

- (I6semittelnaltig, wasserbasiert oder Multi  der Art der verwendeten Farbe
mit Isocyante-Materialien)

KONFIGURATION DER ATEMSCHUTZMASKE RC 756

Beschreibung Teilenummer
RC 756 Atemschutzmaske 143.380.100
RC 756 Atemschutzmaske fur LOSEMITTELBASIERTE FARBEN - Al-Filter 143.380.200
RC 756 Atemschutzmaske fir WASSERBASIERTE FARBEN - A1B1P3 Filter 143.380.300
RC 756 Atemschutzmaske for MEHRKOMPONENTEN-FARBEN - ISOCYANATE - A1B1ETK1P3 Filter 143.380.400
FILTER & VORFILTER
Beschreibung Typ Menge Teilenummer
Filter fUr I6semittelhaltige Farben Al 10 143.380.210
Filter fur wasserbasierte Farben AI1B1P3 5 143.380.310
Filter for Mehrkomponenten-lsocyanate A1BIEIK1P3 5 143.380.410
Vorfilter fUr A1-Filter - 25 143.380.110
ZUBEHOR
Beschreibung Menge Teilenummer
Befestigungsband 1 143.380.120
Ersatz-Einlass-/Auslassventile 3 143.380.130
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REINRAUMANZUGE

Schitzt den Lackierer. Bequem zu fragen, bietet Schutz vor Staub oder Flusen.
Entspricht den europdischen NormenHergestellt aus Vliesstoff, mit elastischen
Handgelenken und breiten Hosenbeinen zum Schutz der Schuhe

TEILENUMMERN

Beschreibung GroBe Menge Teilenummer
5 Stck. Reinraumanzug S S 5 564.504.001
5 Stck. Reinraumanzug M M 5 564.504.002
5 Stck. Reinraumanzug L L 5 564.504.003
5 Stck. Reinraumanzug XL XL 5 564.504.004
5 Stck. Reinraumanzug XXL XXL 5 564.504.005
SCHUTZHAUBE

Schitzt Kopf und Haar

Vliesstoff, leicht und l&sst die Haut atmen
Entspricht den europdischen Normen
TEILENUMMERN

Beschreibung Menge Teilenummer
Schutzhaube 5 043.250.001
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SPEZIFIKATIONEN

Mischungsverhdltnis (je nach Version)

P

Druckiuft betriebene Anl

Bond | Protect | Beautify

Mechanisches Mischen

umpe PU 2125 F

age mif festem Mischungsverhdlnis, zum prézisen

Dosieren und Mischen von 2-Komponenten Materialien.

Durch die eingesetzte FLOWMAX® Technologie, eine von SAMES KREMLIN
patentfierte Falfenbalgabdichtung, wird eine perfekte Mischgenauigkeit
eneicht, da die Pumpenabdichtung ohne Packungstinge erfolgt und
dadurch keine Leckagen an der Kolbenstange entstehen kdnnen.

Festes Mischungsverhdiinis : Eine einfache aber wirkungsvolle Lésung um
2-K-Lacke mif lufizerstGubenden Pistolen HTi, HPA oder HTV, zu verarbeiten.

Die PU 2125F Pumpen werden im Werk getestet und kompleft montiert

ausgeliefert.

Sie sind in folgenden Dosierungsvarianten lieferbar: 1/1,2/1, 3/1, 4/1 oder 5/1

MERKMALE VORTEILE
Absolute Dichtigkeit durch FLOWMAX® Hochste Zuverldssigkeit
Hydraulikteil auf der Harterseite Keine SpUlmittelkammer

Kein Materialaustritt moglich

Die komplette Abdichtung verhindert
Kristallisation bei feuchtigkeitsempfindlichen
Hértern ; Hervorragend fUr UV- und
vorgemischte Produkte geeignet

Geliefert mit Mischer, Einstelleinheit (Mischen/
Spulen), Luftsteuereinheit, Saugschlauch fur den
Stammlack und das Lésungsmittel zum Spulen
und é-Liter-Zulaufoehdlter fUr den Hérter

Gebrauchsfertige Pumpe

Pneumatisch angesteuerte Mischereinheit
(Halbautomatik) mit Zustandsanzeige

Sicherer Betrieb
Benutzerfreundlich

RUckfluss des Harters in den Behdlter

Schnelle SpUlung und Farbwechsel ohne
Harterverlust

Edelstahl Hydraulikteile (Stamm und Harter) als
Standard

Keine Korrosionsgefahr bei der Verwendung
von wasserverdinnbaren Materialien

Auf Wagen montierte Pumpe

Mobilitdt der Pumpe (kann leicht an
anderen Arbeitspldtzen eingesetzt
werden)

1/1-2/1-3/1-4/1-5/1

Druckverhdltnis 0,9-1,6/1
Max. Viskositét des Materials in CA 4 180's
Maximaler Lufteinlasssdruck (bar) 6
Ausgewogener Schalldruck (dBA) 80
Gewicht (kg) 50

MaterialfOhrende Teile

Edelstahl, Polyethylen, behandelter Stahl
Hdarter-Materialabschnitt : Edelstahl 304
Faltenbalg: PTFE

DOSIERVERHALTNIS

5 o Fordermenge Materialdruck (bei Motordruck)
Beschreibung Mlsghungsvemanns bei 20 D / min Druckibersetzung
in Volumen a 4 bar 6 bar
(1/min)

PU2125F 1/1 i 3.5 0,9/1 3.6 54

PU 2125 F 2/1 21 2,6 1.2/1 4.8 7.2

PU 2125 F 3/1 3/1 2.4 1,4/1 5.6 8.4

PU 2125 F 4/1 4/1 2.2 1,5/1 6 9

PU 2125 F 5/1 5/1 2,1 1,6/1 6.4 9.6

www.sames-kremiin.com
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ANSCHLUSSE

Anschluss Lufteinlass (Ventil) F 3/8"BSP
Luftauslass (ZerstGuberluft) M 1/4" NPS
Materialauslass M 1/2"JIC

TEILENUMMERN PU 2125F

Beschreibung

Teilenummer

PU 2125F, auf Pumpenwagen montiert - Mischungsverhdltnis 1/1 151.586.100
PU 2125F, auf Pumpenwagen-montiert - Mischungsverhdaltnis 2/1 151.586.110
PU 2125F, auf Pumpenwagen-montiert - Mischungsverhd&ltnis 3/1 151.586.120
PU 2125F, auf Pumpenwagen-montiert - Mischungsverhdaltnis 4/1 151.586.130
PU 2125F, auf Pumpenwagen-montiert - Mischungsverhdltnis 5/1 151.586.140

www.sames-kremiin.com
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Elektronische Dosierung

PU 3000 2|

Die PU 3000, eine 6konomische und patentierte 2-Komponenten-
Anlage, verbindet die Robustheit einer mechanischen Anlage
mit der Inteligenz einer elekironischen Dosierung. Die einfache
Bedienung der Steuerung und der - Plug & Spray - Aufbau
der Dosieranlage, sorgen fUr eine schnelle, problemlose
Inbetriebnahme und stérungsfreies Arbeiten.

—
5
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S
S
)
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PATENTIERT : Die innovative Kontrolle der Pumpenumschalfung
- FREE PULSE ELECTRONIC CONTROL (FPE) - sorgt fUr einen
konstanten, absolut pulsationsfreien Materialfluss und  einer
Mischgenauigkeit von +/- 1 %. An der Anzeige der Steuerung
kédnnen die verbrauchten Material- und Lésemittelmengen,
sowie die VOC Werte abgelesen werden. Auf Wunsch kénnen
diese Werte auch ausgedruckt oder an einen Rechner geschickt
werden (Option). Die Dosieranlage mit den Pumpen darf in den
ATEX Zonen 1 und 2 aufgestellt werden. Dadurch kénnen die
Schiduche zur Spritzpistole sehr kurz sein.

Explosionsgeféhrdeter
Bereich L ’

Die PU 3000 gibt es in den Versionen HTi, HPA, HTV, Airmix® und
Airless.

P
L “Nicht explosionsgefdhrdeter Bereich

MERKMALE VORTEILE

Plug & Spray Schnelle Inbetriebnahme

SAMES KREMLIN-Patent: Free Pulse Electronic Control (FPE) Sehr konstante, gleichmdaBige Férderung

Kontrolle der Pumpenumschaltung Dosiergenauigkeit +/-1 % Wiederholgenavuigkeit +/-1 %
Direkte Harterinjektion in den hoch wirkungsvollen statischen Mischer Perfekte homogene Mischung

Aufzeichnung und Anzeige aller verbrauchten Materialmengen und VOC Kontrolle Uber verbrauchte Materialien und Ausstof3
Werte Ausdruck Uber optionale RS232 Schnittstelle moglich von Lésemittel in die Atmosphdre (VOC)
Automatische Verwaltung der Parameter der Benutzerfreundliche und einfache Programmierung
verschiedenen Komponenten : Stammlack, durch den Bediener

Harter und Verdinnung Automatische,

volumengesteuerte Beflllung und SpUlung der Anlage Bedienerfreundliche

Steuvereinheit

Hinweis bei notwendiger Wartung Bestandige Sicherer Betrieb
Konfrolle des Mischungsverhdltnisses. Alarm

und Abschalfung bei Problemen. Elekironische Fullstandskontrolle mit Alarm

Mischverhdltnis Kontrollset mit zwei 2 Liter Visuelle Konfrolle der Mischgenauigkeit
Messzylinder Kein Produktverlust

Filter und EntlUftungssyteme

standardmdBig

Absolute Dichtigkeit durch FLOWMAX® Hydraulikteil H&chste Zuverl@ssigkeit

auf der Hdrterseite Die komplette

Abdichtung verhindert Kristallisation bei
feuchtigkeitsempfindlichen Hartern
Einstellung des Harteranteiles : von 5 bis 160 % GroBer Einsatzbereich in unterschied-lichsten Branchen
Kompatibel mit allen ZerstGubungssystemen mit unterschiedlichsten Beschichtungsmaterialien
HTi / HPA / HTV, AIRMIX®, AIRLESS Kleinste
Férdermengen moglich ab 10cc/min

SPEZIFIKATIONEN

Elekirische Spannung und Leistung 115/230V - 75W

Maximaler Luffeinlasssdruck (bar) 6

Viskositat des Materials 30 - 8000 cP

Mischgenavuigkeit +/-1%

Férdermenge gemischtes Material PU 3000 2I: 10 cm? bei 2000 cm?®*/min
Mischungsverhdltnis 1/1-20/1 (100 % - 5 %)
MaterialfGhrende Teile Edelstahl und PEHD

" www.sames-kremiin.com
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. . Maximaler
Beschreibung Druckubersetzung Druckluftmotortyp Materialdruck (bar)
PU 3000 - Airspray- /1.71 1500 0/6 - 0/40
Versionen
ABMESSUNGEN DER PU 3000
Beschreibung Hohe (cm) Tiefe (cm) Breite (cm)
AIRSPRAY-Versionen PU 3000 2I: 130 70 86
Steuerungskasten 28.6 14,3 36,7
ANSCHLUSSE
Anschluss Lufteinlass (Ventil) F 3/4" BSP
Luftauslass F 1/4"BSP
Materialauslass F3/4 JIC
TEILENUMMERN PU 3000 2L
Beschreibung Teilenummer
PU 3000 - HTi-, HPA- und HTV-Versionen - 100 cm?®- 2 | 155.680.140
PU 3000-OPTIONEN TEILENUMMERN
Beschreibung Teilenummer
Glas-Montagesatz fir Spritzkabine 155.660.340
PU 3000 SPULPUMPEN TEILENUMMERN
Beschreibung Ansaugschlauch Entleerungsschlauch Lufiregler Filter Teilenummer

02-C85 SpUlpumpe - PU 3000 o (D 16)

Materialdruck

155.680.170

www.sames-kremiin.com
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CHCLOMIX™  guc

TR

Nicht explosionsgefc’ihrdefer Bereich

Lieferung ohne Pumpen oder Pistolen, die separat zu bestellen sind
Nur fUr die Versorgung einer Pistole ausgelegt

SPEZIFIKATIONEN

Bond | Protect | Beautify

CYCLOMIX™ Micro und Micro+ PH

Bedienerfreundliche Anlage, zum prdzisen und konfrolieten Dosieren und Mischen von
2-Komponenten Materialien. Mit dem Cyclomix Micro wird der Mischprozess kontrolliert und
Uberwacht. Alle notwendigen Parameter fir die Mischung und Uberwachung, kénnen eingegeben
werden. Ist der Cyclomix erst einmal programmiert, werden alle Parameter automatisch vom
Rechner konfrolliert. Das Programmieren erfolgt sehr bedienerfreundlich mit einem Magneten
und ist schnell erledigt. Ein Programmwechsel, Spilen oder Beflllen der Anlage sind sehr einfach
durchzufUhren. Optional kann die Bedienung der Anlage, mit dem Magneten, sogar aus der
Sprifzkabine heraus erfolgen.

Beim Cyclomix Micro+ kann, speziell bei Verarbeitung von Wasserlack, die Harterseite mit einem
anderen SpUlmittel als die Stammlackseite, gereinigt werden. Beim Einsatz von stark sGurehaltigen
Materialien, wird der Einsatz des Cyclomix Micro+ PH empfohlen.

Die Anlage muss, nach ATEX Regeln, in einer « Sicheren Zone » installiert werden.

MERKMALE VORTEILE
Automatische Verwaltung der Parameter der Mischgenauigkeit +/- 1 % Wiederholgenauigkeit
verschiedenen Komponenten: Grundmaterial, +/-0,5 %

Hd&rter und Lésemittel

Automatische, volumengesteuerte Beflllung und
SpuUlung der Anlage

Schnelle Inbetriebnahme. Geringer Verlust von
Material und SpUlmittel

Programmierbares SpUlvolumen; Verschiedene
SpuUlablaufe wahlbar: Nur Basis Seite; Basis- und
danach Hdarterseite; Harter- und danach Basis-
Seite

Lésemitteleinsparung und geringere
Umweltbelastung

Bestdndige Kontrolle des Mischungsverhdltnisses.
Alarm und Abschaltung bei Problemen.

Die auf die Teile aufgebrachte Farbe entspricht
immer den vorgegebenen Parametern

Bedienerfreundliche Steuereinheit Benutzerfreundliche und einfache

Programmierung durch den Bediener

EdelstahlausfUhrung Zur Verarbeitung einer Vielzahl an Materialien

Aufzeichnung und Anzeige aller verbrauchten
Materialmengen und VOC Werte. Ausdruck Uber
optionale RS232 Schnittstelle mdglich

Kontrolle Uber verbrauchte Materialien und
AusstoB von Lésemittel in die Atmosphdre (VOC)

Mdglichkeit den Cyclomix™ Micro vom innern der  Ergonomischer Arbeitsplatz und Zeiteinsparung
Spritzkabine aus zu bedienen. (Optionaler
Einbausatz mit Glas notwendig)

Ubersichtliche Mischereinheit Einfache Wartung durch Standard Ersatzteile

Elektrische Spannung und Leistung 115/ 230V - 75W
Min. Steuerluftdruck / (bar min) 4

Materialdruck (bar) 2-175

Gewicht (kg) 25

MaterialfGhrende Teile

Edelstahl und PEHD
Edelstahl 316L auf der Katalysatorseite der PH-

Version
Mischungsverhdltnis Einkomponenten-Material und 0,6/1 bis 20/1
Mischgenavigkeit 1%

Maximale Anzahl der zu montierenden Pistolen

1

Férdermenge gemischtes Material

100 - 2000 cm3/min

Viskositat des Materials

30 - 5000 cps

Héhe (cm) 17.3 (Steuereinheit) - 40 (Mischerplatte)
Breite (cm) 36,6 (Steuereinheit) - 40,7 (Mischerplatte)
Tiefe (cm) 11,1 (Steuereinheit) - 30 (Mischerplatte)
ANSCHLUSSE

Beschreibung

Anschluss

Stromversorgung: Klemmleiste und Stopfbuchse

Lufteingang F 1/4" BSP
Luftausgang F 1/4" BSP
Materialeingang M 1/2" JIC
Materialausgang M 1/2" JIC

TEILENUMMERN CYCLOMIX™ MICRO, MICRO+ UND MICRO+ PH

Beschreibung
CYCLOMIX™ Micro

Spilung der Hdrterseite

Anzahl der Grundmaterialien Anzahl der Harter Teilenummer

- 1 1 155.660.900
CYCLOMIX™ Micro 3 1 155.660.930
CYCLOMIX™ Micro+ . 1 1 155.660.911
CYCLOMIX™ Micro+ ° 3 1 155.660.933
CYCLOMIX™ Micro+ PH
(ohne Mischereinheit - siehe Optionen) ® ! ! 155.660.951
CYCLOMIX™ Micro+ PH . 3 1 155.660.953

TEILENUMMERN DER OPTIONEN FUR CYCLOMIX™ MICRO, MICRO+ AND MICRO+ PH

Beschreibung

Teilenummer

Mischereinheit fUr Cyclomix® Micro+ PH 155.660.955
Kit RS 232 Verbindung fir Druckeranschluss 155.660.935
Glas-Montagesatz fir Spritzkabine 155.660.340
5 m Verléngerungskabel zwischen Steuereinheit und Mischerplatte 901.250.216

www.sames-kremiin.com



Katalog V5.2

&
(/\\ J,\
3 -
@
Sk
SE
K
Sk

Lieferung ohne Pumpen oder Pistolen, die separat zu bestellen

sind
Nur fir die Versorgung einer Pistole ausgelegt

SPEZIFIKATIONEN
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Airspray Zerstaubung & Equipment

CYCLOMIX™ Multi und Multi PH

MERKMALE

Elekironische CYCLOMIX™-Dosierung fUr die Verarbeitung
mehrerer Farben: Der CYCLOMIX™ Multi kann bis zu 7 verschiedene
Grundmaterialien und 3 Harter verwalten.

Modularer Aufoau: Der CYCLOMIX™ Multi kann in Zone 1 oder 2
positioniert werden (Richtlinie ATEX). Der Steuerungskasten muss in
der sicheren Zone installiert werden (ATEX-Richtlinie).

Die Programmierung und Bedienung erfolgt benutzerfreundlich
Uber einen groBen Touchscreen.

FUrsaure Harter existieren spezifische Referenzen firein CYCLOMIX™
Multi PH.

VORTEILE

Automatische Verwaltung der Parameter der
verschiedenen Komponenten: Grundmaterial,

Hérter und L&semittel

Mischgenauigkeit +/- 1 %
Wiederholgenauigkeit +/-0,5 %

Automatische volumengesteuerte BefUllung und

SpUlung der Anlage

Schnelle Inbetriebnahme. Geringer Verlust
von Material und SpUlmittel

Anpassbare Programmierung fUr jeden Lack

Optimierte Verarbeitung von jedem Lack

Mehrere SpUlmodi: Produktionszyklus, verddngerte
Produktionsstopps, [6sungsmittelbasierte Matericlien

Perfekte Kompatibilitéit mit den
Entwicklungen der Produktionsbedingungen

Probenentnahme zur Mischvernéitinis Konfrolle

Visuelle Kontrolle der Mischgenauigkeit

Batch-Modus

Méoglichkeit kleine Materialmengen fir
Ausbesserungsarbeiten abzufillen

Automatisches Spulsystem fUr Handpistolen :

Autowash (als Option)

Automatische Lackemeuerung oder
SpUlung der Pistole nach Ablauf Topfzeit

Mehrsprachiges Display und infegrierte

Bedienungsanleitung

Benutzerfreundiiche und einfache
Programmierung durch den Bediener

EdelstahlausfGhrung

Kompatibel mit wasserbasierten Materialien

Numerische Schnittstelle

Einfacher Anschluss eines Automaten

Integriertes ZerstGubungsluftmanagement

Komfort und Sicherheit bei der Farb- und
Lésungsmittelbeflllung

Pneumatische NotspUlung

SpUlung auch bei Stromausfalll
sichergestellt

Ubersichtliche Mischereinheit

Einfache Wartung durch Standard
Ersatzteile

Roboterschnittstelle

Verbindung mit einem Online-
Automaten

Elektrische Spannung und Leistung 115/230V-75W
Min. Steuerluftdruck (bar) 4

Materialdruck (bar) 2 - 200 bar
Gewicht (kg) 70

MaterialfGhrende Teile

Edelstahl und PeHD

Mischungsverhdaltnis

0,6/1 bis 20/1 (160 % bis 5 %)

Mischgenauigkeit

+/-1%

Maximale Anzahl der zu montierenden Pistolen

1

Spulmittelmenge (m?3/h)

100 - 2000 cm®/min

Férdermenge gemischtes Material

100 - 2000 cm3/min

Viskositat des Materials

30 - 5000 cps

Héhe (cm) 60 (Steuerungskasten) - 77 (Mischeinheit)
Breite (cm) 60 (Steuerungskasten) - 60 (Mischeinheit)
Tiefe (cm) 40 (Steuerungskasten) - 77 (Mischeinheit)
ANSCHLUSSE

Beschreibung Anschluss

Lufteingang F 1/4" BSP

Luftausgang F 1/4"BSP

Materialeingang M 1/2"JIC

Materialausgang F 1/4" BSP

TEILENUMMERN CYCLOMIX™ MULTI

Beschreibung

Anzahl der Grundmaterialien

Anzahl der Harter Teilenummer

CYCLOMIX™ Multi 3 1 155.660.813
CYCLOMIX™ Multi 5 1 155.660.815
CYCLOMIX™ Multi 7 1 155.660.817
CYCLOMIX™ Multi 3 2 155.660.823
CYCLOMIX™ Multi 5 2 155.660.825
CYCLOMIX™ Multi 3 3 155.660.833
CYCLOMIX™ Multi PH 3 1 155.660.513
CYCLOMIX™ Multi PH 5 1 155.660.515
CYCLOMIX™ Multi PH 7 1 155.660.517

OPTIONALE TEILENUMMERN - CYCLOMIX™ MULTI

Beschreibung
Autowash

Teilenummer
155.660.300

www.sames-kremiin.com
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CYCLOMIX™ Expert

CYCLOMIX™ Expert, eine innovative Industrie- und
Entwicklungslosung, garantiert eine absolute Qualitat der
Produktion.

CYCLOMIX™ Expert kann insgesamt bis zu 24 Komponenten
(Grundmaterialien, Harter, SpUlmittel) verwalten und Mono,
Zwei- oder Dreikomponentenmaterialien verarbeiten

Das innovative Dosierverfahren - das ultraschnelle
Injektionsventil - bietet eine beispiellose Mischqualitdt und
Dosiergenavigkeit. Die Maschine kann 2 Arbeitsstationen
gleichzeitig bedienen. Die Maschinenprogrammierung
mittels eines Farbbildschirms - mit bis zu 15 Sprachen
- ist fUur Komfort und Einfachheit bei Produkt- oder
Parameterénderungen  konzipiert. Die  elektronische
Technologie erméglicht eine volistdndige Uberwachung
und Verfolgung des tatsdchlichen Materialverbrauchs und
der VOC mit Aufzeichnungsmoglichkeit zur Sicherstellung
der RUckverfolgbarkeit.

Der CYCLOMIX™  Expert kann mit verschiedenen
Durchflussmesstechnologien ausgestattet werden (z. B.
Massendurchflussmesser fur schwer zu verarbeitende
Farben oder wasserbasierte Materialien). Die Mdglichkeit,
die von SAMES KREMLIN entwickelte Flowmax®-
Technologie anstelle von herkdmmlichen Dichtungen auf
der Harterseite einzusetzen, bringt absolute Zuverl@ssigkeit
fUr feuchtigkeitsempfindliche Isocyanathdarter.

Lieferung ohne Pumpen oder Pistolen, die separat zu bestellen sind

Der CYCLOMIX™ Expert ist als Airspray-Version erhdlilich,
um allen MarktbedUrfnissen gerecht zu werden, sei es beim
manuellen oder automatischen ZerstGuben.

Der Materialverteiler kann im Spritzbereich aufgestellt
werden, wodurch die Ldnge der Farbschlduche reduziert
werden kann.

Der Steuerungskasten muss in der sicheren Zone platziert
werden (ATEX-Richtlinie).

Je nach Kundenkonfiguration stehen Optionen fUr die
AufrUstung der Maschine zur Verfigung.

- Remote-Steuerkasten mit Farbbildschirm

Ermoglicht dem Bediener durch Zugdnglichkeit direkt von
der Arbeitsstation (Spritzkabine) aus die Verwaltung von
Produktion, Farbwechsel, Spulung...

- Automatischer SpUlkasten

Durch die Positionierung im ZerstGubungsbereich hat der
Lackierer die Hande frei, wdhrend das System spuUlt.

m www.sames-kremiin.com
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MERKMALE VORTEILE
Automatische Komponentenverwaltung Unzdhlige Moglichkeiten
von bis zu 24 Komponenten aus 1-, 2-, Flexibilitdt beim Materialwechsel

3-Komponenten-Materialien und Lésemittel
Echtzeitanzeige von aktuellem Verhdltnis und  Kontinuierliche Prozesskontrolle

Durchfluss

Keine Vormischkammer: optimierte Perfekte Spulung

Materialdurchgdnge ohne RUckhaltezonen Vermeidung von Materialverlusten

EdelstahlausfUhrung Kompatibel mit wasserbasierten
Materialien

Frequenzkonfiguration vor der SpUlung am Einsparung von Mischmaterial und

Ende der Topfzeit Lésemitteln; Sicherer Betrieb

Pneumatische HandspUGlung im Notfall Perfekte Spulung bei Ausfall der
Stromversorgung

Batch-Modus Zum einfachen Mischen kleiner Mengen

fUr Reparaturarbeiten
Anpassbare Programmierung fUr jede Farbe  Ideale Anwendung fur jede Farbe

3 Datenzugriffsebenen fur jeden Bediener Sichere Verwendung
UnterstUtzte Daten- und Toleranzeingabe der  Schnelle und einfache Dateneingabe zur
Sperzifikationen des Produktherstellers Vermeidung von Fehlern
Mensch-Maschine-Schnittstelle mit Benutzerfreundlich
Farbbildschirm
StandardUberwachung von 2 Pistolen (2 Mdoglichkeit der gleichzeitigen
Grundierungen - 2 SpUlungen) Verwaltung von 2 Arbeitspldtzen (1 oder
2 Pistolen oder beide)
Verhdltniskontrolle Sicherer Betrieb
Volle Bedienersicherheit
6 verschiedene Spulsequenzen (Luft- Optimierung des Lésemittelverbrauchs
L&sungsmittel ist Standard) nach Rezeptur
Volumen- oder ZeitspUlung Optimierte Spulung
Mehrfache Lésemittelauswahl fUr jede
Rezeptur
Magnetische Einstellung des Einspritzvolumens Mischungsoptimierung nach
- Elektromagnetische Ventile Verhdltnissen
Erh6hung der Einspritzfrequenz
USB-Datenspeicher Optimierung der
Chargennummernverwaltung Produkfionsnachbereitung
Verschiedene Produktmesstechniken: Masse  Verarbeitung einer Vielzahl von
oder Getriebe Materialien
SPEZIFIKATIONEN
Spannung (V) 115-230
Anzahl der Materialeinl@sse 24
Ausléseluftdruck / (bar min) 4
Betriebsdruck (bar) 5-200
Mischungsverhdltnis (als Standard) 0,6/1 bis 30/1
Mischgenauigkeit +/-1%
Abgabe von gemischtem Material 50 - 6000 cm®/min
Viskositat des Materials 30 - 5000 cP
MaterialfUhrende Teile Edelstahl und PeHD (Option 316L)
Breite (cm) 100 (3K) - 89 (2K)
Héhe (cm) 119 (3K) - 91 (2K)
Gewicht (kg) 48 (2K) - 68 (3K)
EIGENSCHAFTEN DES STEUERUNGSKASTENS
Breite (cm) 60
Héhe (cm) 60
Tiefe (cm) 40
Gewicht (kg) 25
TEILENUMMERN CYCLOMIX™ EXPERT
Beschreibung Teilenummer
CYCLOMIX™ Expert Bitte kontaktieren Sie uns

www.sames-kremiin.com m
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NOTIZEN
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VERBINDUNGSSTUCK AUSSEN-/AUSSENGEWINDE
Max. Druck (20 bar)

METRISCHE ANSCHLUSSE - 20 BAR

. 1 0 AuBen-/AuBengewinde M 14 x125 M 18 x 125
AT T 050.102.133
A - A

- M18x 125 o50.102.1%%, 050.102.102
T ) . METRISCHE ADAPTER AUF BSP - 20 BAR
i ! (i
\\ &\H\\ \\)\W\\& AuBen-/AuBengewinde M14x125 M18x125 M26x125
AN k\ G 1/8" (BSP) (5x 10) 050.102.412
. 050.102.405 050.102.408
G 174" (BSP) (8x 13) 050.102.4410) 050.102.4441)
. 050.102.411
- ) G 3/8" (BSP) (12x 17) 050.102.410 050,102 4341
[ | \ “ 050.102.406 050.102.402
m WM N&\ &\ G172 (BSP) (15x21) 050.102.513 050.102.4181 050.102.4371)
G 3/4" (BSP) (20 x 27) 050.102.429 050.102.407
METRISCHE ADAPTER AUF NPT - 20 BAR
AuBen-/AuBengewinde M 26 x 125
1/2" NPT 050.102.507

VERBINDUNGSSTUCK AUSSEN-/AUSSENGEWINDE MAX. DRUCK: 60 BAR
ANSCHLUSSE BSP (GAS) - 60 BAR

1 I AuBen-/ " " " " "
TITTTI??'T;IWW E Mﬂ WIT"MW AvBengewinde  © 1/8(5%10) G1/4"(8x13)  G3/8"(12x17)  G1/2'(15x21) G 3/4" (20 x 27)
m l "NM Il m yfm G 1/8" (5% 10) 906.314.2071"
o G 1/4" (8% 13) 906.314.2070) Ry pr BT 050.102.211
. 904.523.003 050.102.214 904.523.006
G3/8"(12x17) 906.314.2040) 906.314.2020) 906.314.205"
M & I | \W\ ] . 050.102.211 904.523.006
\\ | \\\ \\“ \ G1/2' (15% 21) N S 050.102.212 904.523.012
AR G 3/4" (20 x 27) 904.523.012 050.102.215

ANSCHLUSSE NPT - 60 BAR

AuBen-/AuBengewinde 1/4" NPT 3/8" NPT

=

NPS ANSCHLUSSE - 60 BAR

AuBen-/AuBengewinde 1/4" NPS 3/8" NPS
1/4" NPS 050.102.630 050.102.632
" 050.102.631
3/8" NPS 050.102.632 050.102.65201)

ADAPTER NPS AUF BSP (GAS) - 60 BAR

AuBen-/AuBengewinde 1/4" NPS 3/8" NPS
om o
G 1/2'BSP 050.102.633 005%% ‘002?5;”
Gaa B 050.102.6541"

(1) EdelstahlanschlUsse
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VERBINDUNGSSTUCK INNEN-/INNENGEWINDE

MAX. DRUCK: 60 BAR
ANSCHLUSSE BSP (GAS) - 60 BAR

Innen-/Innengewinde G 1/4" (BSP)

G 1/4" (BSP) (8 x 13) 904.593.002

G 3/8" (BSP) (12x 17) 904.503.003
ADAPTER BSP (GAS) AUF METRISCH - 20 BAR

Innen-/Innengewinde G 1/4" (BSP)

M 14x 125 050.221.401

T-STUCK BSP (GAS) - 60 BAR

Beschreibung

Teilenummer

T-Stick 3 x G 1/4" (BSP) (8 x 13) 904.303.002
T-Stick 3 x G 3/8" (BSP) (12 x 17) 904.303.003
T-Stick 3 x G 172" (BSP) (15 x 21) 904.303.004
T-Stiick 3 x G 3/4" (BSP) (20 x 27) 904.303.006

T-STUCK NPT - 60 BAR

Beschreibung

Teilenummer

T-StUck 3 x 1/4" NPT 905.083.301
VERBINDUNGSSTUCK AUSSEN-/INNENGEWINDE
MAX. DRUCK: 20 - 60 BAR
ADAPTER NPS AUF JIC, NPS UND METRISCH - 20 BAR
AuBen-/Innengewinde 1/4" NPS 3/8" NPS
1/2"JIC 150.123.3051" 050.103.5371
1/4" NPS 050.103.534("
M 14 x 125 050.103.523"
(1) EdelstahlanschlUsse
ANSCHLUSSE BSP (GAS) - 60 BAR
AuBen-/Innengewinde G 1/4" (8 x 13) G 3/8"(12x17) G 3/4" (20 x27)
G 1/4" (8 x13) 050.123.205 904.533.003 -
G3/8"(12x17) 904.513.003 -
G 1/2"(15x 21) 904.513.005 - 904.533.009
G 3/4" (20 x 27) 904.513.011 904.513.012 -
G 1" (26 x 34) 904.513.012
METRISCHE ANSCHLUSSE - 20 BAR
AuBen-/Innengewinde M14x125 M 18 x 125 M 26 x 125
M 14 x 125 - 050.123.109 -
M 18 x 125 050.123.101 - 050.123.110
M 26 x 125 050.123.106
ADAPTER VON METRISCH AUF NPS - 20 BAR
AuBen-/Innengewinde M 14 x 125 M 18 x 125
1/4" NPS 050.123.535 050.123.526
3/8" NPS 050.123.610
ADAPTER JIC AUF METRISCH - 20 BAR
AuBen-/Innengewinde M 14 x 125 M 18 x 125
1/2"JIC 050.230.619 050.230.620
ADAPTER JIC AUF NPS UND METRISCH - 20 BAR
AuBen-/Innengewinde 1/2"JIC
1/4" NPS 050.123.304
3/8" NPS 050.123.533
M 18x 125 050.123.521

www.sames-kremiin.com

Pumpen & Zubehoér Airspray-Zerst@ubung

AnschlUsse und Luftregler



Bond| Protect | Beautify

SAMES(‘CQ')KREMLIN y 4

5 s ! SCHNELLANSCHLUSSE FUR SPEZIAL-LUFTSCHLAUCHE MIT KLEINEM DURCHMESSER
f ] KONFIGURATION DER ANSCHLUSSE
(171
g C T Gerade 90° rechtwinklig T-Stick
c G 1/8" (5x 10) BSP 4 905.120.907 905.120.926
c G 1/8" (5% 10) BSP 8 905.120.934
G 1/4" (8 x 13) BSP 4 905.120.927
G 1/4" (8 x 13) BSP 6 905.120.965 905.120.905 -
. G 1/4" (8 x 13) BSP 8 905.120.904 905.120.912 905.120.920
T-StUck fUr 4 x . . 4x6/2,7%x4
5 6 x8-Schlauch T 6-Schlauch T-Stck fUr 2,7 x 4-Schlauch Reduzierungs T-Stiick
905.120.915 905.120.903 905.120.957 905.120.928
c
=
oG
=

ISO 6150 SCHNELLKUPPLUNGS-ANSCHLUSS (MAXIMALER DRUCK: 10 BAR)

© kanalisiert

I | - :|:
- .1||IIIII |EUDC@ ]

SCHNELLANSCHLUSSE ‘
Komplette Teil A mit Teil C fir Gummischlauch
Typ Baugruppe A eingebautem Teil B
und B Absperrventil 27 210

@5 (14x125) 905.030.405 905.030.102 905.030.406 (F) 905.030.203 905.030.204
@5 (1/4"BSP) - - 905.030.804 (M) - -
@5 (1/4"BSP) - - 905.030.803 (F)
@5 (1/4" NPS) 905.030.105 905.030.104 905.030.106 (F)
Haltekragen - - - 906.311.224 906.311.226

KOMPLETTE SCHNELLKUPPLUNG 1/4" NPS FUR LUFTSCHLAUCH

Beschreibung Teilenummer
Lufteinlass-Schnellkupplungsarmatur 905.030.105

SCHNELLKUPPLUNG FUR SCHLAUCH @ 8

Typ Teil A mit Auf/Zu-Drucktaste fir Schlauch @ 8 Teil C fir Schlauch @ 8
@5 905.030.801 905.030.802

ANSCHLUSSE FUR NIEDERDRUCK-POLYAMIDSCHLAUCHE
ANSCHLUSS-KONFIGURATION

GewindegroBe Material Interner Durchmesser (mm) Teilenummer
M 3/8" NPS Vernickeltes Messing 6,35->1/4 050.231.350
M 1/4" NPS Vernickeltes Messing 6,35->1/4 050.231.450
M 3/8" NPS Vernickeltes Messing 9.52->3/8 905.140.103
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CRIMPANSCHLUSSE FUR NIEDERDRUCK-LUFTSCHLAUCHE
ANSCHLUSS-KONFIGURATION

Interner
Material GewindegroBe Schlauchdurchmesser Teilenummer Manschette
(mm)
Gerade Anschlisse
Vernickeltes Messing 1/4" NPS 7 050.231.705 906.311.224
Vernickeltes Messing 1/4" NPS 8 050.231.707 906.311.224
Vernickeltes Messing 1/4" NPS 10 050.231.702 906.311.226
Vernickeltes Messing 3/8"NPS 7 050.231.716 906.311.224
Vernickeltes Messing 3/8" NPS 10 050.231.706 906.311.226
Vernickeltes Messing 3/8" NPS 16 050.231.701 906.311.232
Edelstahl M 14 x 125 5 050.230.610 906.311.208
Vernickeltes Messing M 14x125 10 050.230.602 906.311.226
Vernickeltes Messing M 18x 125 7 050.230.616 906.311.224
Edelstahl M 18x 125 10 050.230.614 906.311.226
Vernickeltes Messing M 18x 125 10 050.230.606 906.311.226
Vernickeltes Messing M 18x 125 16 050.230.601 906.311.232
-TT-=-==" _ """""" Vernickeltes Messing M 26 x 125 16 050.230.603 906.311.232
iy Winkelanschlisse
hl"“““' Vernickeltes Messing M 18x 125 10 050.250.202 906.311.226

Anschlisse ohne Gewinde

mmm@mm Vemnickeltes Messing - 7 050.190.403 906.311.224

Vernickeltes Messing - 10 050.190.401 906.311.226

STOPFEN MAX. DRUCK: 20 - 60 BAR
STOPFEN-KONFIGURATION

Beschreibung Teilenummer
AuBengewinde AuBengewinde
G 1/8"(5x10) 906.333.106
G 1/4"(8x13) 906.333.102
G3/8"(12x17) 906.333.104
G 1/2"(15x21) 906.333.103
G 3/4" (20 x 27) 906.333.105

ANSCHLUSSE AUSSEN-/AUSSENGEWINDE (SCHUTZLACKIERTER STAHL)

MAX. DRUCK: 400 BAR
ANSCHLUSS-KONFIGURATION
|‘\“‘HH‘H AuBen-/AuBengewinde 1/2" JIC 3/4" Jic 7/8" JIC
Ll 1/2'Jic 050.102.301 905.160.201 550,914
3/4"JIC 905.160.201 905.160.202 - - 550.545 550.915
7/8' JIC 550.914 550,915 -

ANSCHLUSS AUSSEN-/INNENGEWINDE (EDELSTAHL) MAX. DRUCK: 360 BAR
Hﬂmm@ ANSCHLUSS-KONFIGURATION

AuBen-/Innengewinde 1/2"JIC
3/4" JIC 050.123.301
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ADAPTER AUSSEN-/AUSSENGEWINDE: MAX. DRUCK: 360 BAR
KONFIGURATION ANSCHLUSSE AUS SCHUTZLACKIERTEM STAHL

AuBen-/AuBengewinde 1/2" JIC 3/4" JIC
1/4" NPT 000.972.025 905.160.212
3/8" NPT 000.972.028 905.160.206
1/2" NPT - 905.160.204
3/4" NPT - 905.160.203

KONFIGURATION EDELSTAHLANSCHLUSSE

AuBen-/AuBengewinde 1/2"JIC 3/4" JIC
1/8" NPT 905.210.501 -
1/4" NPT 905.210.502 905.210.512
3/8" NPT 905.210.503 905.210.513
1/2" NPT 905.210.504 905.210.514
3/4" NPT - 905.210.515
KONFIGURATION ANSCHLUSS AUS SCHUTZLACKIERTEM STAHL
AuBen-/ - . " " " "
AuBengewinde 1/2"JIiC 3/4" JIC 7/16" JIC 7/8"JIC 1 1/18"JIC 1 5/16"JIC
1/8" G konisch 550.548 - 550,920
1/4" G konisch 550.542 - -
3/8" G konisch 550.549 550,679 - 550,609 -
1/2" G konisch - 550,544 - 550,540 550,903 -
3/4" G konisch 550.905 - - 550,823 550,864 550,932
550,900 550,901
KONFIGURATION VERNICKELTE ANSCHLUSSE
AuBen-/AuBengewinde 1/2"JIC 3/4"JIC
3/8" NPT 050.470.202 905.160.103
WINKELANSCHLUSS AUSSEN-/INNENGEWINDE
= MAX. DRUCK: 360 BAR
ML, ANSCHLUSS-KONFIGURATION
S :c AuBen-/Innengewinde (freie Mutter) 1/2"JIC
1/2"JIC 905.160.101
WINKELANSCHLUSS AUSSEN-/AUSSENGEWINDE
MAX. DRUCK: 360 BAR
ANSCHLUSS-KONFIGURATION
AuBen-/AuBengewinde 1/2" JIC 3/4" JIC
1/4" NPT 905.210.602 905.210.612
3/8" NPT 905.210.603
1/2" NPT 905.210.604
3/4" NPT - 905.210.615

WINKELANSCHLUSS AUSSEN-/AUSSENGEWINDE (SCHUTZLACKIERTER STAHL)
MAX. DRUCK: 360 BAR
KONFIGURATION NPT-ANSCHLUSSE

AuBen-/AuBengewinde 1/2" JIC 3/4"JIC
1/8" NPT 905.160.105 -
1/4" NPT - 905.160.102

KONFIGURATION G-KON-ANSCHLUSSE

AuBen-/AuBengewinde 1/2"JIC 3/4" JIC
1/4" G konisch 550.596 550,923
3/8" G konisch 551.819
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STOPFEN MAX. DRUCK: 360 BAR
STOPFEN-KONFIGURATION

Beschreibung Teilenummer
Innengewinde
1/2"JIC 906.333.301
AuBengewinde
1/8" NPT 906.333.108
NIEDERDRUCKVENTILE
TEILENUMMERN 3-WEGE-VENTIL
Beschreibung Teilenummer
3 x 1/4"BSP (Innengewinde) 903.090.804
3 x 1/4"BSP (Innengewinde) (Edelstahl) 903.090.805

TEILENUMMERN 2-WEGE-VENTIL INNENGEWINDE

Beschreibung Eingang Ausgang Teilenummer
Kugelhahn (M) G 1/4" (8x13) (M) M 14x125 050.070.205
Eingang (AuBengewinde) G 3/8" (12x 17) " "
AUsgang [AuBengewinde) 1/4" NPS (M) G 3/8"(12x17) (M) 1/4" NPS 050.070.211
Eingang (AuBengewinde) G 1/2" (15 x 21) "
Ausgang (AuBengewinde) M 18 x 125 (M) G 1/2" (15x 21) (M) M 18x 125 050.070.204
Eingang (AuBengewinde) G 1/2" (15 x 21) " "
Ausgang (AuBengewinde] G 172" (15 x 21) (M) G 1/2" (15x21) (M) G 1/2" (15x21) 050.070.201
Eingang (AuBengewinde) G 3/8" (12x 17) "
AUSGaNg (AuBengewinde) M 18 x 125 (M) G 3/8" (12x17) (M) M 18x 125 050.070.212
@ TEILENUMMERN 2-WEGE-VENTIL INNEN-/INNENGEWINDE
Beschreibung Eingang Ausgang Teilenummer
Ventil (F) 1/4"BSP (8 x 13) (F) 1/4"BSP (8 x 13) 903.090.806
Ventil (F) 3/8"BSP (12x17) (F) 3/8"BSP (12x17) 903.090.206
ENTLUFTUNGSVENTILE
TEILENUMMER ENTLUFTUNGSVENTILE
Beschreibung Teilenummer
Eingangsgewinde (AuBengewinde) G 1/4" (8 x 13) 903.093.302
NADELVENTILE
TEILENUMMERN 2-WEGE-VENTIL
Beschreibung Eingang Ausgang Teilenummer
Innen-/AuBengewinde M 14x125 M 14x125 050.070.179
AuBen-/AuBengewinde G 1/4"(8x13) M 14x125 050.070.101
TEILENUMMERN 3-WEGE-VENTIL
Beschreibung Teilenummer
Innen-/AuBen-/AuBengewinde M 14 x 125 050.070.401
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HOCHDRUCK-MATERIALVENTILE

TEILENUMMER

Beschreibung Eingang

Innen-/Innengewinde G3/8"(12x17)

Bond| Protect | Beautify

Maximaler q
Materialdruck (bar) peicaummery
250 bar 000.750.040

3-WEGE-VENTIL - 350 BAR - TEILENUMMERN

Beschreibung

Teilenummer

3 x 1/4"BSP (Innengewinde) (Edelstahl) 903.091.006
LUFTLEITUNGSAUSGANGS-STEUERVENTILE
VENTIL-TEILENUMMERN
Beschreibung Eingang Ausgang Teilenummer
Innen-/AuBengewinde G 1/4"(8x13) G 1/8"(8x13) 050.070.190
Innen-/AuBengewinde M 14x125 M 14x125 050.070.179
ENTLUFTUNGSVENTILE
TEILENUMMERN ENTLUFTUNGSVENTILE
Beschreibung Eingang Mulé\azﬂm?:llfzbar) Teilenummer
AuBen-/ "
AuBengewinde G 1/4"(8x13) 400 000.760.000
ANSCHLUSSE - ALLGEMEINE INFORMATIONEN
DETAILS
Bezeichnung Anschluss-Eigenschaften Geogrdfisches Gebiet Max. Betriebsdruck (bar)
M zylindrisch metrisch Frankreich 20
G =BSP konisch Gas (oder zylindrisch) Europa - Asien 60
NPT konisch USA - Asien 60
NPS zylindrisch USA - Asien 60
JIC zylindrisch 74°-Winkel Universell 360
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LUFTREGLER
SAMES KREMLIN bietet 1/4"-, 1/2"- und 3/4"- Luftregler fUr jede Druckluftleitung an

TECHNISCHE MERKMALE

Auslass 1/4" 1/2" 3/4"
Max. Eingangsdruck (bar) 9 20 21
Max. Abgabe (m?3/h) 25 210 360

LUFTREGLER, EINZELN

Max. Druck 3,5 bar 5,5 bar 9,0 bar 10,0 bar
Ausgang 174" 1/4" 12" 1/4" 12" 172" 34
Phosphorgrine 14540500  116.370.700 ; 113.365.500 016.470.000 016.480.000
Stellglocke

Schwarze

116.380.700  116.390.500  016.200.000 116.360.500 016.280.000 - -
Stellglocke

LUFTREGLERBAUGRUPPE MIT MANOMETER

Regler Max. Druck Eingang / Ausgang Wandhalterung Teilenummer
5,5 bar 1/4" - 019.720.000
Schwarze Stellglocke
10 bar 1/2" Ja 019.780.100
HAUPTZUBEHOR
Bezeichnung Details Teilenummer
Wandhalterung Zur Befestigung des Reglers 016.180.010
Stopfen 1/4* GAS Stopfen Ein-/Ausgang 1/4" Reg 906.333.102

DE 37 LUFTREINIGER-REGLER MIT FILTERPATRONEN
Wird in der Regel in Spritzkabinen montiert. Seine Zwei-Kérper-Konstruktion erméglicht
absolute Wasser- und Olfreiheit.

Technische Merkmale

o Maximale Befriebsluftleistung: 37 m*/h
o Maximaler Betriebsluftdruck: 10 bar

e Hohe: 290 mm

o Lufteintrittséffnung: F1/4"G

Serienausstattung :

o Ein reguliertes Manometer
e Ein F1/4"G-Anschluss

e Ein Hahnventil F1/4'G

o Zwei Luftauslasshdhne: M 1/4” NPS

SPEZIFIKATIONEN

Luftabgabe (m3/h) 37

Maximaler Materialdruck (bar) 10

Héhe (cm) 29

Anschluss Lufteinlass F8 x 13G

Einrichtung 1 reguliertes Manometer

1 VentilF1/4"G
1 Kugelhahn F 1/4" G
2 Luftauslasshédhne M 1/4" NPS

TEILENUMMERN

Beschreibung Teilenummer
Luftreiniger mit Regler DE 37 015.240.000
Blaue Kartusche fUr Wasser 015.230.500
Rote Kartusche for Ol 015.230.200
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Teil 1

Teil 2
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REGLER, FILTER UND SCHMIERMITTEL

Unsere Regler mit Manometer, Filter und Schmierstoffen mit Polycarbon-Behdltern
sind alle modular aufgebaut, so dass Sie sich die besten Luftaufbereitungsanlagen
fUr Ihre BedUrfnisse zusammenstellen kénnen.

» Filter mit Zapfenabweiser, tfransparente Polycarbonbehdlter (hitzebestdndig bis 50
°C), manuelle EntlGftung und ein Bronzefilter, der alle Partikel gréBer als 5 Mikrometer
aufnehmen kann.

¢ Druckregler mit Manometer: selbstregelnd und vibrationsfrei, Manometer von 0 bis
12 bar/180 psi, ausgestattet mit automatischem Dekompressionssystem

¢ Schmierstoffe mit fransparentem Polycarbon-Deckel (hitzebestdndig bis 50 °C),
bUndige Einstellschraube; schmiert durch Feinverdampfung

¢ Maximaler Betriebsdruck: 12 bar/180 psi

KONFIGURATION VON REGLERN, FILTERN, SCHMIERSTOFFGEBERN (TEIL 1)

Durchfluss bei 9 bar

Typ Eingangsgewinde Ausgangsgewinde (1/min) Teilenummer
Regler mit Manometer
M 150/2 1/4" 1/4" 1000 004.601.100
M 250/3 1/2" 1/2" 5250 004.601.300
Filter mit Polycarbonatbecher
M 100/2 1/4" 1/4" 1760 004.603.100
M 200/2 3/8" 3/8" 7000 004.603.200
Schmierstoffgeber mit
Polycarbonatbecher
M 110/2 1/4" 1/4" 2500 004.604.100
M 210/3 1/2" 1/2" 5250 004.604.300
KONFIGURATION VON REGLERN, FILTERN, SCHMIERSTOFFGEBERN (TEIL 2)
Typ inlassdurct Auslassdurct Teilenummer
3/4"-Regler, einzeln 3/4'G 3/4"'G 91.530
3/4"-Regler + Filter, einzeln 3/4'G 3/4"G 91.532
3/4" -Regler mit Manometer @ 62 mm 3/4"'G 3/4'G 91.531
3/4" -Regler mit Manometer @ 62 mm + Filter 3/4'G 3/4'G 91.533
Filter 3/4" Regler 3/4'G 3/4'G 91.534
3/4"-Regler, Filter, Schmierstoffgeber, Einstellventil auf Wandhalterung 1/2"G 1/2'G 91.398
1/4"-Regler, einzeln 1/4'G 1/4'G 91.551
1/4"-Regler + Filter, einzeln 1/4'G 1/4'G 91.555
1/4" -Regler mit Manometer @ 62 mm 1/4'G 1/4'G 91.552
1/4" -Regler mit Manometer @ 62 mm + Filter 1/4"G 1/4"G 91.558
1/4"-Filter, einzeln 1/4"G 1/4"G 91.553
Manometer @ 62 mm, seitlicher Ausgang - 0 bis 10 bar 1/8'G - 151.080.094
Manometer @ 62 mm, rickseitiger Ausgang - 0 bis 10 bar 1/8'G - 151.080.091
Wandhalterung fUr 3/4"-Regler - - 210,006
RUckhaltering fur Regler (Montage auf Bedienfeld) - - 91,540
Verriegelungsmechanismus fir Regler - - 91,545
Einstellventil mit Sperre - - 91,544
Schmierdl (2 Liter) - - 149.990.017
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ZUBEHOR

Ermdglicht die einfache Installation und Montage von Reglern, Schmierstoffgebern
und Filtern, um das ideale System zusammenzustellen.

TEILENUMMERN

Beschreibung
Reglerhalterung F 171/1 fUr 1/8"und 1/4"

Teilenummer
004.601.002

Reglerhalterung F 176/1 fOr 3/8"und 1/2"

004.601.201

MANOMETER

Gefertigt aus Metall mit Glaslinsen, absolut schlagfest und I16sungsmittelbesténdig.

KONFIGURATION

Beschreibung Innendurchmesser (mm) Druckbereich (Bar) Teilenummer
Manometer - zentraler 40 0-6 910.011.205
Eingang 40 0-25 910.011.208
Manometer - Zentraleinlass 50 - 910.011.403
Manometer - seitlicher 50 0-10 910.011.402
Eingang 50 0-4 910.011.404
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PRAKTISCHE SEITEN

AUSWAHL EINER PUMPE

Die beste Ausrustung fur Ihre Anwendung

* FUr die beste Pumpenleistung sollten Sie zun&chst die gewlnschte Abgabemenge ermitteln.
Dazu gehdren die ZerstGubungspistolen selbst und alle Zirkulationen, die Sie in diesem System
planen. Sobald Sie diese Zahl haben, multiplizieren Sie sie mit 1,2 und wahlen dann die Pumpe,
deren Abgabemenge mit 30 Zyklen pro Minute diesem Ergebnis am ndchsten ist.

* Die bendtigte DruckUbersetzung wird durch die Druckverluste definiert, die durch die L&dnge und
den Durchmesser des Schlauches lhres Systems entstehen. Zur Berechnung dieser Druckverluste
siehe Tabelle auf der nachfolgenden Seite.

Beispiel:

Nehmen wir an, Sie wollen 3 konventionelle Pistolen mit einer Leistung von je 500 cm?3/min plus einer
Zirkulation mit 0,5 I/mn versorgen.

Die gesamte Abgabemenge betragt somit 2 I/min. Die optimale Pumpenleistung ware: (2 000 x 1,2)
+ 30 =80 cm?3/Zyklus.

Die am besten geeigneten Pumpen sind:

Die PMP 150 (Abgabe 100 cm?3/Zyklus Die 02.75 (Abgabe 85 cm?3®/Zyklus und

und Druckverhdlinis 1:1) fOr niedrigviskose Druckverhdlinis 2:1) fUr dickere Materialien
Materialien und eine kleine Zirkulation und eine normale Zirkulation (Druckverlust <
(Druckverlust < 3 bar). 6 bar).

Die 04.120 (Abgabe 42 cm?/Zyklus und
Druckverhdltnis 4:1) fOr groBen Druckverlust in
der Zirkulation (bis zu 15 bar).

MATERIALZUFUHRUNG ZUR PUMPE

Um die richtige Abgabe des Produkts zu gewdhrleisten, bieten wir folgende Gerdte for
verschiedene Produktviskositdten an:

0-300cP 15 000 bis 30 000 cP
* Ansaugschlauch * kein Druckbehdlter und Ansaugschlauch mehr
300 bis 8 000 cP * Hydraulik-Tauchpumpe

* Pumpen mit Schépfkolben

* Druckbehdlter mit oberem Auslass * Pumpe mit einfachwirkender Hebevorrichtung

* Pumpen (Zulaufbehdlter oder

Ansaugschlauch) 30 000 bei 1 000 000 cP und mehr
* Pumpe mit Bodeneinlassventil » Schopfkolbenpumpe mit Plattenventil und
8 000 bis 15 000 cP FaBfolgeplatte, montiert an Fasspresse

e Druckbehdlter mit unterem Auslass
* Pumpen mit Ansaugschlauch
e Pumpe mit Bodeneinlassventil

m www.sames-kremiin.com
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VERGLEICHSTABELLE FUR SIEBGROSSEN

Maschenanzahl (Mesh)
(Anzahl der Offnungen in 25,4 mm)

Mikron
(MaschengroBBe in um)

Sieb Nummer

10 1480 -
16 975 -
20 750 30
25 630 25
30 500 20
40 375 -
45 360 15
50 300 12
60 238 -
70 210 8
80 175 6
100 149 -
140 100 4
170 90 3
200 74 -
250 60 -
270 50
325 40 1
400 35 -

DRUCKVERLUST IN MATERIALSCHLAUCHEN

Der Druckverlust entsteht durch den Widerstand im Schlauch beim Durchstrémen des Materials.
Zwei Schlauchparameter beeinflussen den Widerstand: Der innere Schlauchdurchmesser und die
Schlauchlé@nge. Die Pumpe muss gentgend Druck erzeugen, um das Material durch den Schlauch
oder das Rohr, zur Auftragsduse zu férdern. Hier muss noch genugend Druck fur die Applikation zur
VerfUgung stehen. Um den Druckverlust zu verringern, kann man den Schlauch verkurzen, was aber
nicht immer moglich ist. Einfacher ist es, den Schlauchdurchmesser zu erhéhen.

BERECHNUNG DES DRUCKVERLUSTES

Druck 6,9 x Durchfluss (I/min) x Viskositat (cP) Druck 2,73 x Durchfluss (gpm) x Viskositat (cP)
(bar/m) = D* (Innendurchm. in mm) (psi/Ft) = D4 (Innendurchm. in Zoll)
BERECHNUNG DES DURCHFLUSSES
. " .
Durchfluss (I/ Druckverlust (bar/m) x D* (Innendurchm. in mm) Druckverlust (psVFT%x |||:) (Innendurchm. in
frin) = Durchfluss (gpm) = oll)

6,9 x Viskositat (cP)

2,73 x Viskositat (cP)

4
Innendurchm.
(mm) =

BERECHNUNG DES SCHLAUCHDURCHMESSERS

6,9 x Durchfluss (I/min) x Viskositat (cP)

Druckverlust (bar/m)

4
Innendurchm. 2,73 x Durchfluss (gpm) x Viskositat (cP)
(Zoll) =

Druckverlust (psi/Ft)

www.sames-kremiin.com m
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Druckverlust in Luftschlauchen

DRUCKVERLUST R SCHLAUCH &5
PROMETER |  FUR 5 M SCHLAUCH (BAR/5M)
(BAR/M) L
03 | 15
02 | 1
01 | o5
SCHLAUCH @10
004 | SCHLAUCH @16

‘ | | | | » LUFTMENGE (M3/H)

ELEKTROSTATISCHE ZERSTAUBUNG: EIGNUNG DES EQUIPMENTS IN
ABHANGIGKEIT VOM SPEZIFISCHEN WIDERSTAND DES LACKES

*  Der Umgriff-Effekt ist bei Lacken im Widerstandsbereich *  FUrwasserbasierte Materialien (0 MQ.cm) ermoglicht
von 5 - 50 MQ.cm optimiert. die spezielle Isolieroox ISOCUBE (alt: ISObubble) die

* Spetzielle Schiduche ermdglichen den Umgriff-Effekt Nutzung aller Vorteile der elekirostatischen Zerstubung
fUr den Widerstandsbereich Uber 2MQcm hinaus. in absoluter Sicherheit.

LISTE MIT DEM DRUCKLUFTVERBRAUCH VON NORMALEN DRUCKLUFTWERKZEUGEN

Im Allgemeinen multiplizieren wir den Momentan- Die durchschnittliche von einem 1-PS-Kompressor
verbrauch mit einem Koeffizienten von 0,5 bis 0,9, um gelieferte Luftmenge betragt 8 m3/h.

die Zeit zu berUcksichtigen, in der das Werkzeug nicht in

Gebrauch ist.

Verbrauch Verbrauch

Werkzeug 1/min m¥/h Werkzeug Wit m?/h
Projektionsausristung 800 bis 1800 48 bis 108 Konventionelle Pistole 160 bis 500 10 bis 30
Nietmaschine 450 bis 1500 27 bis 90 AIRMIX®-Pistole 67 bis 134 4 bis 8
Pneumatischer Bohrer 600 bis 1200 36 bis 72 Pumpen 160 bis 1350 10 bis 80
Schleifger&t @ 230 1200 bis 4000 72 bis 240 Blaspistole 200 bis 400 12 bis 24
Bohrmaschine bis 13 mm 600 36 Schraubenzieher 200 bis 400 12 bis 24
Rotierende 200 bis 400 12 bis 24

Schleifmaschine

Genave Berechnung des maximalen Luftverbrauchs der Pumpe in I/min: Q

Die Formel lautet:

Q = 1,2xAusbringmenge xDruckUbersetzungx (Zufuhrdruck des Druckluftmotorsinbbar+ 1 bar fur Atmosphdre)
Beispiel fir Pumpe 16.120: Q=1,2x4,8x 16 x (6 + 1) = 645,12 |/min oder (645,12 x 60) : 1000 = 38,7 m3/h
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DER ,,PH"-WERT

Der pH-Wert einer FlUssigkeit oder einer Losung bestimmt inre Konzentration von Hydrogen-lonen
und gibt Auskunft darUber, bis zu welchem Grad sie sauer oder alkalisch ist. Der pH-Wert bestimmt
die Auswahl der Materialien fUr die Konstruktion von Lackieranlagen und SpritzausrUstungen.

SAUER NEUTRAL BASISCH
00 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14
Edelstahl Korrosionsbestdndig Standard oder Korrosionsbestdndig Edelstahl
316 (Edelstahl 303) Edelstahl (Edelstahl 303) 316

Praktische Informationen:
Metrisch - englische Umrechnung

UMRECHNEN VON AUF MULTIPLIZIEREN MIT UMRECHNEN VON AUF MULTIPLIZIEREN MIT
Zentimeter FuB 0,03280 Gallonen kubikzentimeter 3785,43
Zentimeter Zoll 0,3937 Gallonen Kubikzoll 231
Zentimeter/min. FuB/min. 1,9684 Gallonen Imperiale Gallonen 0,83268
Zentimeter/sek. FuB/sek. 0,03281 Gallonen KubikfuB 0,13368
Kubikzentimeter KubikfuB 3.5314x 10 Gallonen/min. KubikfuB/min. 0,13368
UMRECHNEN VON AUF MULTIPLIZIEREN MIT UMRECHNEN VON AUF MULTIPLIZIEREN MIT
Kubikzentimeter Unzen 0,033 Zoll FuB 0,083333
Kubikzentimeter Flussiggallonen 0,0002642 Zoll Meter 0,254
KubikfuB Flussiggallonen 7.4805 Zoll Millimeter 25,40005
KubikfuB Kubikzoll 1,728 Zoll mils 1 000
KubikfuB/min. Gallonen/min. 7.4805 Kilogramm Pfund 2,2046
UMRECHNEN VON AUF MULTIPLIZIEREN MIT UMRECHNEN VON AUF MULTIPLIZIEREN MIT
Kubikzoll Gallonen 0,004329 Kilogramm/cm? psi 14,2233
Kubikzoll Kubikzentimeter 16,387 Kilogramm/mm? psi 1 422,33
Kubikzoll KubikfuB 0,0005787 Liter Gallonen 0.264178
Kubikmeter US-FlUssiggallonen 264,17 Meter FuB 3.2808
Kubikmeter Kubikzentimeter 1x10¢ Meter Zoll 39.37
UMRECHNEN VON AUF MULTIPLIZIEREN MIT UMRECHNEN VON AUF MULTIPLIZIEREN MIT
Kubikmeter KubikfuB 35,31 Poise Centipoise 100,0
Kubikmeter Kubikzoll 61,023,38 Pints Wasser Gallonen 0,11985
FuB Zentimeter 30,48006 PSI Atmosphdren (bar) 0.,06804
FuB Meter 0,3048006 Zoll? cm? 6,4516
FuB Wasserséule Atmosphdren 0,02949 Zoll? FuB? 0,006944
Zoll? mm? 645.163
UMRECHNEN VON AUF MULTIPLIZIEREN MIT Millimeter? Zoll? 0.0015499
FuB Wassersdule psi 0,443 daN Kilogramm 1.0
FuB/Stunde Meilen/Stunde 0,00018933
FuB/min. Meter/min. 0,3048
FuB/min. Meilen/Stunde 0,01136
FuB/sek. Meilen/Stunde 0,681818

FUr den Durchmesser eines Kreises multiplizieren Sie den Umfang mit 0,31831.

FUr den Umfang eines Kreises multiplizieren Sie den Durchmesser mif 3,1416.

FUr die Oberflache eines Kreises muttiplizieren Sie den Durchmesser? mit 0,7854.

FUr die Oberflache einer Kugel muss beziehen Sie den Durchmesser? mit 3,1416.

Um die Seite eines Quadrats zu emitteln, das die gleiche Hache wie ein Kreis hat, multiplizieren Sie den Durchmesser mit 0,8862.
Um die Anzahl der Kubikzollin einer Kugel zu emitteln, multiplizieren Sie den Durchmesser mit 0,5236.

Um die Anzahl der Gallonen in einem Rohr oder einem Zylinder zu emmitteln, feilen Sie das Volumen in Liter durch 231.

Um das Kubikvolumen eines Zylinders oder Rohres zu emmitteln, mulfiplizieren Sie die Querschniftsflidche mit der Lange.

www.sames-kremiin.com m
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PRAKTISCHE INFORMATIONEN
DIAGRAMME ZUR CHEMISCHEN KOMPATIBILITAT

MATERIAL IN KONTAKT (MEDIENBERUHRTE TEILE)

Kohlenstoffstahl  Aluminium  Messing Edelstahl Nylon Nitril Vitton Leder PU
Butylacetat XX} XX} eoe eoe (XX N N N
Ethylacetat LX) o0 L) L) (XX N
Acetalaldehyd (XX} eoe eeoe eeoo (X X N N o0 N
Amoniumacetat eoe
Essigs&ure L] L) (] N N N N
Borsdure o0 0 o000 o0 0 ] o000 o000 o000
Bromwasserstoffséure . N eeo
Salzséure N N . N oo
Chromsdaure N N N . ° N
Zitronensdure eoe ° XX
Flussséure N eeoo
Fluorkiesels&ure eoe ° N N
Ameisensdure N oo N . N °
Salpetersdure N N N LN ° N L)
Oxals@ure N N N ° oo XX XX
Phosphorséure N N eee ° N XX
Ethylalkohol eoe N
Methylalkohol L) N oo N
Essigs@urealdehyd oo eoe eee eeoe N N N
Formaldehyd N L) N N eoe N XX N
Natriumalgenat N
Starke XX XX
Amine XX N N
Aceton L) L) L) L) N N N
Flissiges Ammoniak L] U] L) L) LX) N N
Benzol LX) o0 o LX) eoe LX) N X X LX) °
Natriumhydrogencarbonat N N eoe oeoo L) eoe
Chlordioxid N )
Natriumbisulfat N N N eee N XX
Brominat N
Kalziumkarbonat XX eoe XX XX XX eoe
Natriumcarbonat eoe XX
Chlorinat, Gas XX XX
Natriumchlorit ) eoe
Aluminiumchlorosulfat eee X eece eoe
Calciumchlorid LR eoeo ° oo °
Magnesiumchlorid oo N N eee LX) XX XX} °
Kaliumchlorid N N L) ° LX) eoe eoe °
Natriumchlorid ° eeoo XX °
Zinkchlorid N N N ° eo e XX °
Eisen(ll)-chlorid N N N N . XX
Eisen(lll)-chlorid N N N . eoo eoe
Cyclohexan L) L) eeoe . L) L)
Chlorbenzol N XX N
Ethylenchlorid oo o0 N oo N
Methylenchlorid L N oo L) N N . N
Kieselalgen eeoe oo
Dichlorethylen eoe
Diethylenglykol L ) L) eoe [N} L ) oo N
Bleichmittel N L) eoe XX °
Destilliertes Wasser N L) eoe eoe eoe eeoe eoe
Sauerstoffhaltiges Wasser N N oo N o0
EDTA XX N
DUngemittel eee N

m www.sames-kremiin.com
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DIAGRAMME ZUR CHEMISCHEN KOMPATIBILITAT

MATERIAL IN KONTAKT (MEDIENBERUHRTE TEILE)

Kohlenstoffstahl Aluminium  Messing  Edelstahl Nylon Nitril Vitton Leder PU
Ethanol eoe XX N
Ethylether L) L) oo LN N N °
Ethylenglykol L) L) eee o0 eeoe L) L )
Ethyl-Mercapan N L)
Kraftstoff N eeoe
Fluorsilikat eee eoe XX XX
Formaldehyd N LX) N o0 XX XX N
Glykol () L) oo eee eeoe LX) N
Gelatine N LX) oo oo N N N
Natriumhydroxid eoe N N N
Ammoniumhydroxid oo coe N N X N
Kaliumhydroxid ° N o0 XX N N N
Kalziumhypochlorit . eee N ceoe N
Natriumhypochlorit eee N eoe N
Natriumhyposulfit eee N oo
Fruchtsaft eo e XX
Methanol N eeoe eece N °
Morpholin coee oo N N
Methylethylceton oo oo LN oo N N N
Natriumnitrit N LN
Perchlorethylen coe oo ) N oo XX N
(Tetrachloret.)
Kaliumpermanganat o0 L] L ooo N LN
Wasserstoffperoxid N (N N N X
Chloriertes Peroxid N cee
Phenol N N eoe N XX
Ammoniumphosphat eee eee eee eoe oo
Trinatriumphosphat oo N eoe eeoe eoe oo
Aluminium-Polychlorit X )
Polyelekirolyte X XX
Kalilauge N eee N X
Natriumsilikat eee X XX
Soda N N
Aluminiumsulfat eoe LX) XX XX N
Ammoniumsulfat eee )
Kalziumsulfat L ) [ W) ° eoe oo
Kupfersulfat ° eee coe coe eee
Eisen(ll)-sulfat N L) eee eoe oo
Eisen(lll)-sulfat N N N eeooe oo oo eoe
Natriumsulfat N eece X XX
Schwefelwasserstoff eooe eoe X N
Tetrachlorkohlenstoff L) eeoe eoe LN N L)
Toluol LX) ee0o L) N N LX) N
Trichlorethan LX) N oo N N XX N
Trichlorethylen oo ceoe ) N N N
Triethylenglykol oo eoe XX
Harnstoff oo oo oo XX} eee
Xylole L) L) o0 eoe N L) N

e ¢ o = Hohe Kompatibilit&at e = Geringe Kompatibilitét
e ¢ =Gute Kompatibilitét N = Nicht kompafibel
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Notizen
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Mithilfe unserer manuellen und Mischung von FlUssigkeiten
und automatischen sorgen, ermoglichen wir Ihnen
Spritzpistolen, unserer das bestmdgliche Know-
Roboterapplikationen How “Apply Your Skills” fUr
sowie unserer groBen Palette eine optimale Leistung und
an Pumpen und Maschinen, Produktivitat.

die fUr eine optimale Dosierung

Wir sind Entwickler und Hersteller fUr Systemkomponenten, die wir in
6 Bereiche unterteilen:

Airspray: Seit 1925 sind wir ein Airspray- REXSON Hochviskos Die Beschrinkungen
Hersteller, der Innen das Beste in der beim Pumpen Uberschreiten, prézise
Verarbeitung bietet. dosieren.

Airmix®: Als Erfinder von Airmix® bieten Elektrostatik: Kompetenz fUr hohe

wir seit 1975 die perfekte Synergie von Oberfldchenqualitdt und Effizienz

Qualitdt und Produktivitat.

Airless: Wir bieten hochwertige Airless- Pulverbeschichtung:
Produkte fUr Oberfldchenbearbeiter mit Pulverbeschichtungslésungen fur hdchste
anspruchsvollen Applikationen. Produktivitat seit 1960.

PER QR-CODE:

www.sames-kremlin.com
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