Exzellentes Finishing
Hohe Einsparungen
Ergonomisches Design




Perfekte Oberflachen, hervorragender Umgriff, schnelle Amortisation

Die neuen Elektrostatik-Handpistolen und Steuergerate sind
auBerst wirtschaftliche und hochwertige Beschichtungsgerate
im WAGNER Produktportfolio mit entscheidenden Vorteilen im
industriellen Einsatz.

Dank der gleichmaBigen Verteilung der Feldlinien im elektrischen
Feld ist die Schichtdicke und Lackverteilung duf3erst homogen.
Die lonisierung des Lackmaterials sorgt zusatzlich fiir eine noch
kleinere TropfchengréBe und feinere Zerstaubung

Die elektrisch aufgeladenen Lacktrépfchen werden vom geerde-
ten Werkstlick rundherum angezogen - auch an den vom
Spritzstrahl abgewandten Seiten! Oft gentigt es, das Werkstiick
nur von einer Seite zu lackieren. Das spart Zeit, Geld und Instal-
lationsaufwand.

WENIG OVERSPRAY, HOHER AUFTRAGSWIRKUNSGRAD

Die Anziehungskraft des geerdeten Werkstiicks auf die ge-
ladenen Lacktrépfchen sorgt fur deutlich weniger Overspray.
Je nach Lack, Werkstlickgeometrie und eingestellten Para-
metern erhoht sich der Auftragswirkungsgrad deutlich im Ver-
gleich zu nicht-elektrostatischen Verfahren.

SCHNELLE AMORTISATION

Lackeinsparungen durch erhéhten Auftragswirkungsgrad,
geringere Entsorgungskosten, niedrigere VOC-Emission,
sowie weniger Reinigungs- und Wartungsaufwand machen
die Investitionen in die WAGNER Elektrostatik duf3erst
attraktiv.

Berechnen Sie Ihren ROl anhand des beigefligten Amortisa-
tionsrechners.
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Entscheidende Vorteile fiir lhr Unternehmen

Metallschutz und - finishing

Kunststoffbeschichtung
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Holzbeschichtung

EINSATZBEREICHE VERARBEITBARE MATERIALIEN

= |ndustrielle Beschichtungen m Losungsmittel- und wasserbasierte Lacke
= Holz ® 1K-und 2K-Lacke

= Metall ® Grund- und Decklacke

= Kunststoff = | ow-/Medium-/High-Solid-Materialien

= Korrosionsschutz = Farben und Trennmittel

= PU- und Epoxidmaterial
= Metallic Lackierungen

= UV-Lack



Funktionen und Vorteile der GM 5000

Die neue Generation von Elektrostatik-Handpistolen wurde
entwickelt, um Robustheit, Bedienkomfort und Ergonomie
erheblich zu verbessern.

Flexible Elektrode

Die lonisierung des Materials erfolgt durch die extrem
flexible und langlebige Elekrode direkt an der Material-
duse. Selbst unter extremen Belastungen behalt sie ihre
Form und sorgt fiir eine gleichbleibende Materialauf-
ladung und guten Umgriff.

Ergonomie

Die Kombination aus geringem Gewicht, ergonomischer
Bauform, hervorragender Balance und niedriger Abzugs-
kraft ist der Grundbaustein fiir langes, ermidungsfreies
Arbeiten.

C € @ Il 2G EEx 0.24 mJ

Robuste Bauweise

Raue Umgebung, intensive Nutzung, unterschiedliche
Spritzmaterialien und vieles mehr: daftir wurde die
GM 5000-Reihe konzipiert. Der austauschbare Haken
garantiert niedrige Servicekosten.

Hoher Sicherheitsstandard

Die GM 5000-Pistolenreihe entspricht den Standards
nach CE- und Atex-Zone-1. Fiir maximale Sicherheit des
Lackierers wird die Erdung der Pistole durch die Steuer-
einheit Gberwacht. Sie schaltet die Hochspannung
automatisch ab, sobald die Erdung unterbrochen wird.

Hervorragende Finishing-Qualitat

Innovative Disen und Luftkappen, speziell
entwickelt fir die perfekte Kombination von
optimaler TropfchengrolBe mit elektrostatischer
Ladung fur Gberragende Beschichtungsleistung
und Qualitat.




Integriertes Bedienungsfeld
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] Integriertes Bedienungsfeld

Einstellungen auf Knopfdruck

REZEPTUR

Je nach Werkstlickgeometrie und Beschaffenheit sind unter-
schiedliche Elektrostatik-Parameter nétig. Diese Rezepte
kdnnen am Steuergerat eingestellt und direkt an der Pistole
ausgewahlt und aktiviert werden. Der Lackierer kann so
schnell auf verschiedene Lackiersituationen reagieren, um
beste Beschichtungsergebnisse zu erzielen.

ARBEITSBEDINGUNGEN

Wahrend des Lackierens signalisieren griine LED’s den ide-
alen Arbeitsbereich, alle Spritzparameter sind in Ordnung.
Leuchten zusatzlich die orangenen LED’s, sollten Einstellun-
gen wie z.B. Erdung der Werkstiicke, Abstand zum Werkstiick,
Lackwiderstand, etc. Uberpriift werden.

SPANNUNG EIN/AUS

Ein kurzes Antippen das Schalters schaltet die Hochspannung
ein oder aus. Bei der Beschichtung von z.B. innenliegenden
Strukturen oder beim Spilen muss die Hochspannung abge-
schaltet werden.




WAGNER Airspray — Hervorragendes Finish fiir qualitativ hochwertige Oberflachen

Die langjahrigen Erfahrungen von WAGNER im Bereich der
elektrostatischen Beschichtung kommen bei der Entwick-
lung des neuen Zerstdubungssystems zum Tragen. Die
Pistolen sorgen fiir optimale Oberflachenqualitat sowie
hohen Auftragswirkungsgrad fiir eine Vielzahl von Lacken.

El Einzigartiges Diisen- /Luftkappen-Design
Mit den neuen Aispray Diisen und Luftkappen lasst sich ein
auflergewohnlich gutes Spritzbild erzielen. Insbesondere
die neuen und innovativen Rundstrahldiisen mit Ringspalt
und Doppelverwirbelung garantieren eine hervorragende
Zerstaubung! Aus dem Sortiment verschiedener Disenarten
und Luftkappen ldsst sich die optimale Kombination fiir jede
Anwendung auswahlen.

® Flachstrahl-Luftkappe und Diise AF 5000 schmal - gering- @
ere Spritzstrahlbreite bei niedriger Luftgeschwindigkeit.

m Flachstrahl-Luftkappe und Dise AF 5000 breit - groBere
Spritzstrahlbreite bei niedriger Luftgeschwindigkeit.

= Rundstrahldiise AR 5000 D8 - kleiner Spritzstrahl-

durchmesser, vollflachig mit Swirl-Effekt.
Diisenwechsel - einfach wie noch nie

Das integrierte Materialventil sitzt hinter der Diise. Das
ermoglicht den Disenwechsel ohne Spilen und absper-
Die Flachstrahldiisen von 0,6 bis 2,0 mm sind farbkodiert ren des Materialdrucks. Ein entscheidender Vorteil im
und werkzeuglos wechselbar. So kann schnell und einfach Zeit- und Servicemanagement!

die richtige Diise und Spritzstrahlbreite gefunden werden.

= Rundstrahldiise AR 5000 D12 - grof3er Spritzstrahl-
durchmesser, vollflichig mit Swirl-Effekt.

E] Nadelweg einstellbar
Der Nadelweg des Farbventils lasst sich mit dem Hand-
rad mit Rastung einstellen. So kann die Materialmenge
wenn notig einfach wahrend des Lackierens angepasst
werden.




Wahlen Sie die richtige Airspray-Pistole fiir |

GM 5000EA Pistolen sind in drei Ausfihrungen erhéltlich und so fir
jeden Lack geeignet.

Technische Daten GM 5000EA

hre Zwecke

Elektrostatik-Handpistolen Airspray

Technische Daten GM 5000EA GM 5000EA LowR
Materialdruck (max.) 8 bar 8 bar
Ausgangsspannung (max.) 80kV 80kV

Luftdruck (max.) 8 bar 8 bar

Gewicht 618g 5359

Linge 261Tmm 26Tmm
mg\;l};l;krglea; Lackwiderstand > 150kQ S 50kQ)
Materialeingang BSP 4" BSP V4"
Lufteingang BSP 4" BSP %"
Materialtemperatur (max.) 50°C 50°C

GM 5000EAW

8 bar
70kV

8 bar

4539

261mm

1kQ.cm bis 1TMQ.cm
BSP 4"

BSP 14"

50°C

LOSEMITTELHALTIGE MATERIALIEN WASSERBASIERTE MATERIALIEN

(HOCH-LEITFAHIG)
GM 5000EA LowR

Diese Version ist fiir alle
hoch-leitfahigen I6se-
mittelbasierten Lacke
wie z.B. Metalliclacke
oder Lacke mit einem
Widerstand tGber 50kQ
geeignet. Ausgestattet

GM 5000EA
Die Standardversion ist
fur die meisten l6semittel-
basierten Lacke mit einem
Lackwiderstand tiber
150kQ) geeignet. Alle
Schlduche und Leitungen
kénnen einfach gelost

und gewechselt werden. mit einem speziellen Ma-
terialschlauch, der fest mit
der Pistole verbunden ist.

GM 5000EAW
Die Version fir die
meisten wasserbasierten
Materialen mit einem
Lackleitwert von 1kQ.cm
bis TMQ.cm. Keine Hoch-
spannungskaskade in der
Pistole. Ausgestattet mit
einem speziellen Materi-
alschlauch, der fest mit der
Pistole verbunden ist.

Zur Verwendung mit AquaCoat oder
einem anderen isolierten Aufbau.



WAGNER AirCoat — Perfektes Finishing fiir qualitativ hochwertige Oberflachen

Die richtige Kombination aus Airless, Airspray und elektro-
statischer Aufladung fiihrt zusammen mit dem einzigarti-
gen Know-how von WAGNER zu perfektem Finishing, hoher
Produktivitdt, einem weichen Sprihstrahl, exzellentem
Umgriff und einem sehr hohen Auftragswirkungsgrad.

El Luftkappen
Einzigartig entwickelte Luftkappen fiir Flach- und Rund-
strahlzerstaubung ermdglichen ein optimales Ergebnis
bei unterschiedlichsten Materialien.

® Flachstrahl LV - optimal fiir Materialien mit niedriger
bis mittlerer Viskositat (rote Markierung).

m Flachstrahl HV - optimal fiir Materialien mit mittlerer
bis hoher Viskositat (blaue Markierung).

® Rundstrahl - einstellbare Breite

Die Luftkappen besitzen einen Farbcode, um Fehler beim
Austausch zu vermeiden.

F1 Einzigartige ACF 5000-Diise 1 Drehgelenke fiir Material- und Luftschlauch
Die neu entwickelte und zum Patent angemeldete Diise Optional erhdltliche Drehgelenke verbessern die
ACF 5000 kombiniert einen perfekten Sprihstrahl mit Manovrierfahigkeit der Pistole erheblich.
einfacher Spulbarkeit. Wenn die Dise verstopft ist, kann
sie um 180° gedreht und durchgesplilt werden. EH 250 bar maximaler Druck
Um der Entwicklung zu immer hoéherviskoseren Ma-
El Materialfilter terialien gerecht zu werden, ist die Pistole flr einen
Um eine optimale Oberflachenqualitdt zu erreichen und maximalen Druck von 250 bar konzipiert (dem hdchsten
eine Diisenverstopfungen zu vermeiden, ist ein Material- auf dem Markt fiir elektrostatische AirCoat-Pistolen). Da-
filter in die Pistole integriert. Er kann ohne Entfernen des her ist die Pistole fiir die Applikation von hochviskosen
Materialschlauchs geodffnet werden, wodurch die Materialien selbst mit langen Schlduchen geeignet.

Ausfallzeit deutlich verkiirzt wird.



Die richtige AirCoat-Pistole fiir Ihre Zwecke

GM 5000EAC Pistolen sind in drei Ausfiihrungen erhaltlich und so fiir jeden
Lack geeignet.

Technische Daten GM 5000EAC

Elektrostatik-Handpistolen AirCoat

Technische Daten GM 5000EAC GM 5000EACLowR GM 5000EACW
Materialdruck (max.) 250 bar 250 bar 250 bar
Ausgangsspannung (max.) 80kV 80kV 70kV
Luftdruck (max.) 8 bar 8 bar 8 bar

Gewicht 6979 551g 4729

Léange 261mm 261Tmm 261mm

Empfohlener Lackwiderstand

(WAGNER Skala) > 150kQ > 50kQ 1kQ.cm bis 1TMQ.cm
Materialeingang NPS %" NPS 74" NPS %"
Lufteingang BSP 4" BSP V4" BSP 4"
Materialtemperatur (max.) 50°C 50°C 50°C

LOSEMITTELHALTIGE MATERIALIEN WASSERBASIERTE MATERIALIEN

(HOCH-LEITFAHIG)
GM 5000EAC LowR

Diese Version ist fiir alle
hoch-leitfahigen I6se-
mittelbasierten Lacke
wie z.B. Metalliclacke
oder Lacke mit einem
Widerstand tGber 50kQ
geeignet. Ausgestattet

GM 5000EAC

Die Standardversion ist
fur die meisten l6semittel-
basierten Lacke mit einem
Lackwiderstand tiber
150kQ) geeignet. Alle
Schlduche und Leitungen
kénnen einfach gelost

GM 5000EACW

Die Version fir die
meisten wasserbasierten
Materialen mit einem
Lackleitwert von 1kQ.cm
bis TMQ.cm. Keine Hoch-
spannungskaskade in der
Pistole. Ausgestattet mit

und gewechselt werden. mit einem speziellen einem speziellen Materi-
Materialschlauch, der fest alschlauch, der fest mit der
mit der Pistole verbunden Pistole verbunden ist.
ist.

Zur Verwendung mit AquaCoat oder
einem anderen isolierten Aufbau.




Neue, intelligente Steuereinheiten

WAGNER hat eine neue Reihe von intelligenten Steuereinheiten
entwickelt, die auf fortschrittlicher Technologie und langer
Erfahrung basieren. Mit ihnen kénnen alle elektrostatischen
Parameter in Echtzeit angepasst werden, damit die Pistole
unter allen Bedingungen eine optimale Leistung abgibt.

Fur eine optimale Leistung der Pistole ist die Einstellung von
Spannung und Stromstdrke essentiell. Beide Parameter mussen
in Ubereinstimmung mit den Materialeigenschaften, den
Umgebungsbedingungen und den Werksttickanforderungen
eingestellt werden.

Steuereinheiten - Funktionsiibersicht

ATEX-ZONE-2-KONFORM

VM 500 VM 5000 VM 5000W Die WAGNER Elektrostatik-Steuergerate sind Atex Zone 2
zugelassen und lassen sich so deutlich ndher am Arbeits-
platz plazieren. So kdnnen die richtigen Parameter schnell

AL DRI ST LR LTS und direkt eingestellt und optimiert werden.

Ein/Ausschalter Ja Ja Ja

Anzeige Hochspannung Ja Ja Ja REZEPTUR

Uberwachung Pistolenerdung Ja Ja Ja Drei Rezepturen fiir Nennspannung und Stromstarke kon-

Geeignet fiir ATEX Zone 2 i e i ngn gespeichert werden.. Sle.lassen SIFh direkt Yon der.
Pistole oder der Steuereinheit aus aktivieren. Diese Akti-

Anzeige der Arbeitsbedingungen  Ja = = vierung der vordefinierten Einstellungen erméglicht es dem

Spannung und Stromstérke - Ja Ja Lackierer, seine bevorzugten Arbeitsbedingungen auszu-

Anzeige von Stromstirke und ) Ja Ja wahlen.

Spannung (eingestellte und aktuelle Werte)

Serviceintervall - Ja Ja SERVICEINTERVALL

Rezeptspeicher s Ja Ja Flr eine durchgehend optimale Spritzleistung wird eine vor-

Schnittstelle ) Ja Ja (limitiert beugende Wartung der Pistole empfohlen. Die Spriihzeit der

angeschlossenen Pistole kann iberwacht und ein Service-

Lufteinstellungen :
(Zerst'éuber—/Form-/giateriaIdruck) : : Ja Interva” feStQEIEQt Werden'
Steuerung der AquaCoat _ _ Ja .
Sicherheitseinrichtungen UBERWACHUNG DER PISTOLENERDUNG
Funktionalitiit an der Pistole Flr maximale Sicherheit des Lackierers wird die Erdung der
Pistole durch die Steuereinheit Giberwacht. Bei Unterbrech-
Rezeptauswahl - Ja Ja . .
ung der Erdung wird die Hochspannung ausgeschaltet.
Arbeitsbedingungen Ja Ja Ja
Hochspannung Ein/Aus Ja Ja Ja BEDIENERSCHNITTSTELLE
Geeignet fiir Die duBerst leichte und einfache Einstellung aller Parameter
GM 5000EA & LowR Ja Ja . uber einen Knopf erméglicht die blitzschnelle Anderung von
Einstellungen.
GM 5000EAW = = Ja @
GM 5000EAC & LowR Ja Ja =

GM 5000EACW = = Ja




Zubehore

WAGNER bietet ein umfangreiches Sortiment an Disen,
Luftkappen, Schlauchpaketen, etc. fiir eine optimale
Ausstattung der Pistolen je nach Beschichtungsaufgabe.

El Kabel und Verlingerungen El Testequipment
Umfangreiche Palette von Pistolenkabeln mit Umfangreiches Testequipment wie z. B. Lackwider-
10, 15, 20 und 25 m und Verldngerungskabeln mit standsmesser und Hochspannungspriifer sind
10 und 20 m. erhéltlich.

F1 Ppistolenspiilvorrichtung 1 schlauchpakete
Die Pistolenspllvorrichtung erleichtert und be- Schlauchpakete fir Airspray und AirCoat, 7.5, 10, 15
schleunigt die taglichen Reinigungsarbeiten. Sie tragt und 20 m.
zum Schutz der Gesundheit der Lackierer und zur
Sauberkeit der Umgebung bei, senkt den Losemittel- B Geriteaufnahme
verbrauch und den Zeitaufwand und sorgt dafiir, dass Zur einfachen, schnellen und sicheren Aufbewahrung
weniger Abfall entsteht. der Pistole, wenn sie nicht in Gebrauch ist.



Sicher mit Wasserlacken arbeiten

Das neue AquaCoat®-System kombiniert maximale Sicherheit und
hochste Spritzleistung. WAGNER bietet ein System mit hochent-

wickelter Technologie, dessen umfangreiche Kombination von
Sicherheitsvorkehrungen den Anwender optimal schiitzt.

Hohes Sicherheitsniveau

Die zentrale Steuereinheit regelt und steuert alle
Funktionen des AquaCoat® Systems. Wahrend der
Applikation wird der Zugang zum Inneren des Gerats
mechanisch blockiert. Die wichtigsten Sicherheits-
systeme sind zweifach vorhanden und bieten so
einen optimalen Schutz fiir den Benutzer.

F1 Hohe Prozesssicherheit
Die Bevorratung von bis zu 60 | Material reduziert
den Stillstand und steigert die Produktivitat. Die
automatische Fillstandsregelung und das kontinuier-
liche Riihren des Materials gewahrleisten eine
hohe Oberflaichenqualitat — als Option erhéltlich.

E] Leichte Handhabung
Eine Schlauch- und Pistolenhalterung auBen am
AquaCoat® System schiitzt das Schlauchpaket
und die Pistole vor Verschmutzung und Beschadi-
gung. Die groRe vordere Offnung erméglicht einen
einfachen Zugang zur Farbversorgung und einen
schnellen Farbwechsel. Die Aussparungen fiir Hub-
wagen und der optionale Wagen vereinfachen die
Handhabung.

J. Wagner GmbH

Industrial Solutions
D-88677 Markdorf

Tel. +49 (0) 75 44/5 05-0
Fax +49 (0) 75 44/505-1200

J. Wagner AG

Industrial Solutions
CH-9450 Altstatten/SG
Tel. +41 (0) 71/7 57 22 11
Fax +41 (0) 71/7 57 23 23

1 Leichte Wartung
Der zentrale Befestigungsmechanismus fir die
Pistole und das Schlauchpaket erméglicht einen
schnellen Austausch, fir minimale Ausfallzeiten.
Eine Einlegewanne vereinfacht die Reinigung des
Innenraumes.

www.wagner-group.com
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